Titulo: SOP Recepcion de Daipas
SACMAT SOP
52-03

Emisor: Fecha control:
Pagina 2 de 4

4 Herramientas y materiales:

Cinta Métrica (flexdmetro)

Equipo de proteccion (mascarilla, guantes y ropa para proteccion)
Reglas para medicion de agujeros

Marcadores o crayones

Cinta adhesiva

Formatos de toma de datos

Especificaciones de los materiales a evaluar

Cutter (navaja)

Plantilla para determinar % de ventilacion

5 Frecuencia:

Cada vez que se recibe un nuevo lote de material en la bodega o se presenta una observacion de
parte de los usuarios de los materiales.

6 Procedimiento:

1.

2.

Seleccionar 5 bultos del total del lote.

Una vez tomada las muestras debe asegurarse de cerrar bien las bolsas en que se
contenian.

Identificar la orden de produccién y nombre del proveedor y anotar en el registro de
pruebas correspondiente.

Medir el peso de cada paquete y comparar contra lo estipulado por el fabricante y la
tolerancia establecida en el formato de evaluacion.

Una vez evaluadas las muestras, devuelva éstas de donde las tomo.
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Titulo: SOP Recepcion de Daipas
SACMAT SOP
52-03

Emisor: Fecha control:
Pagina 4 de 4

8 Formularios de Control:
No aplica

9 Reportes:
No aplica

10 Audito:
No aplica




Chiquita Brands International
Politicas y Procedimientos Estandar de Operacion [
y Saneamiento

SAC Materiales

Titulo: SOP Recepcion de Corbatas Dursban
SACMAT SOP
52-04
Emisor: Aprobado: Gerente Dpto.: | Fecha control:
Si Sergio Pagina 1 de 4
Rodriguez
1 Objetivo:

1. Establecer los parametros bajo los cuales se deberan realizar las evaluaciones periddicas de
los productos suministrados por el proveedor de materiales plasticos utilizados en los
procesos de precosecha de la Division, con el fin de asegurar el cumplimiento de las
especificaciones técnicas de calidad, permitiendo retroalimentar al proveedor, logrando un
mejoramiento continuo de los procesos y productos.

2 Alcance:

Este procedimiento aplica a los siguientes materiales plasticos que se utilizan en precosecha:
— Bolsa para proteccién de fruta, en sus diferentes disefos
— Cintas de Identificacién de edades
— Corbatas Dursban
— “Daypas” para proteccion de fruta (cuando aplique)
— Mecate para apuntalamiento de matas (twine, soga, pita, hilo)

3 Responsabilidades:

— Administradores o Encargado de Bodega
— TAC de Materiales

— Superintendente de SAC

— Departamento de Logistica y Materiales
— Gerente de Calidad de la Division

— Departamento de Innovacién & Empaque
— GPO




Titulo: SOP Recepcion de Corbatas Dursban
SACMAT SOP
52-04

Emisor: Fecha control:
Pagina 2 de 4

4 Herramientas y materiales:

Cinta Métrica (flexdmetro)

Equipo de proteccion (mascarilla, guantes y ropa para proteccion)
Reglas para medicion de agujeros

Marcadores o crayones

Cinta adhesiva

Formatos de toma de datos

Especificaciones de los materiales a evaluar

Cutter (navaja)

Plantilla para determinar % de ventilacion

5 Frecuencia:

Cada vez que se recibe un nuevo lote de material en la bodega o se presenta una observacion de
parte de los usuarios de los materiales.

6 Procedimiento:

1.

2.

Cada vez que se reciban en la finca lotes de corbatas el Encargado de la Bodega debe
seleccionar 5 bultos del total del lote.

Una vez tomada las muestras debe asegurarse de cerrar bien las bolsas en que se
contenian.

Identificar la orden de produccion y nombre del proveedor y anotar en el registro de
pruebas correspondiente.

Medir el peso de cada paquete y comparar contra lo estipulado por el fabricante y la
tolerancia establecida en el formato de evaluacion.

Revise que los rollos o paquetes de bolsas se encuentren bien protegidos y sin roturas y
que las etiquetas de informacion (nombre del producto, lote, fecha de produccion, etc.)
sean legibles.

Revise que la fecha de manufactura del producto recibido no sea mayor a 90 dias, en
cuyo caso se debe rechazar el lote y notificar al TAC de Materiales.

Una vez evaluadas las muestras, devuelva éstas de donde las tomo.




Titulo: SOP Recepcion de Corbatas Dursban
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Titulo: SOP Recepcion de Corbatas Dursban

SACMAT SOP
52-04

Emisor:

Fecha control:

Pagina 4 de 4

8 Formularios de Control:
No aplica

9 Reportes:
No aplica

10 Audito:
No aplica




Chiquita Brands International
Politicas y Procedimientos Estandar de Operacion [
y Saneamiento

SAC Materiales

Titulo: SOP Recepcion de Mecate para apuntalamiento de
52-05
Emisor: Aprobado: Gerente Dpto.: | Fecha control:
Si Sergio Pagina 1 de 4
Rodriguez
1 Objetivo:

1. Establecer los parametros bajo los cuales se deberan realizar las evaluaciones periddicas de
los productos suministrados por el proveedor de materiales plasticos utilizados en los
procesos de pre cosecha de la Division, con el fin de asegurar el cumplimiento de las
especificaciones técnicas de calidad, permitiendo retroalimentar al proveedor, logrando un
mejoramiento continuo de los procesos y productos.

2 Alcance:

Este procedimiento aplica a los siguientes materiales plasticos que se utilizan en precosecha:
— Bolsa para proteccioén de fruta, en sus diferentes disefios
— Cintas de Identificacién de edades
— Corbatas Dursban
— “Daypas” para proteccion de fruta (cuando aplique)
— Mecate para apuntalamiento de matas (twine, soga, pita, hilo)

3 Responsabilidades:

— Administradores o Encargado de Bodega
— TAC de Materiales

— Superintendente de SAC

— Departamento de Logistica y Materiales
— Gerente de Calidad de la Division

— Departamento de Innovacion & Empaque
— GPO




Titulo: SOP Recepcion de Mecate para apuntalamiento de

plantas ?’2“82/'” SOP
Emisor: Fecha control:
Pagina 2 de 4

4 Herramientas y materiales:

Cinta Métrica (flexdmetro)

Equipo de proteccion (mascarilla, guantes y ropa para proteccion)
Reglas para medicion de agujeros

Marcadores o crayones

Cinta adhesiva

Formatos de toma de datos

Especificaciones de los materiales a evaluar

Cutter (navaja)

Plantilla para determinar % de ventilacion

5 Frecuencia:

Cada vez que se recibe un nuevo lote de material en la bodega o se presenta una observacion de

parte de los usuarios de los materiales.

6 Procedimiento:

1. Cada vez que se reciban en la finca lotes de mecate para apuntalamiento de matas, el

Encargado de la Bodega debe seleccionar 10 rollos del total del lote.

2. Una vez tomada las muestras debe asegurarse de cerrar bien las bolsas en que se

contenian.

3. Identificar la orden de producciéon y nombre del proveedor y anotar en el registro de

pruebas correspondiente.

4. Medir los siguientes parametros y anotar en el formato la lectura observada:

— Peso del rollo.

— Revise que la fecha de manufactura del producto sea legible y que contenga la

informacién necesaria.
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Emisor: Fecha control:
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7 Diagrama de flujo:

( INICIO )

A 4

Tomar una muestra
de 10 rollos del lote

A 4

Cerrar las bolsas
de las muestras

|

Identificar nombre
del productor

!

Medir peso del
rollo

I

Revisar fecha de
manufactura

!

FIN




Titulo: SOP Recepcion de Mecate para apuntalamiento de

52-05
Emisor: Fecha control:

Pagina 4 de 4

8 Formularios de Control:
No aplica

9 Reportes:
No aplica

10 Audito:
No aplica




Chiquita Brands International

Politicas y Procedimientos Estandar de Operacion 5

y Saneamiento
SAC Materiales

Titulo: SOP Recepcion bolsa Banavac

SACMAT SOP
52-06
Emisor: Aprobado: Gerente Dpto.: | Fecha control:
Si Sergio Pagina 1 de 4
Rodriguez
1 Objetivo:

1. Establecer los parametros bajo los cuales se deberan realizar las evaluaciones periddicas de
los productos suministrados por el proveedor de materiales plasticos utilizados en los
procesos de empaque de la Division, con el fin de asegurar el cumplimiento de las
especificaciones técnicas de calidad, permitiendo retroalimentar al proveedor, logrando un
mejoramiento continuo de los procesos y productos.

2 Alcance:

Este procedimiento aplica a los siguientes materiales plasticos que se utilizan en el empaque de
cajas de banano:

Polypack, en todos sus disefios
Banavac

Tubopack (normal y Rip Cord)

Long Poly 312 (normal y Rip Cord)
Cluster Bag (impresas o no impresas)
RPBC

Tunnel Pad Plastico.

3 Responsabilidades:

Administradores o Encargados de Bodega
TAC de Materiales

Superintendente del SAC

Departamento de Logistica y Materiales
Gerente de Calidad de la Divisién
Departamento de Innovacién & Empaque
GPO




Titulo: SOP Recepcion bolsa Banavac
SACMAT SOP
52-06

Emisor: Fecha control:
Pagina 2 de 4

4 Herramientas y materiales:

— Cinta Métrica (flexdmetro)

— Reglas para medicién de agujeros

— Marcadores o crayones

— Cinta adhesiva

— Formatos de toma de datos (FO-PL-SACM-01)
— Especificaciones de los materiales a evaluar

— Cutter (navaja)

5 Frecuencia:

Cada vez que se recibe un nuevo lote de material en la bodega o se presenta una observacion de
parte de los usuarios de los materiales.

6 Procedimiento:

1. Seleccionar 5 bultos del total del lote a evaluar.

2. De cada bulto seleccionado, seleccione 2 bolsas del total del lote.

3. ldentificar y anotar la orden de produccion y nombre del proveedor en el formato de
evaluacion.

4. Medir largo y ancho de la bolsa y anotar en formato.
5. Revisar que las bolsas no estén “bloqueadas” (que no abren adecuadamente o no se pueden
abrir del todo).

6. Examinar que el sello de cierre (costura) de la parte inferior de la bolsa no presente algun tipo de
dafio.

7. Revisar que los paquetes de bolsas se encuentren bien protegidos y sin roturas y que las
etiquetas de informacién (nombre del producto, lote, fecha de produccién, etc.) sean legibles.

8. Una vez evaluadas las muestras, devuelva éstas de donde las tomo.
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Titulo: SOP Recepcion bolsa Banavac
SACMAT SOP
52-06

Emisor: Fecha control:
Pagina 4 de 4

8 Formularios de Control:
No aplica

9 Reportes:
No aplica

10 Audito:
No aplica




Chiquita Brands International

Politicas y Procedimientos Estandar de Operacion 5

y Saneamiento
SAC Materiales

Titulo: SOP Recepcion Tubopack 312

SACMAT SOP
52-07
Emisor: Aprobado: Gerente Dpto.: | Fecha control:
Si Sergio Pagina 1 de 4
Rodriguez
1 Objetivo:

1. Establecer los parametros bajo los cuales se deberan realizar las evaluaciones periddicas de
los productos suministrados por el proveedor de materiales plasticos utilizados en los
procesos de empaque de la Division, con el fin de asegurar el cumplimiento de las
especificaciones técnicas de calidad, permitiendo retroalimentar al proveedor, logrando un
mejoramiento continuo de los procesos y productos.

2 Alcance:

Este procedimiento aplica a los siguientes materiales plasticos que se utilizan en el empaque de
cajas de banano:

Polypack, en todos sus disefios
Banavac

Tubopack (normal y Rip Cord)

Long Poly 312 (normal y Rip Cord)
Cluster Bag (impresas o no impresas)
RPBC

Tunnel Pad Plastico.

3 Responsabilidades:

Administradores o Encargados de Bodega
TAC de Materiales

Superintendente del SAC

Departamento de Logistica y Materiales
Gerente de Calidad de la Divisién
Departamento de Innovacién & Empaque
GPO




Titulo: SOP Recepcion Tubopack 312
SACMAT SOP
52-07

Emisor: Fecha control:
Pagina 2 de 4

4 Herramientas y materiales:

— Cinta Métrica (flexdmetro)

— Reglas para medicién de agujeros

— Marcadores o crayones

— Cinta adhesiva

— Formatos de toma de datos (FO-PL-SACM-01)
— Especificaciones de los materiales a evaluar

— Cutter (navaja)

5 Frecuencia:

Cada vez que se recibe un nuevo lote de material en la bodega o se presenta una observacion de
parte de los usuarios de los materiales.

6 Procedimiento:

1 Seleccionar 5 bultos del total del lote a evaluar.

2 De cada bulto seleccionado, seleccione 2 bolsas.

3 Identificar y anotar la orden de produccion y nombre del proveedor en el formato de
evaluacion.

4 Medir largo y ancho de la bolsa y anotarla en el formato de evaluacion.

5 Revise que las bolsas no estén “bloqueadas” (que no abren adecuadamente o no se pueden
abrir del todo).

6 Revise que los paquetes de bolsas se encuentren bien protegidos y sin roturas y que las
etiquetas de informacién (nombre del producto, lote, fecha de produccion, etc.) sean legibles.

7 Una vez evaluadas las muestras, devuelva éstas de donde las tomo.
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Titulo: SOP Recepcion Tubopack 312
SACMAT SOP
52-07

Emisor: Fecha control:
Pagina 4 de 4

8 Formularios de Control:
No aplica

9 Reportes:
No aplica

10 Audito:
No aplica




Chiquita Brands International

Politicas y Procedimientos Estandar de Operacion 5

y Saneamiento
SAC Materiales

Titulo: SOP Recepcion Long Poly 312

SACMAT SOP
52-08
Emisor: Aprobado: Gerente Dpto.: | Fecha control:
Si Sergio Pagina 1 de 4
Rodriguez
1 Objetivo:

1. Establecer los parametros bajo los cuales se deberan realizar las evaluaciones periddicas de
los productos suministrados por el proveedor de materiales plasticos utilizados en los
procesos de empaque de la Division, con el fin de asegurar el cumplimiento de las
especificaciones técnicas de calidad, permitiendo retroalimentar al proveedor, logrando un
mejoramiento continuo de los procesos y productos.

2 Alcance:

Este procedimiento aplica a los siguientes materiales plasticos que se utilizan en el empaque de
cajas de banano:

Polypack, en todos sus disefios
Banavac

Tubopack (normal y Rip Cord)

Long Poly 312 (normal y Rip Cord)
Cluster Bag (impresas o no impresas)
RPBC

Tunnel Pad Plastico.

3 Responsabilidades:

Administradores o Encargados de Bodega
TAC de Materiales

Superintendente del SAC

Departamento de Logistica y Materiales
Gerente de Calidad de la Divisién
Departamento de Innovacién & Empaque
GPO




Titulo: SOP Recepcion Long Poly 312
SACMAT SOP
52-08

Emisor: Fecha control:
Pagina 2 de 4

4 Herramientas y materiales:

— Cinta Métrica (flexdmetro)

— Reglas para medicién de agujeros
— Marcadores o crayones

— Cinta adhesiva

— Formatos de toma de datos (FO-PL-SACM-01)
— Especificaciones de los materiales a evaluar

— Cutter (navaja)

5 Frecuencia:

Cada vez que se recibe un nuevo lote de material en la bodega o se presenta una observacion de

parte de los usuarios de los materiales.

6 Procedimiento:

1. Seleccionar 5 bultos del total del lote a evaluar.

. De cada bulto seleccionado, seleccione 2 bolsas y

. ldentificar y anotar la orden de produccién y nombre del proveedor en el formato de
evaluacion.

. Medir largo y ancho y anotar en formato.

. Revise que las bolsas no estén “bloqueadas” (que no abren adecuadamente o no se
pueden abrir del todo).

. Revise si existen ventilaciones bloqueadas o rasgadas y que no haya residuos de plastico
no eyectado (expulsado).

. Revise que el sello de cierre (costura) de la parte inferior de la bolsa no presente algun
tipo de dano.

. Revise que los paquetes de bolsas se encuentren bien protegidos y sin roturas y que las
etiquetas de informacion (nombre del producto, lote, fecha de produccion, etc.) sean
legibles.

. Una vez evaluadas las muestras, devuelva éstas de donde las tomo.
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Titulo: SOP Recepcion Long Poly 312
SACMAT SOP
52-08

Emisor: Fecha control:
Pagina 4 de 4

8 Formularios de Control:
No aplica

9 Reportes:
No aplica

10 Audito:
No aplica




Chiquita Brands International
Politicas y Procedimientos Estandar de Operacion [
y Saneamiento

SAC Materiales

Titulo: SOP Cluster bag impresa
SACMAT SOP
52-09
Emisor: Aprobado: Gerente Dpto.: | Fecha control:
Si Sergio Pagina 1 de 4
Rodriguez
1 Objetivo:

1. Establecer los parametros bajo los cuales se deberan realizar las evaluaciones periddicas de
los productos suministrados por el proveedor de materiales plasticos utilizados en los
procesos de empaque de la Division, con el fin de asegurar el cumplimiento de las
especificaciones técnicas de calidad, permitiendo retroalimentar al proveedor, logrando un
mejoramiento continuo de los procesos y productos.

2 Alcance:

Este procedimiento aplica a los siguientes materiales plasticos que se utilizan en el empaque de
cajas de banano:

— Polypack, en todos sus disefios

— Banavac

— Tubopack (normal y Rip Cord)

— Long Poly 312 (normal y Rip Cord)

— Cluster Bag (impresas o no impresas)

— RPBC

— Tunnel Pad Plastico.

3 Responsabilidades:

— Administradores o Encargados de Bodega
— TAC de Materiales

— Superintendente del SAC

— Departamento de Logistica y Materiales

— Gerente de Calidad de la Division

— Departamento de Innovacion & Empaque
— GPO




Titulo: SOP Cluster bag impresa
SACMAT SOP
52-09

Emisor: Fecha control:
Pagina 2 de 4

4 Herramientas y materiales:

5

— Cinta Métrica (flexdmetro)

— Reglas para medicién de agujeros

— Marcadores o crayones

— Cinta adhesiva

— Formatos de toma de datos (FO-PL-SACM-01)
— Especificaciones de los materiales a evaluar

— Cutter (navaja)

Frecuencia:

Cada vez que se recibe un nuevo lote de material en la bodega o se presenta una observacion de
parte de los usuarios de los materiales.

6

A WO DN -

D O

Procedimiento:

Seleccionar 5 bultos del total del lote a evaluar.
De cada bulto seleccionado, seleccione 2 paquetes para un total de 10 paquetes.
De cada paquete, seleccione una muestra para un total de 10 muestras.

Identificar y anotar la orden de produccién y nombre del proveedor en el formato de
evaluacion.

Medir largo y ancho de la bolsa y anotar en el formato la lectura observada:

Revisar que las bolsas no estén “bloqueadas” (que no abren adecuadamente o no se
pueden abrir del todo).

Revisar que los sellos de cierre (costura) laterales de la bolsa no presenten algun tipo de
dafo.

Examinar que los tonos de impresion versus la Cartilla de Colores.

Revisar que los paquetes de bolsas se encuentren bien protegidos y sin roturas y que las
etiquetas de informacién (nombre del producto, lote, fecha de produccion, etc.) sean legibles.

Una vez evaluadas las muestras, devolver éstas de donde las tomo.
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Titulo: SOP Cluster bag impresa

SACMAT SOP
52-09

Emisor:

Fecha control:

Pagina 4 de 4

8 Formularios de Control:
No aplica

9 Reportes:
No aplica

10 Audito:
No aplica




Chiquita Brands International

Politicas y Procedimientos Estandar de Operacion 5

y Saneamiento
SAC Materiales

Titulo: SOP Cluster bag sin Impresion

SACMAT SOP
52-10
Emisor: Aprobado: Gerente Dpto.: | Fecha control:
Si Sergio Pagina 1 de 4
Rodriguez
1 Objetivo:

1. Establecer los parametros bajo los cuales se deberan realizar las evaluaciones periddicas de
los productos suministrados por el proveedor de materiales plasticos utilizados en los
procesos de empaque de la Division, con el fin de asegurar el cumplimiento de las
especificaciones técnicas de calidad, permitiendo retroalimentar al proveedor, logrando un
mejoramiento continuo de los procesos y productos.

2 Alcance:

Este procedimiento aplica a los siguientes materiales plasticos que se utilizan en el empaque de
cajas de banano:

Polypack, en todos sus disefios
Banavac

Tubopack (normal y Rip Cord)

Long Poly 312 (normal y Rip Cord)
Cluster Bag (impresas o no impresas)
RPBC

Tunnel Pad Plastico.

3 Responsabilidades:

Administradores o Encargados de Bodega
TAC de Materiales

Superintendente del SAC

Departamento de Logistica y Materiales
Gerente de Calidad de la Divisién
Departamento de Innovacién & Empaque
GPO




Titulo: SOP Cluster bag sin Impresion
SACMAT SOP
52-10

Emisor: Fecha control:
Pagina 2 de 4

4 Herramientas y materiales:

Cinta Métrica (flexdmetro)

Reglas para medicion de agujeros

Marcadores o crayones

Cinta adhesiva

Formatos de toma de datos (FO-PL-SACM-01)
Especificaciones de los materiales a evaluar
Cutter (navaja)

5 Frecuencia:

Cada vez que se recibe un nuevo lote de material en la bodega o se presenta una observacion de
parte de los usuarios de los materiales.

6 Procedimiento:

>N =

2

Seleccionar 5 bultos del total del lote a evaluar.
De cada bulto seleccionado, seleccione 2 paquetes para un total de 10 paquetes.
De cada paquete, seleccione una muestra para un total de 10 muestras.

Identificar y anotar la orden de produccion y nombre del proveedor en el formato de
evaluacion.

Medir largo y ancho de la bolsa y anotar en el formato la lectura observada:

Revisar que las bolsas no estén “bloqueadas” (que no abren adecuadamente o no se
pueden abrir del todo).

Examinar si existen ventilaciones bloqueadas o rasgadas y que no haya residuos de
plastico no eyectado (expulsado).

Revisar que los sellos de cierre (costura) laterales de la bolsa no presenten algun tipo de
dafno.

Examinar que los paquetes de bolsas se encuentren bien protegidos y sin roturas y que
las etiquetas de informacion (nombre del producto, lote, fecha de produccion, etc.) sean
legibles.

10.Una vez evaluadas las muestras, devuelva éstas de donde las tomo.
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Titulo: SOP Pedido de tangibles SAC’s
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52-11
Emisor: Omar Aprobado: Gerente Dpto.: | Fecha control:
Cerrato Si Sergio Jun 9, 2006 Pagina 1 de 4
Rodriguez
1 Objetivo:

1. Crear un procedimiento Unico que permita una adecuada adquisicion, distribucion y control
de los tangibles que se ganan los trabajadores de las fincas por el logro de las metas
propuestas en el SAC.

2 Alcance:

Todas las fincas de Division Maya Honduras y todos los SAC’s implementados en las fincas a
saber: SAC Pos Cosecha, SAC Cosecha, SAC Precosecha.

3 Responsabilidades:

Gerente de giga finca
Administrador de planta empacadora o contratista
Trabajadores o contratistas asignados a la labor

4 Herramientas y materiales:

1. Bitacora de intervencion de SAC.
2. Formato de requisicion de tangibles
3. Formato de recibo de tangibles

5 Frecuencia:

Siempre que sea necesario.




Titulo: SOP Pedido de tangibles SAC’s
SACMAT SOP
52-11
Emisor: Omar Cerrato Fecha control:
Pagina 2 de 4
Jun 9, 2006

6 Procedimiento:

. Dos semanas previas al posible logro del tangible, cada finca debe obtener la lista de los
operarios cuya asistencia supera el 80% en el periodo de vigencia que comprende la meta
en cuestion, e incluir a los supervisores que también se hicieron acreedores al articulo.

. Para saber la fecha posible de entrega de tangible, debe hacerse uso de la Bitacora de
Intervencion del SAC, y/o del Cuadro de Seguimiento e Indice Global de Reforzadores.

. El Técnico de Cultivo (TC) o el Técnico de Cosecha, Empaque y Calidad, (TCEC)
dependiendo en qué area se logre el tangible; asi como también el Superintendente de
Calidad, deberan dar el visto bueno certificando que la informaciéon que se brinda es
correcta en cuanto al numero de personas recibiran el reforzador.

. Una vez revisado y aprobado el numero de personas a quienes se les entregara tangibles,
se elabora una requisicion de material, conocida como MR, la cual se enviara al
Departamento de Materiales, quien se encargara de hacer el pedido de los articulos al
proveedor de los mismos. El tipo de tangible que pedira la finca esta preestablecido por un
cuadro estimativo que indica el tipo de articulo y la fecha probable de entrega del mismo
en las fincas.

. El departamento de materiales se encargara de distribuir los tangibles en las Bodegas de
Materiales de cada finca. EI Administrador de Materiales debera llenar el formulario de
recibo de los tangibles y brindarle una copia al conductor del vehiculo que distribuye los
mismos. Este documento sera entregado al Superintendente de Calidad para su archivo
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1 Objetivo:

1. Establecer los lineamientos para la recepcién de tarimas de madera en una empacadora o
bodega central.

2 Alcance:

Este procedimiento aplica para todas las recepciones de tarimas en empacadoras y bodega central,
generadas por M&S para la operacién de TRRCo.

3 Responsabilidades:

Coordinador de empaque

Encargado de recepcion/ despacho bodega La Lima
Encargado distribucion bodega La Lima
Administrador de materiales de fincas propias

4 Herramientas y materiales:

1. Bitacora de intervencion de SAC.

5 Frecuencia:

Todos los dias
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6 Procedimiento:

En bodega La Lima

1. Realizar la recepcion de tarimas en JDE, afectando el inventario de bodega central por la
cantidad establecida en la orden de compra y facturada por el proveedor.

2. Verificar fisicamente que el tipo y cantidad de los materiales recibidos coincidan con la
facturacion del proveedor. Cualquier discrepancia debera reportarla de inmediato al area que
corresponda como: Calidad, Contabilidad o Proveedor.

Durante la distribucion

3. Realizar la distribuciéon correspondiente de tarimas a cada empacadora, tomando en cuenta
la programacion de corte de la semana, asi como el espacio fisico disponible en cada una de
ellas.

4. Mantener contacto frecuente con los administradores de materiales de fincas para verificar
existencias, espacio y distribucion.

En la finca

5. Verificar que las condiciones del transporte sean las adecuadas. E;j:
5.1. Que el contenedor se encuentre cerrado
5.2. Si es el primer lugar donde descarga, debera verificar que lleve un
marchamo color amarillo, como sello de garantia.
6. Recibir fisicamente las tarimas, revisando que no presenten ninguna irregularidad; sera
responsabilidad de esta persona, indicarle al transportista el lugar donde necesita le descarguen
las tarimas.

7. Si en el proceso de descarga se detecta alguna irregularidad en la calidad o apariencia fisica
de la (s) tarima (s), debera apartarla (s) del resto del material. Reportarlo de inmediato a bodega
central y calidad de materiales, proporcionando la siguiente informacion:

7.1. Nombre del proveedor

7.2.  No. De semana impresa en la tarima

7.3. Problema existente: evidencias de moho, mojadas, sucias, etc.

8. Realizar la transaccion correspondiente en JDE para afectar el inventario de su area de
responsabilidad (UT).

9. Realizar el proceso con la mayor rapidez y seguridad posible para que el contenedor
continde su ruta de distribucion. Este contenedor servira para la programacion de corta del
mismo dia, y terminara su recorrido en la finca en donde distribucion se lo haya asignado.

10. En la ultima empacadora donde se descargue, el administrador de materiales debera verificar
que el transportista haga la limpieza interior del contenedor, retirando los excesos de madera o
suciedad generada por el proceso de carga y descarga del material.
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Titulo: SOP Productores Asociados SACPRA SOP
Penalidades por estimacion de frutay pago de fruta 61-01
ordenada pero no embarcada
Emisor: Hugo Aprobado: Gerente Dpto.: | Fecha control:
Aroche Si Sergio Feb 09, 2005 | Pagina 1de 5
Rodriguez
1 Objetivo:

Establecer el procedimiento para la aplicacion de penalidades por incumplimiento en estimaciones
de fruta asi como el pago de la produccion ordenada pero no embarcada.

2 Alcance:
Fincas Compaifiia.

3 Responsabilidades:

Trabajador contratista: Responsable de realizar el trabajo.
Supervisor de empaque: Responsable de supervisar calidad en las labores de pos cosecha.

4 Herramientas y materiales:

No aplica
5 Frecuencia:

Siempre que sea necesario.

6 Procedimiento:

1. Solicitud de Fruta Adicional por Parte de La Compradora a El Productor.

1.1.Legalizar el pedido con una boleta de firmas por parte de ambas entidades.

1.2.Queda entendido que en las siguientes dos semanas a la cual se hizo la solicitud, si el
productor llegase a tener una disminucién en su produccion igual a la cantidad de cajas
adicionales solicitadas, éstas quedaran exoneradas de cualquier penalizacion.
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1.3. Cualquier caja adicional por arriba de las cajas adicionales solicitadas por la Compradora
que el Productor se caiga dentro de las siguientes dos semanas sera tomada en cuenta
para efecto de penalizaciéon como el contrato lo establece. Unicamente se tomaran en
cuenta las dos semanas siguientes a la cual se hizo la solicitud adicional de cajas.

2. Ofrecimiento de fruta adicional por parte del Productor a la Compradora.

2.1Si el productor mejora en su ratio o incremento de grado que no fue considerado en la
estimacion y tiene mas cajas y las ofrece a La Compradora sera decisién de ésta la
compra de las mismas.

2.2Si en lugar de tener una mejora, el productor disminuye la produccion estimada por arriba
del 10 % este sera sujeto a penalizacion.

3. Reunion semanal de estimaciones.

Esta reunion se realiza en las oficinas de la compafiia, con un represnetante de Chiquita y el
productor asociado. El representante de tela informara en dicha reunion sobre el limite de edad,
grado maximo y minimo permitidos aplicable a dicha produccién ordenada, asi como el panorama de
las siguientes tres semanas en cuanto a edades y porcentajes permitidos a fin de que el Productor lo
considere en sus estimaciones.

3.1.1 Asignar un dia para el analisis de estimacion de trece semanas, este puede ser
sometido a analisis y si hay algo que cambiar se le hara saber al productor.

3.1.2 Sila estimacion esta bien se firma un documento que conste este suceso y que sera
utilizado en caso de penalidad.

4. Eventos de fuerza mayor

Si existiera un evento de fuerza mayor tales como: Vientos, inundaciones, baja en la
temperatura de forma repentina que provoque disminucion de grado (el efecto de frio de
noviembre a febrero debe ser tomado en cuenta en la estimacion), etc., el Productor podra
presentar por escrito una solicitud de consideracién del caso para que éste evento de fuerza
mayor sea tomado en cuenta en caso de existir una disminucion en la produccion estimada.
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5 Pago de la produccion ordenada pero no embarcada

Los racimos que deberan ser presentados en la planta empacadora de la fruta ordenada
pero no embarcada se calcularan de la siguiente manera:

5.1.La cantidad de cajas ordenadas no embarcadas se dividiran entre el promedio del ratio
de las ultimas dos semanas de produccién de la finca, de esa forma se conocera el total
de racimos a entregar.

5.2.Entregar los racimos de la fruta de mayor edad calculado en base al porcentaje permitido
para esa edad en esa semana de produccion. Si el total de racimos permitidos en esa
edad es menor a la cantidad total a presentar debera cortar los racimos de la siguiente
edad y presentarlos en la planta empacadora.

6. Como cortar los racimos gue se deben presentar en planta empacadora

6.1.En fincas donde se ha dado el menos un ciclo de cosecha en la semana, botar por areas
la fruta que debera presentarse en la planta empacadora. Estas areas son aquellas que
presentan algun problema de stress ocasionado por: Sigatoka, niveles freaticos altos,
presencia de arafia roja, bajo follaje, presencia de alguna plaga, etc. Si la cantidad de
racimos botados en esas areas no fuere suficiente debera colocarse un grado tope
(grado 14) en el resto del area y proceder a “descremar” la finca hasta completar el total
de racimos a presentar.

6.2.En fincas donde por alguna razén no se haya cosechado en la semana, proceder a
“descremar” la finca con un grado tope antes de botar la fruta en las areas de stress.
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8 Formularios de Control:
No aplica

9 Reportes:
No aplica

10 Audito:
No aplica
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Titulo: SOP Productores Asociados SACPRA SOP
Pago bono de calidad mensuual 61-02
Emisor: Hugo Aprobado: Gerente Dpto.: | Fecha control:
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Rodriguez
1 Objetivo:

1. Establecer el proceso de pago de bono de calidad en forma mensual a los Productores
Asociados Honduras.

2 Alcance:
Productores Asociados

3 Responsabilidades:

Superintendente de calidad para productores asociados.

4 Herramientas y materiales:

No aplica
5 Frecuencia:
Mensual

6 Procedimiento:

1. Escala de pago

1.1Si la finca obtiene en el mes un BSC entre 2.0 y 2.99 se le asigna un BSC de 2.0 y el
Productor recibe U.S. $0.15 por cada caja de producciéon ordenada en el mes.

1.2Si se mantiene en el mes un BSC entre 3.0 y 4.0 se le asigna un BSC de 3.0 y el
Productor recibe U.S. $0.25 por cada caja de produccion ordenada en el mes.
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1.3Si la fruta entregada por el productor no fue evaluada en el mercado, la Companhia pagara
un bono equivalente a la calificacion de 3.0 de U.S. $0.25 por caja de produccion
ordenada, siempre que durante dicho mes no se hubiese presentado ningun reclamo ni
rechazo de los clientes por defectos en la fruta o al empaque de la misma cuya
responsabilidad sea asignada a la finca. En ningun caso se pagara bono por fruta de
segunda clase.

2. Costo de reclamos/rechazos

2.1El mercado es quien va a determinar a quién corresponde el costo de acuerdo a
las investigaciones por ellos.
2.2En caso de ser responsable, la finca se vera afectada por ese rechazo.

3 Cobros directos por reclamos/rechazos

Si existe un costo por reclamo/rechazo cuya responsabilidad sea asignada a la finca y éste
sea cobrado directamente no afectara su BSC para efecto de calculo de bono. La decisién de
hacer el cargo directo estara basada en las auditorias que la compradora realice en la finca
donde se determinen factores causantes de dichos maduros

4. Mes de produccion

Las cajas a las que se les aplicara el bono de calidad mensual corresponderan al total de
cajas producidas de domingo a sabado para cada semana, las semanas que entraran en
juego en cada mes corresponden a las presentadas en el cuadro 1.

El cierre del calculo del bono se hara en la semana siguiente a la ultima que corresponde al
mes y el pago de dicho bono se hara una semana después a la que se hizo el cierre (Ver
cuadro 1). El puntaje obtenido para calculo de bono solo sera acumulativo dentro de cada
mes, una vez cerrado dicho mes iniciara el siguiente mes con Cero y se aplicaran las mismas
reglas.
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Semana Semana
Mes Trimestre Semanas del Mes de Cierre | de Pago
Enero 1,2,3,4 5 6
Febrero | 56,7,8 9 10
Marzo 9,10, 11, 12, 13 14 15
Abril 14, 15, 16, 17 18 19
Mayo I 18, 19, 20, 21 22 23
Junio 22, 23, 24, 25, 26 27 28
Julio 27, 28, 29, 30 31 32
Agosto 11} 31, 32, 33, 34 35 36
Septiembre 35, 36, 37, 38, 39 40 41
Octubre 40, 41, 42, 43 44 45
Noviembre v 44, 45, 46, 47 48 49
Diciembre 48, 49, 50, 51, 52 1 2

Cuadro 1. Semanas que entran en vigencia para el calculo del bono de calidad para cada mes de produccion asi como la semana de

cierre y semana de pago en la que se hara dicho bono.




Titulo SOP Productores Asociados

Penalidades por estimacion de fruta y pago de fruta ordenada ;ASERA SOP
pero no embarcada )
Emisor: Hugo Aroche Fecha control:
Feb 09, 2005 Pagina4 de 5

7 Diagrama de flujo:

INICIO

Obtener escalas
de pago

!

Sin costos por
reclamo

A 4

Sin cobros por
reclamos

A 4

Sin cobros por
reclamos

l

FIN




Titulo SOP Productores Asociados

Penalidades por estimacion de fruta y pago de fruta ordenada ;ASERA SOP
pero no embarcada )
Emisor: Hugo Aroche Fecha control:
Feb 09, 2005 Pagina5de 5

8 Formularios de Control:
No aplica

9 Reportes:
No aplica

10 Audito:
No aplica




Chiquita Brands International
Politicas y Procedimientos Estandar de Operacion 3
SAC Productores Asociados

Titulo: SOP Productores Asociados SACPRASOP
Cambio en plan de fumigacion de Sigatoka 61-03
Emisor: Hugo Aprobado: Gerente Dpto.: | Fecha control:
Aroche Si Sergio Feb 09, 2005 | Pagina 1 de 4
Rodriguez
1 Objetivo:

1. Establecer el procedimiento que debe seguir un Productor Asociado en la solicitud de cambio
0 suspension del programa mensual de aplicacién aérea para el control de Sigatoka en su(s)
fincas el cual es elaborado por el Departamento de Sigatoka de TRRCo.
2 Alcance:

Productores Asociados

3 Responsabilidades:

Superintendente de calidad para productores asociados.

4 Herramientas y materiales:

No aplica
5 Frecuencia:
Mensual

6 Procedimiento:

1. Presentacion de un plan mensual para aplicaciéon aérea de Sigatoka, los productos a aplicar
y la periodicidad de los mismos estaran basados en las recomendaciones técnicas que
TRRCo realice de acuerdo a los muestreos realizados en las plantaciones y a las
condiciones ambientales. Este sera entregado al inicio de cada mes.

2. En caso de que el productor necesite cambiar el programa de aplicacion, debera llenar un
formato de solicitud proporcionado por el Departamento de Sigatoka y entregarlo al
representante de Productores Asociados de TRRCo.
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3. Aprobacion del cambio aplicado.

4. En caso de no aprobar, el departamento de Sigatoka establece que técnicamente la solicitud
no puede aprobarse ya que representa un riesgo para la plantacién indicara a la Gerencia de
Productores quien notificara por escrito al productor que el cambio solicitado no procede.

5. Una vez el productor haya recibido el programa de aplicacién mensual debera plantear su
solicitud dentro de la misma semana de recibido el programa. Si el cambio obedece a una
semana especifica éste debera plantearse con una semana de anterioridad ya que no se
realizaran cambios solicitados dentro de la misma semana.
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Anexo 1

Material vegetativo en drenaje

Total

Finca Cable Fecha Hilera:
Nimero de Empleado: #Muestras
Custodio de Poblacion Muestra | Tamafio de muestra | Defectos | % Calidad 718]9]10]|11|12|13|14(15

Claro sin resembrar Hileras 15
Semilla o caballo deficiente Hileras 15
Resiembra innecesaria Hileras 15
< Seleccion incorrecta de la planta donante Hileras 15
=| Resiembra sin identificar Hileras 15
N Resiembra sin deshermane ras 15
| Sin comal Hieras 15
Sin tanel foliar Hieras 15
" feros sin identificar Hileras 15
Planta donante sin aporque Hileras 15
< m Mata saludable sin hacer Hileras 15
=5 Sinidentficar planta improductiva a tratar Hileras 15
| Altura de vampireo 0 inyeccion incorrecta 15
Destalle sin hacer 15
Sin desinfeccion Hileras 15
M Sin repicar/encalar Hileras 15
m Dafio plantas vecinas Hileras 15
o | Material vegetativo sobre aspersores Aspersores 15
Material vegetativo al pie del hijo Hileras 15
Estructuras 5
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- = il Hiera
Nimero de Empleado: —
Deshile Muesta | Tamafio demuesta | Defctos | % Calided 9|10]11)12] 13| 14| 15| 16{ 17| 18[ 19| 20| 21| 22| 23] 24| 5| 26| 7 | 8| 2| 031 | 32| | 4| B
Cortes i desfeccion Vots %
Deshie s hacer lles %
| i Matas %
(orona sn seleccionar
Hio mel orentado lzs %
Rebrotes dejados latas %
Cortes noorrectos laes %
N fmplza Ve 5
Caballo no refrescado Vs %
Wates cablevia o 0
Mata mal cancelada wndaio
Destall sinhacer Hieas 0
_ _ %
Meteria vegetatvo a i del o e
Meteral vegetavo en crenajes Esluces 5
Rspersores %

Materia vegetatvo sobre aspersores

Totd
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Anexo 4

SISTEMA DE ADMINISTRACION DE LA CALIDAD

DIVISION MAYA

EVALUACION DE PRECOSECHA
Finca Cable Fecha Hilera:
Niimero de Empleado: # Muestras
Control de malezas Quimico | Muestra | Tamafiode muestra | Defectos | % Calidad T8[9 [10/1112]13| 14|15

Cobertura incorecta paty #

Dafio a a unidad de produccidn o a

Desperdicio de quimico Canelin £

Total

O




Anexo 5

DIVISION MAYA
SISTEMA DE ADMINISTRACION DE LA CALIDAD
EVALUACION DE PRECOSECHA

Finca Cable Fecha Hilera
Namero de Empleado: # Muestras
Embolse/Apuntalamiento Muestra | Tamario de muestra | Defectos | % Calidad | 1 718]9(10(11]12]13|14(15
Embolse sin hacer Racimos 15
" Tejido vegetal en bolsa Racimos 15
M Bolsa mal colocada Racimos 15
= | Bolsa retorcida Racimos 15
. Longitud de bolsa incorrecta Racimos 15
Cinta mal colocada Racimos 15
. < Amarre sin hacer Racimos 15
<< Amarre fuera de instruccion Racimos 15
m m Puntal apoyado sobre vena Racimos 15
O . X
o u] Amarre flojo Racimos 15
Mal orientado Racimos 15
Material vegetativo al pie del hijo Racimos 15
m Material vegetativo en drenaje Estructuras 5
2 | Material vegetativo en cablevia Hileras 5
Desbellote tardio Racimos 15

Total




Anexo 6

E DIVISION MAYA
= SISTEMA DE ADMINISTRACION DE LA CALIDAD
EEPARTAMENTD BE -
SO I EVALUACION DE PRECOSECHA

Finca Cable Fecha Hilera
Nimero de Empleado: # Muestras
Hércules Muestra Tamaifio de muestra | Defectos | %Calidad | 1 | 2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 [10|11]|12[13|14|15|16|17[18|19| 20
EsfEas Sracsr Hileras 20 hileras completas
_m_.mn_._n_o_._ A Hileras 20 hileras completas
Total
Finca Cable Fecha Hilera
Nuamero de Empleado: # Muestras
Corbata (2 semanas) Muestra Tamaifio de muestra | Defectos | %Calidad | 1 | 2 |3 |4 | 5|6 |7 |8 |9 |10[11|12|13|14[15|16|17|18]|19|20
s
Sin una corbata i 20
Fuera de tiempo Raom 20
Mal colocada Hacme 20
Floja BaciD 20
Desperdicio Hac 20
Corbata (5 semanas) 123|456 [7 |89 ([10]11[12{13[14|15|16[17|18|19|20
-
Sin una corbata B 20
i
5in dos corbatas T 20
Fuera de tiempo Racimo 20
Mal colocada Racimo 20
Floja b 20
Desperdicio actn 20
Total 220
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Finca Cable Fecha Hilera

Nimero de Empleado: %E_:mm:m_m
Deteccion temprana Muestra | Tamano demuestra | Defectos | % Calidad | 1 2
Sin hacer Hileras }
Incompleto Hileras 3
Sin desinfeccion Hileras ]
P Cortes incomectos Hileras }
X
(]
< Total
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DIVISION MAYA

s
. &
. SISTEMA DE ADMINISTRACION DE LA CALIDAD
EVALUACION DE PRECOSECHA

Anexo 10

Finca Cable Fecha Hilera
Numero de Empleado: # Muestras
Racimo modificado Muestra Tamafio de muestra | Defectos | % Calidad [ 1 | 2| 3| 4| 5|6 78] 9]10
Despeje de bellota sin hacer Racimos 15
M Capote sin doblar/cortar Racimos 15
m Hoja rozando bellota Racimos 15
Racimo Herido Racimos 15
u Hule sin colocar Racimos 15
:Mg, _Hule Bm_woo_oomqo Racimos 15
o Racimos 15
. |_Desdede sin hacer Racimos 15
m Dedos dobles sin eliminar Racimos 15
m Desgarre en corona Racimos 15
Desdede tardio/latex Racimos 15
Desflore sin hacer Racimos 15
w | Desflore incompleto Racimos 15
m Desflore tardio/latex Racimos 15
& Residuos dentro de mano Racimos 15
° Bractea vieja Racimos 15
Desperdicio de hule Racimos 15
Desmane, desbellote sin hacer Racimos 15
_MNM Desmane, desbellote tardio Racimos 15
2 |_Desmane fuera de instruccion Racimos 15
& Desgarre Racimos 15
Sin dedo indicador Racimos 15
=vion 3getativo al pie del hijo Racimos 15
\ o
< | Material vegetativo sobre aspersores Aspersores 15 i
2 | Material vegetativo en drenaje Drenajes 5
Despeje de cable sin hacer Hileras 10
Total




Anexo 11

Finga Cable Fecha Hileras

Nimero de Empleado Recién pardes Wl T0dies
Cirugia Muesira | Tmafiode muesira | Defets LLL LAY S O[T 891 0) L 23 4[5(0)T|8|S{I0[L{23]4]5(6[T(8[9 /N
Eucion eamete 3
Celdad d ggoucin anae | )
Ve
Corts s desiceion o 1
Il
Deshof excesio dol 1
Racimo herdo Rei 1l
i
etrla vegetatvo o pi 6 hip dola 1l

et vegetaio n crenaes Escs b

et vggtatv sobrg aspersores | s i
Tofd




Anexo 12

Fica Calle Fach Hlera
Nimero de Empleaco st
Destio de s Mesta | Tongodemesta | e | e | 1| 2 10| L) L2{L3( 141 5| 167|119 20| 21| 28| 24| 5| 26| 7| 2| 8| 30|31 | 8| |
_ s
S hacer E %
St Wape 5k
Tao e percas ¥
Figa s Vs §
_ e s
Hoja doblada en exces) B
i tocando o Vi 5
Totd




Anexo 13

Finca Cable Fecha
Nimero de Empleado:  Muestras
Riego Mugstra | Tamafio de muestra | Defectos | % Calidad | 1 | 2 T18[910{1L{12]13{14[15
Lineas de
Riego de valvula fuera de programa 2SPEISOTE .
Lineas de
Apertura de valvulas (mal operadas) ASPEIOS .
Lineas de
Valvulas con partes incompletas 2SPErSrE .
Lineas de
Tubo roto ASEISOreS b
Lineas de
Aspersorimicro faltante ASPESOeS .
Lineas de
Aspersorlmicro obstruido SO b

Total




Anexo 14

Finca Cable Fecha Hilera

NUmero de Empleado: S et
Drenaje Muestra | Tamafo de muestra | Defectos | % Calidad 1

Aquas estancadas Estiucura 1

Sedimentador faltante/mal contruido Estrucura 1

Cortes fuera de instruccion Estructura 1

Mala distribucion de tierra Estuctura 1

Material vegetativo en drenaje Estuctura 1

Total




Anexo 15

SISTEMA DE ADMINISTRACION DEf

CHIQUITA BRANDS INTERNATI

SCPOS205
SAC POSCOSECHA
PLANES DE ACCION SEMANAL
Finca: Supervisor Empacadora:
Fecha: Semana:

1. OPORTUNIDAD PARA MEJORAR:

PLAN A SEGUIR:

Responsable:

Fecha:

2. OPORTUNIDAD PARA MEJORAR:

PLAN A SEGUIR:

Responsable:

Fecha:

3. OPORTUNIDAD PARA MEJORAR:

PLAN A SEGUIR:

Responsable:

Fecha:




Anexo 16

CHIQUITA BRANDS INTERNATIONAL
SISTEMA DE ADMINISTRACION DE CALIDAD
SAC POS COSECHA
Rotacion 1.1
SCPOS201 EMPACADORA:
SEMANA #:

OBSERVACION DE CONDUCTAS: DE RECEPCION DE FRUTA A PESADO
Marcarasi v si estacorrecto = por mejorar

FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: FECHA:

RECEPCION DE FRUTA el
# Empleado

Se mantiene actualizado el tablero de cosecha (grado)

Muestra en un lugar visible: orden de corta, especificaciones de cosecha,
mapa de areas calientes y mapa con area recorrida.

Mantiene actualizados, completos y correctos el libro de area recorrida y
dias ciclo

Se hace muesireo de grado de racimos calibrados

Total

DESFLORE EN PATIO DE FRUTA 4B
# Empleado

De abajo hacia arriba, en espiral y de adentro hacia afuera

Se desfloran los racimaos completos

Se mantienen los racimos desflorados dentro del limite establecido
Se detiene el proceso antes de refrigerios y almuerzos

El drea de trabajo se mantiene limpia

Total
DIAGNOSTICO DE RACIMO s
# Empleado
Sigue el patron de muestreo por cuadrilla
Tiene impresos reportes de diagnostico para administracion
Evalua al 100% de las cuadrillas durante el dia
Evalua al menos 2 racimos por cuadrilla durante el dia
Mantiene los reportes y las pizarras actualizadas
Total
Hora
FEsields # Empleado

Sostiene las manos del racimo por la mayor cantidad de dedos centrales
Se coloca la fruta en el tangue a "tres tiempos"

La mano del desmanador entra en contacto con el agua

El nivel de fruta en las pilas respeta el limite de saturacion

Las manos se colocan en la pila del tamafio correspondiente

Total

PESADO o
# Empleado

Los gajos cambiados quedan bien colocados sobre las bandejas

El operario tiene bandeja de gajos MEDIANOS para ajustar peso

Las bandejas salen de la balanza dentro de la especificacion de peso
Total




Anexo 17

SCPOSs217

Tela RailRoad Company
Control de Calibracion de Balanzas Recibida Fruta

Fecha

Hora

Peso Masa Real

Peso Masa Balanza

Calibrada(Si /No)




Anexo 18

SCCO0s-102
DIVISION MAYA - HONDURAS - MUESTREO DE GRADO Y MANOS o
FINCA Instruccion de Corte
FECHA Color
CUADRILLA Edad |
Grado |
Color{ ) Edad { dias) Color{ |} Edad( dias) Color( ) Edad{ dias) Color{ ) Edad{ dias) Color{ ) Edad( dias)
E Cable | Manos Grado B & Cable | Manos | Grado B & Cable | Manos | Grado B & Cable | Manos | Grado B E Cable | Manos | Grado B
1 1 1 1 1
2 2 2 2 2
3 3 3 3 =
4 4 a 4 a
5 5 5 5 5
6 [ 6 [ 6
7 7 7 7 7
8 8 8 8 8
£l 9 9 9 9
10 10 10 10 10
11 11 11 11 11
12 12 12 12 12
13 13 13 13 13
14 14 14 14 14
15 15 15 15 15
16 16 16 16 16
17 17 17 17 17
18 18 18 18 18
19 19 19 19 19
20 20 20 20 20
11 12| 13 | 14| 15| 16[17[18 14 12| 13| 14| 15| 16| 17] 18 1112 |13 [ 14|15 [16 [17[ 18 11l 12| 13| 14| 15| 16] 17[ 18 11 12[ 13| 14[ 15| 16[17[ 18
M1
Mz
M3
M
M3
FINCA Instruccion de Corte
FECHA Color
CUADRILLA Edad
Grado
Color{ ) Edad { dias) Color{ ) Edad{ dias) Color{ ) Edad{ dias) Color{ ) Edad{ dias) Color{ ) Edad{ dias)
Mo| Cable |Manos| Grado B |No| Cable | Manos| GradoB | |Mo.| Cable | Manos | Grado B| |No.| Cable | Manos | GradoB | [Mo.| Cable | Manos| Grado B
1 1 1 1 1
2 2 2 2 2
3 3 3 3 3
4 4 4 4 4
5 5 5 5 5
6 6 6 6 6
7 7 7 7 7
8 8 8 8 8
k] 9 9 9 9
10 10 10 10 10
11 11 11 11 11
12 12 12 12 12
13 13 13 13 13
14 14 14 14 14
15 15 15 15 15
16 16 16 16 16
17 17 17 17 17
18 18 18 18 18
19 19 19 19 19
20 20 20 20 20
11 12| 13 | 14| 15| 16[17[18 11f12 [13 [ 14 [15 16 [17] 18 1112 |13 |14 [15 [15 [17 [18] [11]12 13 [14 |15 [16 [17 |18 11)12 |13 |14 [15 |15 [17 [18
M1
M2
M3
Mé
M5




Anexo 19

CHIQUITA BRANDS INTL.
SISTEMA DE ADMINISTRACION DE CALIDAD

SCPOS206
SAC POS COSECHA
LISTA DE CHEQUEO DE PRE-PROCESO
EVALUADOR: SEMANA:
FINCA: DIVISION:
Marcar asi: ‘/si estd comrecto m— 0T MEjOrAr |
TODOS LOS DIAS ANTES DE INICIAR EL PROCESO | [ Lunes ][ mARTES |[miERcoLES][ Jueves |[ viErnes |[ saBapo |[ pominGgo

PRE-MEZCLA (dia anterior) Y PREPARACION MEZCLA

Recipiente con Agua + Alumbre en el tanque adecuado

Agitacién de la mezcla.

Tabla de dosificacidn de mezclas.

SOP de preparacidn de mezclas.

Guantes, delantal, uniforme, mascarilla.

Fugas o derrames.

Anteojos panoramicos y sombrero.
APLICACION DE MEZCLA AM PM AM PM AM PM AM PM AM PM AM PM  AM PM

Presidn de |la bomba adecuada

Calibracion de la camara, dosis por bandeja adecuada

Boguillas obstruidas

Puosicidn correcta.

Aseo total de la camaras de fumigacion.
DESMANE

Cambio de agua de tanques o pilas.

Presidn de agua para el correcto movimiento de la fruta

Boguillas obstruidas.
SELECCION y PILA DE DESLECHE

Cambio de agua de tanques o pilas.

Boquillas obstruidas.

Presidn de agua para el correcto movimiento de la fruta

Cloro dosificacidn correcta.

Bacterol dosificacién correcta.

Aseo drea de seleccidn.
CLASIFICACION

Bandejas limpias.

Rebalse de latex limpios.

Aseo drea clasificacion.

SELLADO

Sellos en el dispositivo segln el embargue. | | || || || || |

PESADO AM PM AM PM AM PM AM PM AM PM AM PM AM PM

Calibracidn de balanzas. | | | | | | |

Patrén de peso de 25 kilogramos.

Marcas maximas y minimas de peso en las balanzas.

EMPAQUE

Radio

Limpieza del area.

TRAMPA DE SOLIDOS

Limpieza de Trampas de sdlidos (Mafiana). | |

AREA PALETIZADO Y ESTIBA

Almacenamiento adecuado de paletas.

Almacenamiento adecuado de cajas.

Rotacidn de inventarios de carton.

Instruccion visibles de paletizado, estiba y blogueo.




Anexo 20

SCDIA-001
CHIQUITA BRANDS INTERNATIONAL, INC. "DIAGNOSTICO DE CALIDAD DE RACIMQ"
SISTEMA ADMINISTRACION DE CALIDAD (3AC) DIVISION:
Finca: Selector: Hombre Cuadrilla:
| [supenvisor Evaluador: Cuadillz: [Fecha 1 1 |
Racimo #: Hora: Cable; Cinta: Desmane: F+ |Desﬂore: |Desdede: |Daipa: ‘Otros: ‘

Manos x Racimo | Grado Apical |Grado Sub-Basal| Largo Apical | PesoChiquita | PesoJunior | Peso(uad Pack 629 |PesoPetite 5a7| Peso(QuadPack >9 | PesoDesperdicio Peso Total

et Cosecha Cultivo Ambiente Enfermedad Insectos Total | Total | Total
SRV | NI |LSC LF|LS CC | WS SK|TC SM | BM Peso | Defeclos | Dedos

1

2

+3

Racimo #; Hora: Cable: Cinta: Desmane: F+ Desflore: |Desdede: |Daipa: ‘Dtros: ‘

Manos x Racimo | Grado Apical |Grado Sub-Basal| Largo Apical | PesoChiquita | PesoJunior | PesoQuad Pack 629 |PesoPefite 57| PesoQuad Pack >9 | PesoDesperdicio Peso Total

aef Cosecha Cultivo Ambiente Enfermedad Insectos Total | Tofal | Total
SRY | I [LSC LF | LS CC|MS SK|TC S| BM Peso | Defectos | Dedos

1

2

13

Racimo # Hora: Cable: Cinta: Desmane: F+ Desflore: |Desdede: |Daipa: ‘Crtros: ‘

Manos x Racimo | Grado Apical |Grado Sub-Basal| LargoApical | PesoChiguita | PesoJunior | Peso(Quad Pack 629 |PesoPetite 527| PesoQuad Pack >8 | PesoDesperdicio Peso Total

a0ef Cosecha Cultivo Ambiente Enfermedad Insectos Total | Total | Total
SRV | NI |LSC LF|LS CC | WS K| TC SM | BM Peso | Defectos | Dedos

1

2

+3

Racimo #: Hora: Cable: Cinta: Desmane: F+ Desflore: |Desdede: |Daipa: ‘Otros: ‘

Manos x Racimo | Grado Apical |Grado Sub-Basal | Largo Apical | PesoChiquita | PesoJunior | PesoQuad Pack 6a9 |PesoPetite 5a7| PesoQuad Pack >9 | PesoDesperdicio Peso Total

anef Cosecha Cultivo Ambiente Enfermedad Insectos Total | Total | Total
SRV | NI [LSC LF|LS CC WS K| TC S| BM Peso |Defectos |Dedos
1
2
+]
o | [Racimo #: Hora: Cable: Cinta: Desmane: F+ Desflore: |Desdede: |Daipa: ‘Utros: ‘
B Manos x Racimo | Grado Apical |Grado Sub-Basal| Largo Apical | PesoChiquita | PesoJunior | Peso(Quad Pack 6a9 |PesoPetite 5a7| PesoQuad Pack »§ | PesoDesperdicio Peso Total
Z
W
- aDef Cosecha Cultivo Ambiente Enfermedad Insectos Total | Total | Total
= SRV | NI [LSC LF|LS CCMS SK|TC Sl | BM Peso | Defectos |Dedos
]
< 1
i
|l +3
g +




Anexo 21

SCDIA-003

CHIQUITA BRANDS INTERNATIONAL, INC.

SISTEMA DE ADMINISTRACION DE CALIDAD
Lista de Chequeo de Pre-Proceso
Diagnostico de Racimo

DIVISION:

EMPACADORA: Semana

Diagnosticador: TECEC:

|Marcar asi: si esta correcto “ por mejorar [r— |

DOM LUN MAR MIE JUE VIE SAB

Equipo y Herramientas: DIA / HORA:

SOP's, Desmane, Seleccion, Diagnostico Racimo.

Especificaciones de Chiquita, Consul, Amigo, Junior, Petite, Quad Pack,
Quad Pack 6_8

Libro toma de datos.

Calculadora 12 digitos.

Béscula con soporte.

Patrén de peso 10 kilogramos.

Patronar la bascula, con el patrén de 10 kilogramos.

Dispositivo multilamina, con sus laminas ilustrativas.

Mesa de trabajo en buen estado. (sanidad)

Atril porta libro.

Cuchillos de desmane y seleccién

Manguera para agua con boquilla o recipiente con agua mas dislat

Aseo del rea de trabajo

Calibrador dial, con su patron.

Cinta de medir en pulgadas en decimas.

Dos reglillas de area de defectos visibles.

Tablero de medir alto y largo otras marcas en buen estado

Batota o gabacha con Logo de SAC

Baldes para defectos, 1, 2, 3+ defectos y desperdicio con su color.

Rotulos, Escuela seleccion y Guerra al Desperdicio.

Tabla de niumeros aleatorios.

Pizarra Diagnostico de Racimo.

Pizarra criterio de Exito Calidad Racimo.




Anexo 22

&

Chiquita

Empacadora

Semana:

3CPOS212

FORMATO DE MEDICION DEL DESPERDICIO EN EMPACADORA
GAJOS DE RETORNO EN AREA DE SELECCION Y EMPAQUE

Gajos de Retorno
Clasificacion -Seleccion

Gajos de Retorno Empaque
Clasificacion

Desperdicio Real Gajos de
Retorno

Dia
Medicion Hora

# Gajos
Retorno # de Bandejas

# Gajos Retorno.

# de Bandejas

# Gajos
Retorno
Muestra

# Gajos
Botados

1 7:00 - 8:00

9:00 - 10:00

10:00 - 11:00

Domingo 12:00 - 13:00

14:00 - 15:00

[ TNE R SO U 1

17:00 - 18:00

Total Dia

7:00 - 8:00

9:00 -10:00

10:00 - 11:00

Lunes 12:00 - 13:00

14:00 - 15:00

[ B T S VR X QY

17:00 - 18:00

Total Dia

7:00 - 8:00

9:00 - 10:00

10:00 - 11:00

Martes 12:00 - 13:00

14:00 - 15:00

[=r TS R SO U K R

17:00 - 18:00

Total Dia

7:00 - 8:00

9:00 - 10:00

10:00 - 11:00

Miercoles 12:00 - 13:00

14:00 - 15:00

[ TS T U L

17:00 - 18:00

Total Dia

7:00 - 8:00

9:00 - 10:00

10:00 - 11:00

Jueves 12:00 - 13:00

14:00 - 15:00

[ T T SN U L

17:00 - 18:00

Total Dia

7:00 -8:00

9:00 - 10:00

10:00 - 11:00

Viemnes 12:00 - 13:00

14:00 - 15:00

[P IS T S FURRY L QY

17:00 - 18:00

Total Dia

7:00 - 8:00

9:00 - 10:00

10:00 - 11:00

Sabado 12:00 - 13:00

14:00 - 15:00

[ TS T S VR L Ry

17:00 - 18:00

Total Dia

TOTAL SEMANA




Anexo 23

F

Chiguita

Empacadora

Semana:

SCPOS213

DEDOS DEFECTUOSOS EN GAJOS DE RETORNO

FORMATO DE MEDICION DEL DESPERDICIO EN EMPACADORA

=

Gajos de Retorno Clasificacion -

Seleccion

Gajos de Retorno Empaque - Clasificacion

Dia

IMuestra # Gajos

# Dedos

# Dedos
Defectuosos

# Gajos

# Dedos

# Dedos
Defectuosos

Domingo

Lunes

MMartes

Miercoles

Jueves

Viernes

Sabado




Anexo 24

CHIQUITA BRANDS INTERNATIONAL

Chiguity SISTEMA DE ADMINISTRACION DE CALIDAD
SAC POS COSECHA
Rotacion 2.1
SCPOS203 EMPACADORA:

SEMANA #:

OBSERVACION DE CONDUCTAS: BODEGA, PALETIZADO Y ESTIBA

[Varcarasi  ¢/siesticomecs ™ pormajorar | FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: FECHA:

BODEGAJE Y ARMADO DE CAJAS trs
# Empleado

El armador revisa que las cajas queden bien pegadas y armadas

No ocasiona desperdicio del pegamento

Elfira cajas espera fiempo minimo (10 min) para enviar las cajas
Total

PALETIZADO e
# Empleado

Las paletas estan en buen estado (sin roturas, meho, etc) y con sello termico

Las cajas se colocan sin qolpear en las tanmas o paletas

Los zunchos se van colocando a partir del primer nivel de cajas
Los esquineros se colocan en el borde superior dela paleta

Los zunchos quedan bien tensos (buen uso de grapas, no deforma)

Se alinean las cajas correctamente (verticalidad)

Total

TRAZABILIDAD 1
# Empleado

Sello de Lote de Produccidn acorde a la orden de corta
Coloca el sello de Lote de Produccion a todas as cajas de |a paleta
Coloca cada sello enla posicion que indica el SOP en [a caja

CODIGO DE BARRAS i
# Empleado

Sefiene Ia cantidad necesaria de etiquetas a mano

Las efiquetas son colocadas en las paletas inmediatamente después de armados
Las eliquetas (maestra y 3 medianas) son corectamente colacadas en el 8" rivel
del pallet (altura del ojo en pallets de ofros productos) enla caja a mano derecha
de Ia paleta en el lado izquierdo de la caja

Las efiquetas pequefias son colocadas en el fer nivel de la paleta enlos lados
que fienen dos cajas (lado corto de la paleta)

La quia esta llenada conla informacidn correcta (Dia de empaque, Nimero JDE
de finca, SKU, Nimero de unidad de transporte, Cantidad de cajas)

Todos los codigos de barras colocados en cada paleta individual son del mismo
codigo de barra madre (No se mezclan codigos de barras de dos o mas paletas
que son armadas simultaneamente)

Ninguna efiqueta en caja o manifiesto se encuentran arrugadas.

Ningiin cadiga de barras es tapado por esquineros o suncho

Total

ESTIBAEN UNIDAD DE TRANSPORTEYBLOQUEO
# Empleado

El patran de estiba concuerda conlas instrucciones wsibles

El bloqueo al cierre concuerda con las instrucciones visibles del SOP
Total




Anexo 25

SCPOS209

Gigalinca:

Embarque

Division Maya - Honduras

Empacadora:

Bajo Peso

Contenedor:

Evaluador;

Fecha:

Sobre Peso

m
Horas

02

03

04

05

08

28

Prome-

<us

#5

W7

9

b1

43

3]

dio

oW

HOw

00800

801900

S01-10:00

100100

12011300

13011400

1401500

15011600

16:0-47:00

1701800

1801900

Totd

(BSERVACIONES :




Anexo 2

6

@

LOTE DE PRODUCCION

=CCION DE PRODUCTO TERMINADO

OBSERVACION DE CONDUCTAS E @

CODIGO EMBARQUE:

NUMERO DE CONTENEDOR:

TACION 2

HORA LLEGADA CONTENEDOR:

SALIDA:

FECHA:

REALIZADO POR:

SKU:

CODIGO DE MARCA:

SCP0OS202
OBSERVACION DE CONDUCTAS DE EMPAQUE Hora PLAN DE ACCION
# Empleado
Los gajos se colocan sin golpearlos dentro de la caja
La mano libre sostiene la linea evitando que se caigan los gajos
(lera v2da)
Hala el pad por las dos esquinas al mismo tiempo antes de colocar
el primer aaio (3era. v 4ta)
Hala el pad cada vez que coloca un gajo (3era. y 4ta.)
No palanquea con el radio al sacarlo
No presiona los gajos en 3era. y 4ta.
No tira la caja a la banda transportadora
Total

INSPECCION DE EMPAQUE

SELLADO
General CALIDAD DE EMPAQUE
i
e @ *  |cantidad de[Namero de| MC (VU | SL(SO) | pap) | BA =3 7 ER G €3 w & W Sello Faltante gz:'o"cm: Adhesion
4 | hrimin  |Empacacor gajos CeCos 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 TOTAL (L) (MP) (i)
|
2
3
4
5
6
7
8
9
10
Total
Promedio numero dedos: 96 Calidad de Empague %
Promedio de gajos por caja:
can DEFECTO DE FRUTA EN CAJAS -
B BR cr Ls FL MF NI sK sp Ms SRE SRF SRM SRS SRT ue s pce de especit
|
2
3
4
5
6
7
8
9
10
T
9% gajos fuera de especificacion
% gajos dentro de especificacion
PESO BRUTO DE CAJAS (Lb / kg): (Una caja por cada 100 cajas producidas)
menos de 43.0 432 434 436 438 440 442 444 446 448 45.0 452 45.4 456 458 mas de 46.0
menos de 19.52 196 19.7 19.8 19.9 200 201 20.15 202 203 204 205 206 20.7 208 mas de 20.9 Total
PesoProm |
EVALUACION DE LARGO (Pulgadas)
menosde76 | 78 5.0 82 64 [ 88 %0 92 94 96 98 100 102 104 | masde 106 Total
Largo Prom |
EVALUACION DE GRADO
menos de 5 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0 11.0 120 13.0 14.0 15.0 16.0 17.0 18.0 19.0 mas de 20.0 Total
Grado prom_|
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CHIQUITA BRANDS INTERNATIONAL

CALIDAD MATERIALES
SISTEMA DE ADMINISTRACION DE CALIDAD DE MATERIALES
EVALUACION DE CAJAS
SCP0OS226
Rubro Funcion Estandar de evaluacion| 1 10 | Total
Bl R Tt 1 cmde vaniacion 10
Diagonaldela Tapa 2 il 0
Fheguiplte P | 1 cmde vaniacion 10
‘ pemifido
Pt Diagonal de Fondo 2 0
Los 4 lados del
Solapas pegadas componente deben de
estar pegados 10
Residuo de pegamento i
P residio enlas cajas 10
; No deben de haber cajas
Cajas enel suelo
enelsuelo 2
Desperdici Cajas perdidas procesode | Menoroiquala 3 cajas x
amado carng 20
Rubro Funcion Estandar de evaluacion| 1 10 | Total
Diagonaldela Tapa 2 tm g variacion 10
Diagonaldela Tapa2 pemido 0
Diagonal e Fondo 2 tm de variacion 10
‘ pemifido
Broceso Diagonal de Fondo 2 0
L0s 4lados del
Solapas pegadas componente deben de
estal pegados 10
NO debe de haber
Residuo de pegamento sido 0
) No deben de haber cajas
Cajas en el suelo
enelsuelo A
Desperdicio Cajas perdidas procesode | Menoroiquala 3 cajas x
amado Caro A




CHIQUITA BRANDS INTERNATIONAL
CALIDAD MATERIALES
SISTEMA DE ADMINISTRACION DE CALIDAD DE MATERIALES

EVALUACION DE CAJAS

FINCA [ JIFECHA HORA
SCP0OS226
Rubro Funcién Estandar de evaluacién 4 10 Total
Diagonal de Ia Tapa 1 1 cm de variacion 10
Diagonal de la Tapa 2 permitido 10
Diagonal de Fondo 1 1 cm de variacion 10
. permitido
Proceso Diagonal de Fondo 2 10
Los 4 lados del
Solapas pegadas componente deben de
estar pegados 10
. NO debe de haber residio
Residuo de pegamento )
en las cajas 10
. No deben de haber cajas
Cajas en el suelo
en el suelo 20
Desperdicio Cajas perdidas proceso de Menor o igual a 3 cajas x
armado carro 20
FINCA I JIFECHA HORA
Rubro Funcién Estandar de evaluacién 4 10 Total
Diagonal de la Tapa 1 2 cm de variacion 10
Diagonal de la Tapa 2 permitido 10
Diagonal de Fondo 1 2 cm de variacion 10
h permitido
Proceso Diagonal de Fondo 2 10
Los 4 lados del
Solapas pegadas componente deben de
estar pegados 10
Residuo de pegamento NO debe de haber residio
0 10
N Caias en el suelo No deben de haber cajas
) en el suelo 20
o . Cajas perdidas proceso de Menor o igual a 3 cajas x
> Desperdicio
) armado carro 20
<
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Chiquita Brands International

Manifiesto de Carga
Registro de carga de Equipo X Empacadora

No. de Manifiesto:|

Contenido Conforme: |:| |:|

Si No

DATOS DE EMBARQUE

No. de Embarque: Empacadora:

Siglas y N° de Equipo: Acumulado:
Puerto de Embarque:

DATOS GENERALES EQUIPO
Colocacioén de:

Fecha de Manifiesto (dd/mm/aaaa): /] Plastico Cartén
Marchamo: Zuncho Cortina

Tamafio del Equipo (40" / 43")
Nombre Conductor:

Posicion en Barco

Identificacion conductor: (Licencia) En cubierta No Aplica |:|
Placa de Vehiculo: Bajo Cubierta
Transportista:

Destino (Puerto/Predio)

DATOS DE CONTENIDO RESUMIDO Registros exclusivos del digitador

Tipo de Producto # Cantidad
Contenedor Paleta Caja SKU Unidades # de Viaje Equipo

Observaciones:

0000000000 oDoDoO
0000000000 oDoDoO
I

DETALLE DE OPERACION

dd/mm/aaaa__ hh:mm AM/PM dd/mm/aaaa hh:mm AM/PM
Inicio corte: /1 : Fin de la Carga: I :
Llegada a Finca: /| Salida de la Finca: /]
Inicio de la Carga: /I . Cierre de viaje de Equipo:

Destino Equipo (Puerto/Predio/Barco/Cuarto Frio): |:|

QMS TEMPERATURAS OBSERVACIONES:

Preenfriamiento en Emp.:
Conexion en Empacadora: / /
Desconexion Empacadora: /]

Autorizaciones

Administrador Planta:

Inspector de Calidad:

Transportista (Conductor):

Digitado Oficinista:
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== Chiquita Brands International
Manifiesto de Carga
Registro de carga de Equipo X Empacadora

N de et I

DETALLE DE CAJAS EN PALETAS

1 SKU Lote Prod. Cantidad 9. SKU Lote Prod. Cantidad 7. SKU Lote Prod. Cantidad
2. SKU Lote Prod. Cantidad 10.  SKU Lote Prod. Cantidad 18 SKU Lote Prod. Cantidad
3. SKU Lote Prod. Cantidad 1. SKU Lote Prod. Cantidad 19 SKU Lote Prod. Cantidad
4. SKU Lote Prod. Cantidad 2. SKU Lote Prod. Cantidad 0. SKU Lote Prod. Cantidad
5 SKU Lote Prod. Cantidad 13, SKU Lote Prod. Cantidad 2l SKU Lote Prod. Cantidad
6. SKU Lote Prod. Cantidad 14 SKU Lote Prod. Cantidad 2. SKU Lote Prod. Cantidad
7. SKU Lote Prod. Cantidad 15 SKU Lote Prod. Cantidad 23 SKU Lote Prod. Cantidad
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Chiguita Brands Control de Aplicacion de Agroquimicos PostCosecha Noma EVREPGHP 1037 3.4
DivisionMaya ~ SCPOS215 Reision Abrt5

FINCA Cultivo: Banano
Motivo: Cantrol de hongos postcosecha: Verticilium sp., Cephalosporium sp Fusarm sp.

GIGA |:| Tipo de aplicacicn: Aspersin de fungicidas
Concentracion: 800ppm

Codigo de Bomba de
SOBRANTE = MEZCI;AA;ELEIEARA&\RTEC SOBRL\NTEN ol em:%:\;&:utoﬁdzem CAJAS CONS”{):?RI:)OSRBANDEJA (c DESBC:NF:)%APOR LISTADO ENPACADORES
FECHA ANT[ESIOR o py | | DA ' diloemf:a:z e |y | yiumoos | porean | ) .
prodico ﬂwshoi:[ea‘uauzm Cémara 1| Camara 2| Camarat | Cémara 2
Litns litos | Kilogramos | Gramos | Milibos | Liros | utlizado “A" P 'C"=Bx i /A

Nombre del Supervisor

Firma del Supervisor

Nombre Comercial: Mertect 30 SC - Quimico: Thiabendazole ~ Concentracin: 300 ppm

Nombre Comercial: Magnate 755G Quimico: Imazalil

Concentracign: 300 ppm
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TELA RAIL ROAD COMPANY
Finca:
INSTRUCCION DE CALIBRES

FECHA: / / DIA:

NOMBRE CALIBRADORA DE MADUROS

Cintas Semana | Dias |Grado

Barre B

TELA RAIL ROAD COMPANY
Finca:
INSTRUCCION DE CALIBRES

FECHA: / / DiA:

NOMBRE CALIBRADORA DE MADUROS

Cintas Semana | Dias |Grado

Calibrar

Barre B

Calibrar

Calibrar

Calibrar

Calibrar

Cinta Pasada;

(alibrar

1. Galibrar las primeras tres manos basales de los

(inta Pasada;

racimos s0spechosos de maduro,

1. Galibrar las primeras tres manos basales de los

2. Portar Cuchilla para prueba de maduros.

racimos s0spechosos de maduro,

3. Portar etiquetas  calibre de inspeccion de maduros,

2. Portar Cuchilla para prueba de maduros,

4, ldentificar con bifietas los racimos rechazados.

3. Portar bifietas y calibre de inspeccion de maduros.

5. Procedimiento de rechazo parcial o total de los rasimos que

4, Identificar con bifietas los racimos rechazados.

no cumplan con fas especificasiones de calidad de chiquita

5. Procedimiento de rechazo parcial o total de los rasimos que

CGada dia que Ifeges a tw lugar de trabajo, Ora y pide iluminacion
de Dips todo poderoso,

TELA RAIL ROAD COMPANY
Finca:

INSTRUCCION DE CALIBRES

no cumplan con las especificasiones de calidad de chiquita

/ / DIA:

Gada dia gue Ileges a tu lugar de trabajo, Ora y pide iluminacion de
Dios todo poderoso.

TELA RAIL ROAD COMPANY
Finca:

INSTRUCCION DE CALIBRES

NOMBRE CALIBRADORA DE MADUROS

/ / DIA:

NOMBRE CALIBRADORA DE MADUROS

Cintas Semana | Dias Grado

Barre B

Cintas Semana | Dias Grado

Calibrar

Barre B

Calibrar

Calibrar

Calibrar

Calibrar

(inta Pasada:

Calibrar

1, Calibrar fas primeras tres manos basales de los

(inta Pasada:

racimos s0spechosos de maduro,

1. Calibrar fas primeras tres manos hasales de los

2. Portar Guchilla para prueba de maduros.

racimos sospechosos de maduro,

3, Portar bifietas y calibre de inspeccion de maduros.

2. Portar Cuchilla para prueba de maduros.

4, Identificar con bietas los racimos rechazatos.

3. Portar bifietas y calibre de inspeccion de maturos.

5. Procedimiento de rechazo parcial o total de los rasimos que

4, ldentificar con bifietas los racimos rechazados.

no cumplan con fas especificasiones de calidad de chiguita

5. Procedimiento de rechazo parcial o total de los rasimos que

(Cada dia que /feges a tw lugar de trabajo, Ora y pide iluminacion
de Dips todo poderoso.

no cumplan con fas especificasiones de calidad de chiguita

Cada dia que Ileges a tu lugar de trabajo, Ora y pide iluminacion de
Dios todo poderoso.
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Chiquita Brands
Division Maya

SCPOS216

FINCA
GIGA

Norma EUREPGAP

BITACORA DE CALIBRACION DE BOQUILLAS

DE CAMARAS DE FUMIGACION POSTCOSECHA EN FINCAS

FECHA

HORA

Cadigo del
equipo

Descarga de las
4 boquillas (cc)

Necesita
Calibracion (S/N)

Nueva descarga (cc)
Despues de Calibracion

Observaciones

06:30 a.m.

09:00 a.m.

12:00 p.m.

15:00 PM

06:30 a.m.

09:00 a.m.

12:00 p.m.

03:00 p.m.

06:30 a.m.

09:00 a.m.

12:00 p.m.

03:00 p.m.

06:30 a.m.

09:00 a.m.

12:00 p.m.

03:00 p.m.

06:30 a.m.

09:00 a.m.

12:00 p.m.

03:00 p.m.

06:30 a.m.

09:00 a.m.

12:00 p.m.

03:00 p.m.

06:30 a.m.

09:00 a.m.

12:00 p.m.

03:00 p.m.
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CERTIFICADO DE LIMPIEZA DEL CONTENEDOR  No. 00001-01

prREpI0 liMon |eblflu] [3[af1]1]8]1]- E

2 ds Contensdor

Despacho de Predio hacia Planta Empacadora:

Jorge abarca gt 17,8, 01 [1]o]2]e]3]9[2]

Nombre y 'Fh;m Fecha # Marchamo o Sello
Recibo de Contenedor en Planta Empacadora No.: ..Elﬂ
Marchamo OK: E[ Limpieza O D EI Vacio: D Izl
Si No S1 No Si No
Pedro Elizondo 18 . 8, 01 carton
Nombre Firma Fecha Especifique Contenido
Despacho de Contenedor de Ia Planta Empacadora hacia DEmpntndum EPI’EE“D
Pedro Elizondo 19, 8 0 |2!D |B |1 |2|5|9|
Mombre Firma Fecha # Marchamo o Sello

Recibo de Contenedor en Planta Empacadora No.: Djj]
Marchameo OK: |:[ Limpieza OK- |:| D Vacio: |:| I:l

St No 51 No 81 No
Nombre Firma Fecha Especifique Contenido
Despacho de Contenedor de lIa Planta Empacadora hacia D'Empncndum DPl‘ediu
Pedro Elizondo 19,8 0 [2]o[s]1]2]5]¢]
Nombre Firma Fecha # Marchamo o Sello

Recibo de Contenedor Cargado con Banano en el Predio de Contenedores:

Edgﬂ r Nunez {(_:Wé/ 19 8 01 Marchamo OF: E! D
Nombre (_Firma Fecha El @
Fequere Trasiego:

Fruta Transhordada: (solo si es necesario) 51 Mo
Nombre Fimma Fecha # Marchamo o Sello

EEED DEPREELE

# de Contenedor

N0 SE FERMITEN BORRONES, TACHADURAS O ADULTERACIONES.
FOR FATONES DE CALIDAD, LOS CONTENEDOEES DEBEN SER TOTALMENTE CARGADOS EN UNA S0LA EMPACATHORA.
Criginal - Exportacion Copiz - Empacadora Copia - Manrenimisnto
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CERTIFICADO DE CONDICION DEL CONTENEDOR No.

evea [ [TTTTT] scu [T TT T T T 1 norasarionvaroa

Transporte a Fincas O )
Almacenamiento en Patio O | | | | | | | | | | | | - l:l Sello / Marchamo # NUmero de Embarque
Exportacién [ Siglas Contenedor # | | | | | | | | | | | | | | | |
1. Mantenimiento de Contenedores Fecha: A [
Inf. Adicional Si No
Inspeccion (Pre-viaje) Si No Dafio Pendiente Observaciones Lleva Cortina L O]
g 1. Unidad de Refrigeracion ] ] PM Anual Atrazado [ ] []
9 |2 Estructura Interna ] ] Lleva Kazoo L] O]
§5 3. Estructura Externa L] L]
+ |4. Limpieza Interna [] L]
= Nombre persona autoriza despacho
Justificacion por salida [] a) Suministro partes / herramientas [ d) Cambio en requerimientos en Finca
no-conforme: ['J b) Suministro de contenedores [ e) Clima / Infraestructura
[] c) Disponibilidad de Labor [] f) Otros: # Empleado Refer/Estr Nombre de quien Entrega el Sello
2. Recibo de Contenedor en Planta Empacadora No.: |I|_|__| o en muelle o canal Sello / Marchamo # DII]]E

nomerodeemvare [ [ T[T 1] S

7. Sali a Tiempo Comentarios:

8. Lleg6 con Cortina

Hora de Salida:

Condicién Si No Observaciones
A-A/2 . \:‘ Aceptado \:‘ A Trasegar D Rechazado
i Condicion Si No
|1 Tiene Marchamo O O
® 2. Esta Vacio ] O 9. Piso T OK. O ]
g; 3. Drenajes Limpios ) 0J 10. Paredes O O Nombre persona que recibe contenedor
S [4. Limpieza Interna ] J 11. Cielo 0 O
IH N
N 5.Sin Malos olores ] ] 12. Deflector O O / /
6. Lleg6 a Tiempo ] O Horade Llegada: 13. Puertas/empagq. [ ] FECHA
] ]
0J 0J

D Cambio en requerimientos de Finca

D Otra:

Despacho hacia: [J otra Empacadora  [_] Predio/Acopio/Muelle/Canal

3. Recibo de Contenedor en Planta Empacadora No.: |I|_|__| o en muelle o canal Sello / Marchamo # DII]:':':'

Condicion Si No Observaciones
> " DAceptado DATrasegar D Rechazado
; Condicion Si No

@ 1.Tiene Marchamo O O
@ [2. Esta Vacio ] L] 9. Piso T OK [ L]
g: 3. Drenajes Limpios J OJ 10. Paredes ] ] Nombre persona que recibe contenedor
S [4. Limpieza Interna O O 11. Cielo J J
#]
1o 5.Sin Malos olores O ] 12. Deflector J ] / /

6. Lleg6 a Tiempo ] O Horade Llegada: ___: | 13. Puertas/empag. ] J FECHA

7. Sali6 a Tiempo | ] |Hora de Salida: Comentarios:

8. Lleg con Cortina [] ]

D Cambio en requerimientos de Finca

Despacho hacia: [Jotra ra [ Predio/Acopio/Muelle/Canal [ otra:

4. Recibo de Contenedor Cargado con Banano en el Predio de Contenedores o en Muelle Sello / Marchamo # DII]]]]
g Presencia de Marchamoosello: [ Jsi [ INo Inspeccion Recibo Si No
O |Requiere Trasiego: [Jsi [ Jno ||L Estructura Externa ] ] / /
& 2. Trae Cortina ] ] Fecha
ﬁ Comentarios: 3. Trae Kazoo L] O]

# Empleado Nombre persona que recibe

5. Fruta Trasegada (s6lo cuando trasiega completo de contenedor a contenedor) Sello / Marchamo # DII]]]]
@
(e} -
of LLITILITTITI][]
& Siglas Contenedor #
#* L .
o Hora de Inicio: . / /

e el Fecha Nombre persona que verifica el trasiego #Empleado

NO SE PERMITEN BORRONES, TACHADURAS O ADULTERACIONES.
POR RAZONES DE CALIDAD, LOS CONTENEDORES DEBEN SER TOTALMENTE CARGADOS EN UNA SOLA EMPACADORA.
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CHIQUITA BRANDS INTERNATIONAL
CALIDAD LOGISTICA
SISTEMA DE ADMINISTRACION DE CALIDAD DE LOS PROCESOS LOGISTICOS

CONTROL DE CONEXION Y DESCONEXION DE CONTENEDORES

Proceso: SACL 3004
Division: Week:

|varda | [Satelite | [Finca | |

Nombre Barco:

T

@

mperaturas Conexion Temperatura Final Early Warning

Periodo
Fecha Hora | posicion| Hora Hora Hora Horaa [Desconect
Siglas # Contenedor Ingreso Llegada | Estiba | Estiba | Conexion| SP. | SUM | RET |Desconexion| S.P. SUM RET | #Alarma | Reportar ado

=
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Monitoreadores: ler. Turno Monitoreadores: 2do. Turno Monitoreadores: 3er Turno



Division Maya - Departamento de Calidad
Formato Evaluacion Estibay Bloqueo Contenedores 40' W
]

i
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Finca
SCPOS210 Empacadora: Semana:
Hora de Salida del
Traslapes entre paletas Distancia entre paleta lado derecho y lado izquierdo Bloqueo Contenedor
entre la paleta | entre la paleta | entre la paleta | entre la paleta | Paletas #10 y #11 | entre la paleta entre la plaeta |entre la paleta #17| entre la paleta | entre la paleta y la ranura de | entre la y wura de la | Arriba y abajo dentro Hora fin del Procesol Hora Salida
#Contenedor Dia Empleado #2y#3 #4y#5 #6y#T #3y#9 iguales #3y#4 #15y#16 y#18 #19y#20 Ia cortina lado derecho cortina lado izquierdo de especificaciones de la finca
P
M
] pacoll P |v_ paah aeap raoa [ o _ P s”r_ Pasa | pasa u
pea e | 2 ol bl Bl Kol Bl -
or -1~ 1= [ [ t
_ — i =
"

20plg 15plg 8plg  lguales 32l 24plg  15plg  8plg

L S T A S |
NETOATT ST Bt Ratromde®stiba déiContenedor 40' de
20 paletas por 48 cajas

32plg

—
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Coordinador

Formato Para Control de Trasiegos Logistica ("SACL FCO 3006")
Calidad Semana Lugar

Contenedor para Trasegar

Contenedor Final Horario Trasiego

Contenedor
de Origen

SACL FCO 3006

Finca

Barco

Hora de
desconexion

Cantidad Resumen de Operacion

Contenedor Nuevo Hora de Rechazos
de Paletas

. Destino Marchamo | conexién | (Cantidad?) Fecha Hora Hora
o Cajas Inicio Final

Justificacién del Trasiego

Observaciones:

Nombre de personal de operacioén:
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Contenedor#

Fincas:

Fecha de Empaque:

SKU-Contenedor:

Embarque:

Puerto de Destino:

Abierta
En Proceso
Cerrada

Transportista:

Procesos SACL
Involucrados:

Fuente/Quien Comunica de la
Queja:

Defecto o Razén:

Esperaen finca Retiro Tardio \:’

Rechazo Trasiego

Doble manejo de

Posicionamiento Tardio
la fruta

Descripcién del (los) impacto (s):

Acciones propuestas:

Conectado en finca

Fruta acumulada en la rampa
de paletizado

Dafio a Calidad

fruta

CTC/TWC

Incremento

Dafio a Materiales Otros
Cambio de Embarque

]

Darfio a
Equipo

Acciones

Tipo de Accion a
seguir

Responsable

Fecha

Programado Cumplido

Conclusiones y Recomendaciones:

Mejoramiento al SAC-Logistica:

Proceso SAC a Madificar:

Descripcion de los cambios:
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= Tela Rail Road Co.

Chiguifa Depto. de Calidad
EVALUACION ASEQ DE EMPACADORAS (SANIDAD)

SCP0OS225
Giga [ ] Fincal | semana| |
PUNTOS
DESCRIPCION Valor Domingo| Lunes Martes |Miercoles| Jueves | Viernes | Sabado
1 Aseo de Bacadilla (Libre de flores, bananos, plasticos, envolturas, material de cosecha,etc) 5
2 Aseo Seccion Desmane (Lavado de piso, libre de residuos de bananos, pinzotes, etc) 5
3 Limpieza tanque Desmane (Lavado interno-externo, tuberia limpia, etc) 10
4 Aseo Area Desperdicio (Piso lavado, libre de residuos de bananos y pinzotes. etc) 5
5 Limpieza Total Banda Desperdicio y Consul (Sin residuos de latex, grasa, bananos, etc) 5
6  Aseo Seccion Seleccién (Piso lavado, mesas limpias, libre de bananos-coronas, etc) 5
7 Limpieza Tanque Desleche (Lavado externo-interno, tuberia limpia, plataforma de Supv 10
Limpia, etc)
& Limpieza Area Mezcla (Limpieza Tanque mezcla-pre mezcla, infraestructura v herramientas) 5
9 Limpieza de camaras y Tuberia Mezcla (Camaras limpias externo-interno, tuberia total 5
limpia, etc)
10 Limpieza Basculas (Bascula y estructura limpia externo y debajo del plato) 3
11 Limpieza Conveyors (Limpieza conveyors de bandejas llenas y vacias) 3
12 Limpieza Bandejas (Bandsjas libre de latex, sellos, sucidades, etc) 9
= Aseo Area Sellado, Empaque Y Cambio de gajos (Limpieza del piso. mesas empaque, 7
radios, mesa de evaluacidn, balanza cambio de gajos, etc)
14 Limpieza Faja Transportadora cajas Nenas (Libre de desechos de cartén y otros residuos 3
ordenados)
15 Aseo Bodega de cartén. (Limpia, ordenada, libre de desechos. maquinas pegadoras limpias 3
area bajo tarima limpias.)
16 Rampa de paletizado (Limpia. ordenada, libre de desechos) 3
= Aseo Alrededores Empacadora (Todos los alrededores libre de desechos organicos e 7
inorganicos, chatarra, etc)
18  Aseo Red Drenajes Recolectores (Limpios vy libre de todo desecha) 7
TOTALES| 100 0 0 0 0
ESCALA DE RESULTADOS X FIRMAS
94 A 100 MUY BUENA
85A 93 BUENA
75 A 84 REGULAR Superv. Empacadora
< AT6 FUERA DE CONTROL
TECEC
COMENTARIOS GENERALES :

” VER QBSERVACIONES AL DORSQ

OBSERVACIONES :

BACADILLA (1)

AREA DE DESMANE (2y 3)

AREA DE DESPERDICIO (4y 5)

AREA DE SELECCION (6 7)

EQUIPO DE FUMIGACION (8 y 9)

AREA DE CLASIFICACION, SELLADO, EMPAQUE Y REPESA (10, 11, 12, 13y 14)

BODEGA DE CARTON Y RAMPA DE PALETIZADO (15)







DIVISION MAYA HONDURAS
SISTEMA DE ADMINISTRACION DE LA CALIDAD

DEPARTAMENTO DE CALIDAD -
— CERTIFICACION DE PRECOSECHA LABORES CICLICAS
FINCA CABLE SUPERVISOR
AREAS Y PUNTOS DE EVALUAR Puntaje Conformidad No Conformidad
Programa de sextos y fumigacion 20
1 Registros SOP de practicas agricolas vigente ) 20
Datos de Headcount y ausentismo de la finca 10
Registro % desperdicio, peso racimo. 10
Datos de cajas por ha afio. 20
. . Machete con desinfectante 20
2 SO @ MiEbEe Cinta Metrica 20
3 Poblacion Registro inventario de Plantas. 20
Equipo de proteccién personal 20
Claro sin resembrar 20
Semilla o caballo deficiente 20
Resiembra innecesaria 20
Seleccion incorrecta de la planta donante 20
Resiembra sin identificar 20
Sin comal 20
Sin tunel foliar 20
Hijos espalderos sin identificar 20
4| Custodio de poblacion |[Planta donante sin aporque 20
Mata saludable sin hacer 20
Sin identificar planta improductiva a tratar 20
Altura de vampireo o inyeccién incorrecta 20
Destalle sin hacer 20
Sin desinfeccion 20
Sin repicar/encalar 20
Darfio plantas vecinas 20
Material vegetativo sobre aspersores 20
Material vegetativo al pie del hijo 20
Material vegetativo en drenaje 20
Equipo de proteccién personal 20
Cortes sin desinfeccion 20
Deshije sin hacer 20
Corona sin seleccionar 20
Hijo mal orientado 20
Deshije Rebrotgs dejados 20
5 Cortes incorrectos 20
—_ Mala limpieza . 20
Caballo no refrescado 20
Mata mal cancelada 20
B SiTTtracer 20
Material vegetativo al pie del hijo 20
Material vegetativo en drenajes 20
Material vegetativo sobre asperspres 20
Equipo de proteccién personal 20
Dosificador segun instruccion 20
6 Fertilizacion Sin aplicar 20
Aplicacién incorrecta 20
Desperdicio 20
Equipo de proteccién personal 20
7 Control Malezas Cobertura incorrecta 20
Dafio a la unidad de produccion 20
Desperdicio de quimico 20
1000
PUNTOS OBTENIDOS
EVALUADOR TECNICO DE FINCA
CERTIFICACION
PUNTOS CERTIFICACION
GERENTE DE GIGA
Sl NO




DIVISION MAYA HONDURAS
DMENTO O SISTEMA DE ADMINISTRACION DE LA CALIDAD

DEPARTAMENTO DE CALIDAD

CERTIFICACION DE PRECOSECHA PROTECCION DE FRUTA

FINCA CABLE SUPERVISOR
AREAS Y PUNTOS DE EVALUAR Puntaje Conformidad | No Conformidad
Programa de semanal de labores de proteccion y fumigacion 20
'SOP de practicas agricolas vigente 15
1 Registros Datos de Headcount y ausentismo de la finca 15
Datos de Diagnostico de Racimo defectos cultivo/insecto/enfermedad 15
Registro % desperdicio, peso racimo. 15
Datos de cajas por ha ano. 20
2 Equipo de Trabajo Machete con desinfectante 15
Equipo de proteccién personal 15
Embolse sin hacer 15
Tejido vegetal en bolsa 15
Bolsa mal colocada 15
Bolsa retorcida 15
Proteccién (Amarre y L?ngitud incorrecta de bolsa 15
2 Embolse) Cinta mal colocada 15
m [Amarre sin hacer 15
[Amarre fuera de instruccion 15
Puntal apoyado sobre vena 15
[Amarre flojo 15
Mal orientado 15
Equipo de proteccion personal 15
Despeje de bellota sin hacer 15
Capote sin doblar/cortar 15
Hoja rozando bellota 15
Racimo herido 15
Hule sin colocar 15
Hule mal colocado 15
Incompleto 15
Desperdicio de hule 15
Desdede sin hacer 15
Dedos dobles sin eliminar 15
Desgarre en corona 15
Desdede tardio/latex 15
Desflore sin hacer 15
3 Racimo modificado Desflore incompleto 15
Desflore tardio/latex 15
Residuos dentro de mano 15
Desmane/desbellote sin hacer 15
Desmane/desbellote tardio 15
Desmane fuera de instruccion 15
Desgarre 15
Sin dedo indicador 15
Material vegetativo al pie del hijo 15
Material vegetativo en drenajes 15
Material vegetativo sobre aspersores 15
Equipo de proteccién personal 15
Sin una corbata 15
_ Sin dos corbatas 15
4 Corbata Fuera de tiempo 15
Mal colcada 15
Eloja 15
Desperdicio 15
Equipo de proteccion personal 15
Ejecucion 15
Calidad de ejecucion 15
Cortes sin desinfeccion 15
5 Cirugia Deshoje ext.:esivo 15
Racimo herido 15
Material vegetativo al pie del hijo 15
Material vegetativo en drenajes 15
Material vegetativo sobre aspersores 15
Sin hacer 15
Sin desinfeccion 15
6 Desvio de Hijos Tardio 15
Fuera de instruccion 15
Hoja doblada en exceso 15
Hoja tocando racimo 15
PUNTOS 1000
PUNTOS OBTENIDOS
EVALUADOR TECNICO DE FINCA
CERTIFICACION
PUNTOS CERTIFICACION
GERENTE DE GIGA
S| NO




DIVISION MAYA HONDURAS
SISTEMA DE ADMINISTRACION DE LA CALIDAD
DEPARTAMENTO DE CALIDAD

CERTIFICACION DE PRECOSECHA MANEJO DE AGUAS

FINCA CABLE SUPERVISOR
AREAS Y PUNTOS DE EVALUAR Puntaje Conformidad | No Conformidad
Programa de colores de riego, mantenimiento de drenajes 40
1 Registros SOP de practicas agricolas vigente 40
Datos de Headcount y ausentismo de la finca 40
Registro % desperdicio, peso racimo. 40
Datos de cajas por hé afio. 50
Equipo de proteccion personal 50
Riego de vélvula fuera de programa 40
Apertura de vélvulas (mal operadas) 40
) Riego Valvulas con partes incompletas 40
Tubo roto 40
Aspersor/micro faltante 40
Aspersor/micro obstruido 40
Equipo de proteccion personal 50
Aguas estancadas 50
- Sedinentador faltante/mal construido 50
3 Drenaje Cortes fuera de instruccion 50
_IMala distribuci6n de Ia tierra 50
Material vegetativo en drenaje 50
Equipo de proteccion personal 50
Mantenimiento red  [Coronas sucias 50
colectora Altura de corte incorrecto 50
Material vegetativo en el plan 50
PUNTOS 1000
PUNTOS OBTENIDOS
EVALUADOR TECNICO DE FINCA
CERTIFICACION PUNTOS CERTIFICACION
Sl NO GERENTE DE GIGA




DIVISION MAYA HONDURAS
SISTEMA DE ADMINISTRACION DE LA CALIDAD

DEPARTAMENTO DE CALIDAD
CERTIFICACION DE COSECHA
FINCA CABLE SUPERVISOR
AREAS Y PUNTOS DE EVALUAR Puntaje Conformidad | No Conformidad
Programacion de area recorrida/dias ciclos 30
Evaluaciones de SAC Cosecha 25
1 Registros Datos de Headcount y ausentismo de la finca 25
Datos de diagndstico, calidad de manejo de cuadrillas 25
Registro % desperdicio, peso racimo. 25
Datos de cajas por hé afio. 30
Calibre 30
Equipo Patron de grado 30
Pica, machete, Lima, Aimohada 30
Rodos, esponjas 30
Equipo de proteccion personal 40
Hojas drenajes/pie del hijo/cablevialaspersores 40
< a6 hojas funcionales 40
Repique incorrecto 40
3 Efecto Cortero Puntales presentes en la mata cosechada 40
Hijos/matas vecinas dafiadas 40
Cortes sin desinfeccion 40
Corte incorrecto del pseudotallo 40
_ Grado incorrecto mata/cable 40
Corte incorrecto del pinzote 40
Equipo de proteccion personal 40
Cantidad de esponjas incorrecta 40
Efecto Juntero Colocacion de esponjas incorrecta 40
—|Presencia de esponjas siicias 40
Equipo de proteccion personal 40
Efecto cablero/halador Proteccion incorrecta contra el latex 40
5 Racimo sin identificacién 40
Racimo colgado en varilla 40
PUNTOS 1000
PUNTOS OBTENIDOS
EVALUADOR TECNICO DE FINCA
CERTIFICACION PUNTOS CERTIFICACION
g NO GERENTE DE GIGA




Tela Rail Road Co.

Depto. de Calidad
SEGUIMIENTO A GESTION ADMINISTRATIVA EN EMPACADORAS

Giga [ ] Fincal FECHA:
Cajas Empacadas Hora

@

DESCRIPCION PUNTOS | Evaluacion
Valor Datos |COMENTARIOS
1 Conocimiento MCI's (Encargado - Asistente - Diagnostico - Recibidor)
Alto (Headcount, Costo Caja) Metas y YTD 2
(Cajas/ha, D Meta y YTD. 2
Meta y YTD Parametros Calidad (A, C, Tamario, Sellado, Costo No. Calidad) 2
Ausentismo (Semana Anterior) 2
2 Recibida Fruta
Equipo de Supervision recibidor (Calibrador - Cinta Medicion - Patron Calibre) 2
Datos de Rotacion 1.1 completos (Tablero cosecha, Mapa recorrido, libro de area recorrida 3
y dias ciclos, areas calientes, calibracion de balanza de racimos)
Holl propio y acceso a los sistemas que necesita 2
Orden y Limpieza del area de recibida y bacadilla (mitad de la bacadilla hacia recibida)) 3
Equipo completo Inspector de Maduros (etiquetas, calibres fijos, cuchilla, instruccion de 3
corte).
Equipo completo Cal\‘bradora (calibres fijos, instruccion de corte, medida de longuitud, 2
sellos segun instruccion
3 Diagnostico
Equipo de Supervision Diagnosticador (Calibrador - Cinta Medicion - Patron Calibre - 5
Reglillas Defectos - Librito especificaciones fruta;
Holl propio y acceso a los sistemas que necesita 2
Conductas Rotacion 1.1 completos (Pizarras, reportes, muestreo cuadrillas) 3
Orden y limpieza del area diagnostico y recibida fruta (Desmane a mitad bacadilla). 3
4 AreaPos Cosecha
Registros en Duro y en sistema al dia 2
Orden y Limpieza del Area y del equipo 2
Cuenta con el equipo de Pre-mezcla completo 3
Realiza el procedimiento de mezcla de acuerdo al SOP 3
Realiza el procedimiento de calibracion de camaras de fumigacion (SOP's) 3
5  Sistema Evaluativo
Equipo de Supervision Asistente (Calibrador - Cinta Medicion - Patron Calibre - Regiilas 5
| _Defecos - Librito especificaciones fruta - pH).
Equipo de Supervision Encargado (Calibrador - Cinta Medicion - Patron Calibre - Reglillas
Defectos - Librito especificaciones fruta - pH). 2
| Holl pronio (encargado) y acceso a los sistemas que necesita 2
Holl propio (Asistente) y acceso a los sistemas que necesita 2
Evaluacion de la rotacion 1.0 al dia (de acuerdo a # cajas empacadas). 2
Evaluacion de la rotacion 1.1 al dia (de acuerdo a # cajas empacadas). 2
Evaluacion de la rotacion 2.0 al dia (de acuerdo a # cajas empacadas) 2
Evaluacion de la rotacion 2.1 al dia (de acuerdo a # cajas empacadas). 2
6  Ordeny Limpieza
Orden y limpieza (en proceso) del area de desmane, seleccion Clasificacion 2
Orden y limpieza (en proceso) del area de sellado, empague, estiba y bodega carton 2
. Registios de peso al dia (10 cajas minimas por hora evaluadas y anotadas en B
formato).
8 Registros de capturay digitacion de desperdicio de empacadora 2
9 Registros de Digitacion de acontecimientos de transporte 2
10  Violaciones a SOP's observadas.
Rotacion 1.0 (Conductas seleccion y C 3
Rotacion 1.1 (Desflore, Desmane, Pesado). 3
Rotacion 2.0 (Conductas empaque, Sellado) 3
Rotacion 2.1 (Estiba, trazabilidad, codigo barras, bodega y armado cajas). 3
11 BBP- EurepGap
Uso de Equipo de Proteccion (Todas las areas). 2
Utilizacion de Joyas en Proceso (incluye 2
Material de embalaje (carton, bolsas, etc.) no esté en el suelo 2
Presencia de animales en planta (gatos, perros) 2
Presencia_de alimentos en dreas de trabajo, consumo de Goma de Mascar (chicle) 2
[Riesgo de Infestacion
Utilizacion de Mamparas en blogueo de 3
Llenado del CDC 2
TorATES NEC I
Evaluacion de Peso Cajas Llenas
ESCALA DE RESULTADOS (X) Evaluacion Cajas
Total Muestra Bajo peso 50 0K Sobre peso
Muy Bien | Entre 90y 100 % De Fruta "A"
Con Oportunidad | <90 % De Fruta "C"
% De Sellado
FIRMAS
Referencias
% Fruta A Sellado % Fruta C
Superv. Empacadora 295 >90 >7
Entre 90y 94 80-90 <7
<90 <80
1ECEC




