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RESUMEN

Roca, R. 2007. Elaboración de un manual de mantenimiento preventivo para la
maquinaria de la Planta de lácteos de Zamorano. Proyecto de Graduación del Programa de
Ingeniería en Agroindustria Alimentaria, El Zamorano, Honduras. 281 p.

La importancia de la elaboración de un manual de mantenimiento preventivo para la
Planta de lácteos de Zamorano  radica en el apropiado mantenimiento que se debe realizar
a la maquinaria como un factor esencial para el funcionamiento adecuado de todas las
partes, evitando pérdidas y retrasos en producción. El objetivo de este estudio fue la
elaboración de un manual de mantenimiento preventivo para la Planta de lácteos de
Zamorano. El proyecto se realizó por medio de una evaluación de cada máquina y se
determinó el tipo de mantenimiento que se debe realizar y los intervalos de tiempo al cual
se debe ejecutar el mantenimiento. Los criterios que se utilizaron para la evaluación
fueron: partes más utilizadas, tiempo de vida útil promedio de las partes y horas de uso de
cada máquina. Como resultado del estudio se obtuvo un manual de mantenimiento
preventivo con su respectivo calendario de mantenimiento preventivo. También se incluyó
un formato de bitácora de mantenimiento, una guía de los pasos a seguir para el
mantenimiento preventivo de la maquinaria y normas de seguridad que se deben tener en
cuenta al momento de realizar cualquier actividad. Se colectaron y utilizaron como anexos
los manuales de mantenimiento originales de algunas máquinas. Se capacitó a los
trabajadores de la planta de lácteos, mediante una charla magistral sobre mantenimiento
preventivo y sobre como utilizar el manual. Se realizaron pruebas antes y después de la
capacitación, y se analizó estadísticamente para determinar si existieron diferencias
significativas en su conocimiento sobre mantenimiento preventivo. Se realizó una
comparación de muestras autoapareadas mediante una Prueba T student en el programa
estadístico SAS® (Stadistical Analisys System), donde se encontraron diferencias
significativas  (P<0.05),  demostrando  un  aumento  de  conocimientos  sobre  la  temática
evaluada. La implementación, seguimiento, monitoreo y control del manual de
mantenimiento preventivo es de vital importancia por los beneficios económicos  que este
brinda.

Palabras clave: Costos, monitoreo, pérdidas, retrasos.

_______________________
Luís Fernando Osorio, Ph.D.
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1. INTRODUCCIÓN

La falta de un mantenimiento preventivo puede causar retrasos o grandes pérdidas en la
producción. Aunque este mantenimiento tiene costos bastante elevados, evita los
problemas que ocurren por fallas en los equipos. También permite tener un mejor control
del estado de la maquinaria, y así garantizar un funcionamiento adecuado de la
maquinaria de la planta.

La Planta de Lácteos de Zamorano cuenta con máquinas bastante antiguas y algunas de
nueva  generación,  siendo necesario  en  ambos  casos,  efectuar  un  plan  de  mantenimiento
preventivo y así poder evitar posibles pérdidas o retrasos en la producción a causa de
deterioros prematuros de sus partes. Debido al aumento en la producción durante los
últimos dos años, las horas de uso de la maquinaria incrementaron en un 40 a 60 %
aproximadamente, por lo tanto, se necesita que el mantenimiento sea más frecuente
(Valladares, 2007) 1.

Por razones de inocuidad en los productos, las máquinas y equipos de la planta son
lavados a diario con agua, detergentes ácidos y detergentes alcalinos. Estos agentes de
limpieza desgastan y deterioran lentamente la maquinaria oxidando sus partes o
deshaciendo partes como empaques, cables y abrazaderas.

Dentro de la planta existen máquinas indispensables para el procesamiento como: la
caldera, la descremadora, el banco de hielo y los cuartos fríos. Si en un dado caso alguna
de estas máquinas de la planta deja de trabajar, las pérdidas de la planta pueden llegar
hasta $ 5000.00 dólares por día de producción (Rivera, 2007). También hay que
considerar que el mercado de hoy en día es muy exigente y los supermercados requieren
que sus proveedores suplan una cantidad de producto constantemente, de no ser así, la
empresa pierde su cupo en el establecimiento (Valladares, 2007)1.

Conociendo lo vital que es un adecuado mantenimiento a la maquinaria de la EUILZ,
surge la importancia de elaborar un manual de mantenimiento preventivo donde se
detallen las actividades, responsables y periodos de tiempo dentro los cuales se debe
efectuar el mantenimiento preventivo a las máquinas.

1 Entrevista personal Ing. Malcond Valladares, 2007.
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1.1 OBJETIVOS

1.1.1 Objetivo general

· Elaborar un manual de mantenimiento preventivo para la maquinaria de la
Empresa Universitaria de Industrias Lácteas de Zamorano.

1.1.2 Objetivos específicos

· Realizar un inventario de datos de la maquinaria de la planta.
· Realizar un formato de bitácora para el mantenimiento por máquina.
· Establecer normas de seguridad a seguir para realizar el mantenimiento.
· Capacitar a los trabajadores de la planta sobre mantenimiento preventivo y la

forma de utilización de la maquinaria.
· Realizar un sistema de seguimiento de las órdenes de trabajo.
· Realizar un formato para el control de horas de trabajo de la maquinaria.



2. REVISIÓN DE LITERATURA

2.1 MANTENIMIENTO

Toda máquina se debe inspeccionar antes de su operación y debe contar con un
mantenimiento programado regular. Este es realizado por personal experto que conoce y
esta capacitado para corregir las posibles fallas que se puedan presentar en su operación.

Existen muchos tipos de mantenimiento, desde los tipos clásicos hasta las tendencias más
modernas que consideran la administración de mantenimiento. Entre algunas de estas
tendencias modernas se pueden mencionar: mantenimiento centrado en confiabilidad,
mantenimiento productivo total y mantenimiento predictivo. En cuanto a las tendencias
clásicas se encuentran: mantenimiento correctivo, mantenimiento preventivo y
mantenimiento predictivo (Archila, 2003).

2.1.1 Mantenimiento correctivo

Mantenimiento correctivo consiste en la simple premisa de esperar la falla de un equipo o
maquinaria para componerla. Es altamente costoso y ya no es utilizado como sistema de
administración de mantenimiento en forma aislada. Sin embargo es importante que forme
parte del sistema de administración de mantenimiento ya que no se sabe cuando se puede
llegar a necesitar (Archila, 2003).

2.1.2 Mantenimiento preventivo

Mantenimiento preventivo es cualquier actividad de mantenimiento que esta planeada.
Esta  diseñada para aumentar la vida útil de la maquinaria y evitar cualquier actividad de
mantenimiento no planeada. El mantenimiento preventivo se puede comparar con el
servicio calendarizado que se realiza en automóviles. Dentro de este mantenimiento
existen varias tareas en diferentes frecuencias de tiempo, todas para asegurar que la
máquina  no experimente interrupciones durante su funcionamiento (Wireman, 1990).

El mantenimiento preventivo implica que es posible determinar cuándo un sistema
requiere servicio o necesitará reparación. Por lo tanto, para realizar el mantenimiento
preventivo, es necesario conocer cuándo un sistema requiere servicio o cuándo es
probable que falle. Las fallas ocurren con diferentes tasas durante la vida de un producto.
Una tasa de falla inicial alta, conocida como mortalidad infantil, puede existir para
muchos productos (las fallas de mortalidad infantil suelen seguir una distribución
exponencial negativa). Por esto muchas empresas de electrónica “queman” sus productos
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antes de sacarlos al mercado; es decir, ejecutan una serie de pruebas (como ciclo de
lavado en Maytag) para detectar problemas de “arranque” antes de su embarque. Cabe
señalar que muchas de las fallas de mortalidad infantil no son fallas del producto en sí,
sino fallas que se deben al uso inadecuado del producto. Este hecho destaca aún más la
importancia de que la administración de operaciones construya un sistema de servicio
después de la venta que incluya instalación y capacitación.

Una vez que el producto, máquina o proceso se “asienta”, es posible realizar un estudio de
la distribución del Tiempo Medio Entre Fallas (TMEF). Estas distribuciones suelen seguir
una curva normal. Cuando las distribuciones exhiben desviaciones estándares pequeñas,
se  sabe  que  se  tiene  un  candidato  para  el  mantenimiento  preventivo,  aun  cuando  el
mantenimiento sea costoso.

Una vez que la empresa ha elegido un candidato para el mantenimiento preventivo, es
necesario determinar cuándo es económico ese mantenimiento preventivo. En general
mientras mas caro sea el mantenimiento, más estrecha deberá ser la distribución del
TMEF. Además, si la reparación del proceso cuando se descompone no es mas costosa
que su mantenimiento preventivo, quizá convenga dejar que el proceso falle para
repararlo. Sin embargo, deben analizarse con cuidado las consecuencias de las fallas
(Render y Heizer. 2004).

Razones para llevar a cabo el mantenimiento preventivo:
· Aumentar la automatización.
· Manufactura justo a tiempo.
· Posibles pérdidas por retrasos en producción.
· Reducción de redundancias en el equipo.
· Reducción en el seguro de inventarios.
· Mayor vida útil del equipo.
· Minimizar gasto energético.
· Producción de productos de mayor calidad.
· Necesario para un mantenimiento más ordenado.

2.1.3 Mantenimiento predictivo
Mantenimiento predictivo fue el siguiente paso en la tecnología de mantenimiento. La
técnica esta basada en que la mayoría de las partes de la máquina dará un aviso antes que
fallen. Para percibir las señales de advertencia de la máquina se requiere de varias pruebas
no destructivas tal como: análisis de aceite, análisis de desgaste de partículas, análisis de
vibraciones y medición de temperaturas.
El uso de estas técnicas para determinar el estado de la máquina, dará como resultado un
mantenimiento mucho más eficiente en comparación con los tipos de mantenimiento
anteriores.
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El mantenimiento predictivo permite que la gerencia de la planta tenga el control de las
máquinas y de los programas de mantenimiento y no al revés. En una planta donde se usa
el mantenimiento predictivo, el estado general de las máquinas esta conocido en cualquier
momento y una planificación más precisa será posible (Borden, 2005).

2.1.4 Mantenimiento productivo total

El mantenimiento productivo total consiste en reducir la variabilidad mediante la
participación del empleado y un excelente mantenimiento de los registros. Además el
mantenimiento productivo total incluye:

· Diseñar máquinas confiables, fáciles de operar y fáciles de mantener.
· Destacar el costo total de propiedad al comprar máquinas, con la finalidad de que

tanto el servicio como el mantenimiento se incluya en su costo.
· Desarrollar planes de mantenimiento preventivo que utilicen las mejores prácticas

de operarios, departamentos de mantenimiento, y servicio de almacén o depósito.
· Capacitar a los trabajadores para operar y mantener sus propias máquinas.

La alta utilización de las instalaciones, una programación estricta, el inventario bajo y la
calidad constante, todo demanda confiabilidad. El mantenimiento productivo total es la
clave para reducir la variabilidad y mejorar la confiabilidad (Render y Heizer. 2004).

2.2 PARTES DE UN MANUAL DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Después de llevar acabo un inventario físico de la maquinaria, búsqueda de manuales
técnicos, datos históricos de repuestos se puede elaborar el manual de Mantenimiento
Preventivo (MP). Las partes que incluye un manual de MP en cuatro escalones o niveles
se detallan a continuación (Chávez2, 2007):

· Mantenimiento de la unidad: Mantenimiento autónomo que se lleva a cabo por el
personal capacitado de la planta de procesamiento.

· Apoyo interno: Técnico dentro de la institución responsable de la parte eléctrica,
mecánica, fontanería y  refrigeración.

· Apoyo externo: Técnicos ajenos a la institución que suelen ser técnicos
capacitados por las empresas distribuidoras.

· Estado de la máquina: Operativa, in-operativa recuperable o in-operativa
irrecuperable.

2 Entrevista personal Lic. José  Donaldo Chávez, 2007.



3. MATERIALES Y MÉTODOS

3.1 UBICACIÓN

El estudio se realizó entre junio y septiembre de 2007 en la Escuela Agrícola
Panamericana, El Zamorano, Honduras.

3.2 MATERIALES Y EQUIPOS UTILIZADOS

3.2.1 Materiales

3.2.2 Máquinas del área de recibo de leche

· Lavador de yogos.
· Tanque de recibo de leche.
· Enfriador de placas.
· Descremadora.

3.2.3 Máquinas del área de procesamiento

· Tanques de almacenamiento.
· Lavado en sitio.
· Pasteurizador por tandas 1 (1800L).
· Pasteurizador por tandas 2 (200L).
· Pasteurizador en línea.
· Homogenizador 1 (APV).
· Homogenizador 2 (Tetra-Alex S 15).
· Envasadora automática 1.
· Envasadora automática 2.
· Enfriador de placas 2.
· Mantequillera.
· Tanque pulmón 1 de leche a envasar (Vertical).
· Tanque pulmón 2 de leche a envasar (Horizontal).
· Quesera grande.
· Quesera mediana.
· Quesera pequeña.
· Prensa de quesos.
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· Marmita.
· Cortadora de quesos.
· Máquina de helados.
· Empacadora al vacío.
· Mezcladora de sólidos.
· Envasadora de botes.
· Fechadora.

3.2.4 Máquinas del área de externa de la planta

· Caldera.
· Bancos de hielo.
· Compresor.
· Unidades condensadoras.

3.1.5  Máquinas del área de almacenamiento refrigerado

· Cuarto de congelamiento.
· Cuarto frío # 1.
· Cuarto frío # 2.
· Cuarto frío # 3.
· Cuarto frío # 4.

3.2.6 Programas software

· Microsoft Office 2003.

3.3 METODOLOGÍA

3.3.1 Inventariado de maquinaria

El inventario de la maquinaria de la planta de lácteos se realizó por áreas. Las áreas son
las siguientes: área de recibo de leche, área de procesamiento, área externa de la planta y
área de cuartos fríos.

3.3.2 Evaluación de mantenimiento por máquina

Se realizaron visitas a la planta con los jefes encargados del área de mantenimiento
mecánico y eléctrico  de Zamorano. Se evaluó cada máquina y se determinó el tipo de
mantenimiento preventivo que se debe realizar a cada máquina y a la vez se determinó los
intervalos de tiempo al cual el mantenimiento se debe ejecutar.
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Los criterios que se utilizaron para dicha evaluación fueron los siguientes: Partes más
utilizadas de la máquina, tiempo de vida útil promedio de las partes y horas de uso de
cada máquina.

Se realizó una guía explicativa de los pasos a seguir, para el mantenimiento de cada
máquina donde se menciona: el área especifica donde se realizará la revisión o
mantenimiento, tipo de máquina donde se realizará la revisión, intervalo de tiempo entre
cada mantenimiento, responsable de la(s) actividades a realizar y  una explicación
detallada de el mantenimiento a seguir.

3.3.3 Elaboración del manual de mantenimiento preventivo

El  manual  de  mantenimiento  preventivo  se  realizó  en  cuatro  niveles;  Mantenimiento  de
unidad, Apoyo interno de Zamorano, Apoyo externo (contratistas o empresas
especializadas) y estado de la máquina. Se asignaron responsables en cada nivel con la
especificación de las actividades a realizar.



4. RESULTADOS Y DISCUSIÓN

Para llevar acabo cualquier mantenimiento preventivo, la persona encargada de realizarlo
debe asegurarse de haber leído todas las normas de seguridad que se encuentran en el
anexo 4. El jefe encargado de la planta es el encargado de hacer cumplir a cabalidad todas
las normas de seguridad.

Se utilizaron los manuales originales como anexos para cualquier consulta que pueda
surgir durante el mantenimiento. Los manuales que se encuentran anexos son:
Manual original de la descremadora, Anexo 5 (Alfa-Laval, 2000). Manual original de los
enfriadores de placa, Anexo 6 (APV CREEPACO, 1980). Manual original del
pasteurizador continuo, Anexo 7 (Tetra Pak, 2006). Manual original del homogenizador
Tetra Alex S 15, Anexo 8 (Tetra pak, 2006). Manual original de la envasadora de botes,
Anexo 9 (Inline Filling Systems, 2005). Manual original de máquina empacadora al vacío,
Anexo 10 (Ultravac. 1990).

Las tarjetas calendarizadas fueron adaptadas de “Diagnostico y diseño de un plan de
mantenimiento preventivo para la maquinaria  y equipo de la planta de Lácteos de
Zamorano (Ramos, 2001).

Se utilizaron las normas de seguridad como base para elaborar las normas de seguridad y
el equipo necesario para llevar a cabo el mantenimiento preventivo de, “Elaboración de un
plan de higiene y seguridad ocupacional en la planta de concentrados en Zamorano”
(Guardado, 2006).
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4.1 MANUAL DE  MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA MAQUINARIA DE
LA EMPRESA UNIVERSITARIA DE INDUSTRIAS LÁCTEAS DE ZAMORANO

4.1.1 ÁREA DE RECIBO DE LECHE

A. TANQUE DE RECIBO DE LECHE

Marca De Laval
Serie 11266

Modelo DRB250
Capacidad 938 L

Motor (Externo)

Marca
Waukesha
Cherryl
Baldor Burrel

Modelo 404219a

Especificaciones

KW/HP4.0/5-
3; RPM 1720;
Voltios 220;
Amperios
16.6; HZ. 60

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del tanque de recibo de leche antes
de la operación (inspección de fugas, piezas bien ajustadas, inspección de
válvulas), Limpieza de la entrada de aire del motor 1 vez al mes. Si existiese un
defecto mayor, notificar al jefe de planta para localizar apoyo interno o externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Revisión de tuberías mensualmente. Si se encuentran mal ajustadas,
Ajustar si es  necesario.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 1. Mantenimiento eléctrico de motor externo tanque de recibo de leche

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor Revisión de balineras

Cambio de balineras
Limpieza interna

Anual
Bianual
Anual

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 2. Mantenimiento mecánico de tanque de recibo de leche

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Tanque de recibo de leche Revisión de estructura Anual

3. Apoyo externo

· Mantenimiento general:

George I. Alayeto, Vicepresidente Ejecutivo,
Connell Internacional Co., A Division of the Connell Company
200 Connell Drive, Berkeley Heights, NJ 07922 USA
Tel. 908 673 3700 Tel. Español 908 673 3766 Fax 908 673 3800
Email: international@connellco.com Web: http://www.connellco.com/INTL.htm

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202

4. Estado de la máquina
Operativa

mailto:international:@connellco.com
http://www.connellco.com/INTL.htm
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA

Tanque de recibo de leche DRB250  11266  Delaval
GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO

GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL
 Inspección de Válvulas Limpieza de entrada de aire del motor Limpieza interna motor

 Inspección fugas  Ajuste de tuberías Revisión de balineras
Revisión de la estructura

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
 Cambio de balineras

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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B. DESCREMADORA

Marca Alfa Laval
Serie (*)

Modelo 2081-2181 MRT
Capacidad 3000L/ h

Motor
Interno/Externo

Marca
Alfa Lava/
Waukesha
Cherryl
Baldor Burrel

Modelo (*)/404219a

Especificaciones

KW/HP4.0/5-
3; RPM 1720;
Voltios 220;
Amperios
16.6; HZ. 60

Manual Si

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria de la descremadora antes de la
operación (fugas, piezas bien ajustadas), Limpieza interna de la descremadora
diariamente y Limpieza de la entrada de aire del motor 1 vez al mes. Si existiese
un defecto mayor, notificar al jefe de planta para localizar apoyo interno o externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida de producto.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 3. Mantenimiento eléctrico de motor externo de la descremadora y motor
interno de la descremadora

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor Revisión de balineras

Cambio de balineras
Limpieza interna

Anual
Bianual
Anual

Descremadora Revisar manual anexo 5

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 4. Mantenimiento mecánico de la descremadora

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Descremadora Cambio de aceite Semestral o cada 1500

horas
Cono del eje de la bola Lubricación Mensual
Cubo de acoplamiento de
fricción y Cubo de
engranaje de la correa V y
la correa plana

Limpieza cojinete, cambio
de grasa del cojinete

Anual

Revisar manual original
anexo 5

3. Apoyo externo

· Mantenimiento general

Mario J. De Obaldía
Engineering Manager-Processing Division
Tetra pak Central America & Caribbean
Plaza Globos Building, 7th Floor, Samuel Lewis Ave. & 55 St. Obarrio; P.O. Box
0830-00542 Panamá, Republic of Panama
Swichtboard +507 208 – 5800
(Direct)        +507 208 – 5836
(Mobile)      +507 6674 – 5281
(Fax)            +507 263 – 9786
Email: mario.deobaldia@tetrapak.com

George I. Alayeto, Vicepresidente Ejecutivo,
Connell Internacional Co., A Division of the Connell Company
200 Connell Drive, Berkeley Heights, NJ 07922 USA
Tel. 908 673 3700 Tel. Español 908 673 3766 Fax 908 673 3800
Email: international@connellco.com Web: http://www.connellco.com/INTL.htm

mailto:international:@connellco.com
http://www.connellco.com/INTL.htm
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· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE CAPACIDAD
Descremadora 2081-2182 MRT  (*) Alfa laval

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

 Inspección fugas Limpieza de entrada de aire del motor Limpieza interna motor
 Ajuste de tuberías Revisión de balineras

Limpieza y lubricación del eje de la bola Revisión de la estructura
Limpieza y engrasado del cojinete de del cubo
de acoplamiento de fricción, cubo de engranaje
de la correa V y correa plana

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Verificación de cámara de engranajes  Cambio de aceite cada 1500 horas  Cambio de balineras

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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C. ENFRIADOR DE PLACAS 1

Marca APV- CREEPACO
Serie 19358

Modelo SR15-S
Capacidad 3000L/ h

Motor

Marca

Modelo

Especificaciones

Manual Si

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del enfriador de placas antes de la
operación (fugas, piezas bien ajustadas, tuberías bien ajustadas), Limpieza de la
entrada de aire del motor 1 vez al mes. Si existiese un defecto mayor, notificar al
jefe de planta para localizar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida. Limpieza interna una vez al año.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 5. Mantenimiento eléctrico del motor externo del enfriador de placas 1

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor externo Revisión de balineras

Cambio de balineras
Limpieza interna

Anual
Bianual
Anual

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 6. Mantenimiento Mecánico de las placas del enfriador de placas 1

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Placas Limpieza interna

Limpieza de empaques
Revisar manual anexo 6

Anual
Semanal

3. Apoyo externo

· Reparación y repuesto de enfriador de placas

Mario J. De Obaldía
Engineering Manager-Processing Division
Tetra pak Central America & Caribbean
Plaza Globos Building, 7th Floor, Samuel Lewis Ave. & 55 St. Obarrio; P.O. Box
0830-00542 Panamá, Republic of Panama
Swichtboard +507 208 – 5800
(Direct)        +507 208 – 5836
(Mobile)      +507 6674 – 5281
(Fax)            +507 263 – 9786
Email: mario.deobaldia@tetrapak.com

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202

· Estado de la máquina

Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA

Enfriador de placas 1 SR15-S  19358 AVP CREEPACO
GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO

GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL
 Inspección fugas Limpieza de entrada de aire del motor externo Limpieza interna motor externo

 Ajuste de tuberías Revisión de balineras
Revisión de la estructura

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Revisión y limpieza de empaques  Cambio de balineras

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO



22

D. LAVADOR MECÁNICO DE YOGOS

Marca GIRTON
Serie 88010703

Modelo BWIO
Capacidad (*)

Motor

Marca Dayton

Modelo (*)

Especificaciones (*)

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del lavador de yogos antes de la
operación y limpieza de la entrada de aire del motor 1 vez al mes. Si existiese un
defecto mayor, notificar al jefe de planta para localizar apoyo interno o externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada de agua de llenado.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 7. Mantenimiento eléctrico de motor y reductor del lavador de yogos

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor
Reductor

Revisión de balineras
Cambio de balineras
Limpieza interna
Cambio de carbones
Cambio de aceite

Anual
Bianual
Anual
Bianual
Anual

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 8. Mantenimiento de mecánico del lavador de yogos

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Cepillo Revisión Eje del cepillo Semestral

3. Apoyo externo

· Reparación y repuestos

160 West Main Street
PO Box 900
Millville  PA
17846-0900

Phone : 570-458-5521
Fax :     570-458-5589

Email: info@girton.com

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202

4. Estado de la máquina

Operativa

mailto:info:@girton.com
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Lavador mecánico de yogos BWIO  88010703 GIRTON

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Inspección visual de la estructura Limpieza de entrada de aire del motor externo Limpieza interna motor externo
Revisión de balineras

Revisión de la estructura del lavador de yogos

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
 Cambio de aceite de reductor  Cambio de balineras

 Revisión eje del cepillo Cambio de carbones

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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4.1.2 AREA DE PROCESAMIENTO

E. LAVADO EN SITIO

Marca DEC Sani-Matic
Serie (*)

Modelo (*)
Capacidad (*)

Motor

Marca Baldor

Modelo / Serie G216MD21T
-S/ W0070

Especificaciones 1HP

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del tanque de lavado en sitio antes de
la operación (fugas de las tuberías, tuberías bien ajustadas), Limpieza de la entrada
de aire del motor 1 vez al mes. Si existiese un defecto mayor, notificar al jefe de
planta para localizar apoyo interno o externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida de agua y vapor.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 9. Mantenimiento de eléctrico de motor del lavado en sitio

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor Revisión de balineras

Cambio de balineras
Limpieza interna

Anual
Bianual
Anual

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 10. Mantenimiento mecánico de la estructura metálica del lavado en sitio

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Estructura metálica Revisión estructura metálica Anual

Revisión válvula reguladora
de presión

Semestral

Revisión de termocupla Semestral

3. Apoyo externo

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202

4. Estado de la máquina

Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Lavado en sitio (*) (*) SANI- MATIC

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Inspección visual de tuberías Limpieza de entrada de aire del motor externo Limpieza interna motor externo
Revisión de balineras

Revisión de la estructura de lavado en sitio

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
 Revisión de válvula reguladora de presión  Cambio de balineras

Revisión de termocupla

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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F. TANQUE DE ALMACENAMIENTO (DOS TANQUES)

Marca A3
Serie (*)

Modelo (*)
Capacidad 10000 L

Motor

Marca WEG

Modelo / Serie
18SET06
HF07599/10T
EJFCLMHO
O1040

Especificaciones

RPM 1765;
Voltios 200-
230/460;
Amperios
3.28-
2.96/1.49; Hz.
60.

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria de los tanques de almacenamiento
antes de la operación (fugas del tanque y mangueras y tuberías bien ajustadas),
Limpieza de la entrada de aire del motor 1 vez al mes. Si existiese un defecto
mayor, notificar al jefe de planta para localizar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida de agua proveniente de lavado en
sitio.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 11. Mantenimiento eléctrico del motor externo, interno y reductor del
tanque de almacenamiento de leche

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor externo

Motor interno

Reductor

Revisión de balineras
Cambio de Balineras
Limpieza interna

Revisión de balineras
Cambio de Balineras
Limpieza interna
Cambio de aceite

Anual
Bianual
Anual

Anual
Bianual

Anual

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 12. Mantenimiento mecánico del tanque de almacenamiento de leche

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Tanque de
almacenamiento

Revisión Eje de agitación
Revisión de termómetro
Revisión empaques
compuerta

Mensual
Mensual
Mensual

3. Apoyo externo

· Mantenimiento general
George I. Alayeto, Vicepresidente Ejecutivo,
Connell Internacional Co., A Division of the Connell Company
200 Connell Drive, Berkeley Heights, NJ 07922 USA
Tel. 908 673 3700 Tel. Español 908 673 3766 Fax 908 673 3800
Email: international@connellco.com Web: http://www.connellco.com/INTL.htm

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107
INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202

4. Estado de la máquina
Operativa

mailto:international:@connellco.com
http://www.connellco.com/INTL.htm
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Tanque de almacenamiento (*) (*) A3

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Inspección visual de la estructura Limpieza de entrada de aire del motor externo e interno Limpieza interna motor externo e interno
Revisión eje de agitación Revisión de balineras motor externo e interno

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Cambio de aceite de reductor  Cambio de balineras motor interno y externo

Cambio de Carbones motor interno y externo

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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G. PASTEURIZADOR CONTINUO

Placas
Marca Tetra Pak
Serie (*)

Modelo MS6-SR
Capacidad 3000 L/h

Motores

Marca Leeson(2)/
Berkeley

Modelo / Serie (*)/S39508

Especificaciones

3510 RPM; 5
HP;  60  HZ;
Amp 13-12/
6; Voltios
208/230
460/1 HP;
3450 RPM;
60 HZ; Amp
3.6/18;
Voltios
208/230 460

Manual Si

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del sistema de pasteurización antes
de la operación (fugas de las tuberías, tuberías bien ajustadas), Limpieza de la
entrada de aire de los motores 1 vez al mes. Drenar válvula del filtro de aire diario.
Soplar el recibidor del compresor de aire diario. Revisar que las pestañas del
cerrojo de las válvulas de control de dos puertos estén bien ajustadas. Realizar una
purga en la línea de aire. Dejar en todo momento el panel de control encendido,
para evitar el ingreso de humedad. Si existiese un defecto mayor, notificar al jefe
de planta para localizar apoyo externo.

.
· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:

Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida de vapor mensualmente.
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2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:

Cuadro 13. Mantenimiento eléctrico del motor del pasteurizador continuo

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motores Revisión de balineras

Cambio de balineras
Limpieza interna

Anual
Bianual
Anual

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 14. Mantenimiento mecánico del tanque pasteurizador por tandas 1

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Válvula reguladora de
presión constante

Cambio de diafragma y
anillos

Anual

Válvula Flo-diversion Revisión Semestral
Eje de válvula de control
de dos puertos

Revisión Trimestral

Inspección general Anual
Accionadores neumáticos Revisión general Semestral

Revisar manual original
anexo 7

3.  Apoyo externo

· Mantenimiento general:

Mario J. De Obaldìa
Engineering Manager – Processing Division
Tetra Pak Central America & Caribbean
Plaza Globus Building, 7th Floor, Samuel Lewis Ave. & 55 St Obarrio; P.O. Box
0830-00542 Panama, Republic of Panama
*Switchboard +507 208 – 5800
*(Direct) + 507 208 – 5836
*(Mobile) +507 6674 – 5281
*(Fax) +507 263 – 9786    Email: Mario.deobaldia@tetrapak.com

mailto:Mario.deobaldia:@tetrapak.com
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· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202

· Qualtech:

1880, rue  Léon-Harmel Québec (Québec) G!N 4K3
Tel.: 418.686.3802 Teléc.: 418.686.3808
www.qualtech.ca

4.  Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Pasteurizador continuo (*) (*) Tetra pak

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Inspección visual de la estructura Limpieza de entrada de aire del motores Limpieza interna motores
Revisión de balineras motores

Cambio de diafragma y anillos (val.reg.presión)
Inspección válvula de control de 2 puertos

GRUPO B- TRIMESTRAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Revisión eje de válvula de control de 2 puertos Revisión válvula Flo-diversion  Cambio de balineras motor interno y externo

Revisión general accionadores neumáticos

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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H. PASTEURIZADOR POR TANDAS 1

Marca Walker Stainlles - Equipment
Serie 70052001

Modelo EP-150
Capacidad 600 L

Motor

Marca Gitator drive

Modelo / Serie
156RW/
388610-CP

Especificaciones (*)

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del tanque de pasteurizador antes de
la operación (fugas de las tuberías, tuberías bien ajustadas), Limpieza de la entrada
de aire del motor 1 vez al mes. Si existiese un defecto mayor, notificar al jefe de
planta para localizar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida de vapor mensualmente.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 15. Mantenimiento eléctrico del motor y reductor del pasteurizador por
tandas 1

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor

Reductor

Revisión de balineras
Cambio de balineras
Limpieza interna
Cambio de carboneras
Cambio de aceite

Anual
Bianual
Anual
Bianual
Cada 2000 Horas o 6
meses

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 16. Mantenimiento mecánico del tanque pasteurizador por tandas 1

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Tanque de pasteurizado Revisión  Eje de agitación Mensual

3. Apoyo externo

· Mantenimiento general

George I. Alayeto, Vicepresidente Ejecutivo,
Connell Internacional Co., A Division of the Connell Company
200 Connell Drive, Berkeley Heights, NJ 07922 USA
Tel. 908 673 3700 Tel. Español 908 673 3766 Fax 908 673 3800
Email: international@connellco.com Web: http://www.connellco.com/INTL.htm

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202

4. Estado de la máquina
Operativa

mailto:international:@connellco.com
http://www.connellco.com/INTL.htm
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Pasteurizador por tandas 1 EP-150 70052001 Walker Stainlles - Equipment

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Inspección visual de fugas de tuberías Limpieza de entrada de aire del motores Limpieza interna motor
Inspección de tuberías bien ajustadas Ajuste de tuberías de entrada y salida de vapor Revisión de balineras motor

Revisión de eje de agitación Revisión de estructura

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Cambio de aceite del  reductor  Cambio de balineras motor

Cambio de carbones

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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I. PASTEURIZADOR POR TANDAS 2

Marca Creamer & Package
Serie 8011

Modelo (*)
Capacidad 200 L

Motor

Marca (*)

Modelo / Serie HT 99664/(*)

Especificaciones (*)

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del tanque de pasteurizador por
tandas 2 antes de la operación (fugas, piezas bien ajustadas), Limpieza de la
entrada de aire del motor 1 vez al mes. Si existiese un defecto mayor, notificar al
jefe de planta para localizar apoyo interno o externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano
Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:



39

Cuadro 17. Mantenimiento eléctrico del motor y reductor del tanque de
pasteurización por tandas 2

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor

Reductor

Revisión de balineras
Cambio de balineras
Limpieza interna
Cambio de carboneras
Cambio de aceite

Anual
Bianual
Anual
Bianual
Cada 2000 Horas

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 18. Mantenimiento mecánico del tanque de pasteurización por tandas 2

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Tanque de pasteurizado Revisión  Eje de agitación Mensual

3. Apoyo externo

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Pasteurizador por tandas 2 (*) 8011 Creamer & Package

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Inspección visual de fugas de tuberías Limpieza de entrada de aire del motores Limpieza interna motor
Inspección de tuberías bien ajustadas Ajuste de tuberías de entrada y salida de vapor Revisión de balineras motor

Revisión de eje de agitación Revisión de estructura

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Cambio de aceite del  reductor  Cambio de balineras motor

Cambio de carbones

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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J. HOMOGENIZADOR 1

Marca APV (A3)
Serie 20052410712

Modelo (*)
Capacidad (*)

Motor
Marca (*)

Modelo / Serie (*)
Especificaciones (*)

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria de las tuberías de entrada de
producto al homogenizador antes de la operación (Tuberías de entrada y salida de
producto sin fugas, tuberías bien ajustadas), revisión de válvulas. Si existiese un
defecto mayor, notificar al jefe de planta para localizar  apoyo interno o externo.
.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida de producto. Cambio de empaques si
es necesario.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 19. Mantenimiento eléctrico del motor externo de del homogenizador del
pasteurizador por tandas 1

Parte de la máquina Actividad a realizar Frecuencia
Homogenizador

Motor

Cambio de aceite
Cambio de bandas
Revisión de balineras
Cambio de balineras
Limpieza interna

Cada 1000 horas
Semestral
Anual
Bianual
Anual

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 20. Mantenimiento mecánico del homogenizador del pasteurizador por
tandas 1

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Homogenizador Cambio de empaques Trimestral

Limpieza interna Cada 15 días

3. Apoyo externo

· Mantenimiento general:

George I. Alayeto, Vicepresidente Ejecutivo,
Connell Internacional Co., A Division of the Connell Company
200 Connell Drive, Berkeley Heights, NJ 07922 USA
Tel. 908 673 3700 Tel. Español 908 673 3766 Fax 908 673 3800
Email: international@connellco.com Web: http://www.connellco.com/INTL.htm

· Reparación de motores:
Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202.

4. Estado de la máquina
Operativa

mailto:international:@connellco.com
http://www.connellco.com/INTL.htm
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Homogenizador 1 (*) 20052410712 APV (A3)

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL/CADA 15 DIAS GRUPO E- ANUAL

Inspección visual de fugas de tuberías Limpieza de entrada de aire del motores Limpieza interna motor
Inspección de tuberías  bien ajustadas Ajuste de tuberías de entrada y salida de producto Revisión de balineras motor

/Limpieza interna Revisión de estructura

GRUPO B- SEMANAL/TRIMESRAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Revisión de válvulas Cambio de aceite del homogenizador (Cada 1000 horas)  Cambio de balineras motor

/ Cambio de empaques de los pistones Cambio de bandas
 Revisión de pistones

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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K. HOMOGENIZADOR 2

Marca Tetra-Alex S 15
Serie (*)

Modelo (*)
Capacidad (*)

Motor
Marca

Modelo / Serie
Especificaciones

Manual Si

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria de las tuberías del homogenizador
antes de la operación (Tuberías de entrada sin fugas, tuberías bien ajustadas). Si
existiese un defecto mayor, notificar al jefe de planta para localizar  apoyo interno
o externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida de producto.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 21. Mantenimiento eléctrico del motor del homogenizador 2

Parte de la máquina Actividad a realizar Frecuencia
Homogenizador

Motor

Cambio de aceite
Cambio de bandas
Revisar manual original
anexo
Revisión de balineras
Cambio de balineras
Limpieza interna

Cada 1000 horas
Semestral

Anual
Bianual
Anual

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 22. Mantenimiento mecánico del homogenizador 2

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Homogenizador Cambio de empaques Trimestral

Limpieza interna Cada 15 días
Revisar manual original
anexo 8

3. Apoyo externo

· Mantenimiento general:
Mario J. De Obaldìa
Engineering Manager – Processing Division
Tetra Pak Central America & Caribbean
Plaza Globus Building, 7th Floor, Samuel Lewis Ave. & 55 St Obarrio; P.O. Box
0830-00542 Panama, Republic of Panama
*Switchboard +507 208 – 5800
*(Direct) + 507 208 – 5836
*(Mobile) +507 6674 – 5281
*(Fax) +507 263 – 9786
Email: Mario.deobaldia@tetrapak.com

· Reparación de motores:
Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San f
ancisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107
INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Te. 225-4070 Fax. 225-5202

mailto:Mario.deobaldia:@tetrapak.com
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4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Homogenizador 2 (*) (*) TETRA ALEX S 15

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL/ CADA 15 DIAS GRUPO E- ANUAL

Inspección visual de fugas de tuberías Limpieza de entrada de aire del motores Limpieza interna motor
Inspección de tuberías  bien ajustadas Ajuste de tuberías de entrada y salida de producto Revisión de balineras motor

/Limpieza interna Revisión de estructura

GRUPO B- SEMANAL/TRIMESTRAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Revisión de válvulas Cambio de aceite del homogenizador (Cada 1000 horas)  Cambio de balineras motor

 /Cambio de empaques de los pistones Cambio de bandas
 Revisión de pistones

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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L. ENVASADORA AUTOMÁTICA 1

Marca Alegi
Serie 134

Modelo G17A
Capacidad 10-12 L/min.

Motor Marca

Modelo / Serie

Especificaciones

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria de las tuberías de la embolsadora
antes de la operación (fugas de aire y agua, piezas bien ajustadas), revisión de
aceite mineral y revisión de resistencias, teflón, dosificador y regulador de
temperatura de la resistencia. Si existiese un defecto mayor, notificar al jefe de
planta para localizar apoyo interno o externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida, de aire y agua hacia la máquina.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 23. Mantenimiento eléctrico del motor y del panel de control de la
envasadora automática 1

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor

Envasadora

Revisión de balineras
Cambio de balineras
Limpieza interna
Cambio de carbones
Revisión de control de
velocidades

Anual
Bianual
Anual
Bianual
Anual

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 24. Mantenimiento mecánico de la envasadora automática 1

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Envasadora Revisión sistema neumático Anual

Revisión estructura metálica Anual

3. Apoyo externo

· Famensal
Servicio técnico
Ciudad de Guatemala- Guatemala
(502) 6300154

· Plastilene

Jaime García
Tel. (503) 22207220/7221
Cel. (503) 77295587

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202.
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4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Envasadora automática 1 G17A 134 Alegi

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Inspección visual de fugas de tuberías de aire Limpieza de entrada de aire del motores Limpieza interna motor
Inspección visual de tuberías de entrada de prod Ajuste de tuberías de entrada y salida de producto Revisión de balineras motor

Revisión resistencias, teflón, dosificador Revisión de estructura
 Revisión regulador de temperatura resistencia

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Cambio de aceite del reductor  Cambio de balineras motor

Cambio de carbones
Revisión de control de velocidades

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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M. ENVASADORA AUTOMÁTICA 2

Marca La holandesa
Serie (*)

Modelo 01401
Capacidad (*)

Motor Marca

Modelo / Serie

Especificaciones

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria de las tuberías de la embolsadora
antes de la operación (fugas de aire y agua, piezas bien ajustadas), revisión de
aceite mineral y revisión de resistencias, teflón, dosificador y regulador de
temperatura de la resistencia. Si existiese un defecto mayor, notificar al jefe de
planta para localizar apoyo interno o externo

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida, de aire y agua hacia la máquina.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 25. Mantenimiento eléctrico del motor y del panel de control de la
envasadora automática 2

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor Revisión de balineras Anual

Cambio de balineras Bianual
Limpieza interna Anual
Cambio de carboneras Bianual

Envasadora Revisión de control de
velocidades

Anual

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 26. Mantenimiento mecánico de la envasadora automática 1

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Envasadora Revisión estructura metálica Anual

3. Apoyo externo

· Famensal
Servicio técnico
Ciudad de Guatemala- Guatemala
(502) 6300154

· Plastilene

Jaime García
Tel. (503) 22207220/7221
Cel. (503) 77295587

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202
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4. Estado de la máquina
Operativa



55

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Envasadora automática 2 01401 (*) La holandesa

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Inspección visual de fugas de tuberías de aire Limpieza de entrada de aire del motores Limpieza interna motor
Inspección visual de tuberías de entrada de prod. Ajuste de tuberías de entrada y salida de producto Revisión de balineras motor

Revisión resistencias, teflón, dosificador Revisión de estructura
 Revisión regulador de temp. de resistencia

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Cambio de aceite del reductor  Cambio de balineras motor

Cambio de carbones
Revisión de control de velocidades

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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O. ENFRIADOR DE PLACAS 2

Marca A3
Serie 8813278

Modelo HTF
Capacidad (*)

Motor Marca

Modelo / Serie

Especificaciones

Manual Si

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del enfriador de placas antes de la
operación (fugas, piezas bien ajustadas), Limpieza de la entrada de aire del motor
1  vez  al  mes.  Si  existiese  un  defecto  mayor,  notificar  al  jefe  de  planta  para
localizar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida, Limpieza interna una vez al año.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 27. Mantenimiento Mecánico de las placas del enfriador de placas 2

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Placas Limpieza interna

Limpieza de empaques
Revisar manual anexo 6

Anual
Semanal
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3. Apoyo externo

No Disponible

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Enfriador de placas 2 HTF 8813278 (A3)

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

 Inspección fugas Limpieza de entrada de aire del motor externo Limpieza interna motor externo
 Ajuste de tuberías Revisión de balineras

Revisión de la estructura

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Revisión y limpieza de empaques  Cambio de balineras

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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P. MANTEQUILLERA

Marca VANE
Serie (*)

Modelo (*)
Capacidad 200 Kg.

Motor
Marca (*)

Modelo / Serie (*)
Especificaciones (*)

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general de la mantequillera antes de la operación
(fugas de aceite, nivel de aceite,), Limpieza de la entrada de aire del motor 1 vez al
mes. Si existiese un defecto mayor, notificar al jefe de planta para localizar apoyo
externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:

Cuadro 28. Mantenimiento eléctrico del motor de la mantequillera

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor Revisión de balineras Anual

Cambio de balineras Bianual
Limpieza interna Anual
Revisar Bandas Semestral
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Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 29. Mantenimiento mecánico del motor de la mantequillera

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Tanque de la
mantequillera

Revisar estructura general Anual

3. Apoyo externo

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202.

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Mantequillera (*) (*) VANE

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Revisión del nivel de aceite Limpieza de entrada de aire del motor externo Limpieza interna motor
Revisión de balineras

Revisión de la estructura general

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Cambio de bandas  Cambio de balineras

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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Q. TANQUE PULMÓN 1 HORIZONTAL

Marca DARIKOOL
Serie (*)

Modelo (*)
Capacidad (*)

Motor
Agitador /

Bomba

Marca (*)/WEG
Modelo (*)/10TEJFC

LMHOO1040

Especificaciones

(*)/RPM
1765; Voltios
200-230/ 460;
Amperios
3.28-
2.96/1.49;
Hz. 60

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del tanque antes de la operación
(fugas por daño a la estructura del tanque, piezas bien ajustadas), Limpieza de la
entrada de aire del motor 1 vez al mes. Si existiese un defecto mayor, notificar al
jefe de planta para localizar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 30. Mantenimiento eléctrico del motor interno y externo de tanque pulmón 1

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor interno y externo Revisión de balineras Anual

Cambio de balineras Bianual
Limpieza interna Anual

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 31. Mantenimiento mecánico del tanque pulmón 1

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Tanque Revisión de estructura

metálica
Anual

3. Apoyo externo

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202.

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Tanque pulmón 1 (*) (*) DARIKOOL

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

 Inspección fugas Limpieza de entrada de aire del motor externo Limpieza interna motor externo
 Ajuste de tuberías Revisión de balineras

Revisión de la estructura

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
 Cambio de balineras

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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R. TANQUE PULMÓN 2 VERTICAL

Marca QUALTECH
Serie 17956A

Modelo (*)
Capacidad 2000 L

Motor
Interno / Externo

Marca NORD/(*)

Modelo 90SH/4
CUS/(*)

Especificaciones

1HP; 220 V;
60 HZ/(*)

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del tanque antes de la operación
(fugas por daño a la estructura del tanque), Limpieza de la entrada de aire del
motor 1 vez al mes. Si existiese un defecto mayor, notificar al jefe de planta para
localizar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida de producto.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 32. Mantenimiento eléctrico del reductor, motor interno y  motor externo
del tanque pulmón 2

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor interno y externo Revisión de balineras Anual

Cambio de balineras Bianual
Limpieza interna Anual
Cambio de carbones Bianual

Reductor Cambio de aceite Cada 2000 horas o
Semestral

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 33. Mantenimiento mecánico del tanque pulmón 2

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Tanque Revisión de estructura

metálica
Anual

3. Apoyo externo

· Reparación de motores:
Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202.

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Tanque pulmón 2 (*) 17956A QUALTECH

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

 Inspección fugas Limpieza de entrada de aire del motor externo Limpieza interna motor externo
 Ajuste de tuberías Revisión de balineras

Revisión de la estructura

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
 Cambio de aceite al reductor  Cambio de balineras

Cambio carbones

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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S. QUESERA GRANDE

Marca (*)
Serie 887487

Modelo 1664CKSS
Capacidad 4000 Kg.

Motor
Interno / Externo

Marca

Modelo

Especificaciones

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria de la quesera antes de la operación
(fugas de la tubería de entrada de vapor, piezas bien ajustadas, drenaje cerrado,
tuberías de vapor bien justadas), Si existiese un defecto mayor, notificar al jefe de
planta para localizar buscar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Fontanería
Responsable: Jefe de fontanería
Actividades

Cuadro 34. Mantenimiento de fontanería de la quesera grande

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Quesera Revisión de tuberías de

entrada de vapor
Semestral
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3. Apoyo externo
Ninguno

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Quesera grande 1664CKSS 887487 (*)

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

 Inspección fugas Revisión de estructura metálica

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Revisión de tuberías de entrada de vapor

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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T. QUESERA MEDIANA

Marca (*)
Serie (*)

Modelo 18 GA- 0177024
Capacidad 700 Kg.

Motor
Interno / Externo

Marca
Modelo

Especificaciones

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria de la quesera antes de la operación
(fugas, piezas bien ajustadas, drenaje cerrado, tuberías de vapor bien justadas), Si
existiese un defecto mayor, notificar al jefe de planta para localizar buscar apoyo
externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Fontanería
Responsable: Jefe de fontanería
Actividades

Cuadro 35. Mantenimiento de fontanería de la quesera mediana

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Quesera Revisión de tuberías de

entrada de vapor
Semestral
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3. Apoyo externo
Ninguno

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Quesera mediana 18GA-0177024 (*) (*)

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

 Inspección fugas Revisión de estructura metálica

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Revisión de tuberías de entrada de vapor

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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U. QUESERA PEQUEÑA

Marca (*)
Serie (*)

Modelo (*)
Capacidad 200 Kg.

Motor
Interno / Externo

Marca

Modelo

Especificaciones

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria de la quesera antes de la operación
(fugas, piezas bien ajustadas, drenaje cerrado, tuberías de vapor bien justadas), Si
existiese un defecto mayor, notificar al jefe de planta para localizar buscar apoyo
externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano

Fontanería
Responsable: Jefe de fontanería
Actividades
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Cuadro 36. Mantenimiento de fontanería de la quesera pequeña

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Quesera Revisión de tuberías de

entrada de vapor
Semestral

3. Apoyo externo
Ninguno

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Quesera pequeña (*) (*) (*)

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

 Inspección fugas Revisión de estructura metálica

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Revisión de tuberías de entrada de vapor

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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V. PRENSA DE QUESOS

Marca Kusel
Serie 885257

Modelo LSI6FT.SS
Capacidad 4000 Kg.

Motor
Interno / Externo

Marca
Modelo

Especificaciones

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general de la prensa de quesos antes de la
operación (fugas de aire, manómetro, revisión de tuberías, piezas bien ajustadas,
tuberías de aire bien justadas), Si existiese un defecto mayor, notificar al jefe de
planta para localizar buscar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada de aire.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano
Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades



78

Cuadro 37. Mantenimiento mecánico de la prensa de quesos

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Prensa Revisar pistones Semestral

Revisar válvulas Semestral
Revisión sistema neumático Semestral
Revisión de tuberías Anual

3. Apoyo externo
Ninguno

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Prensa de quesos LS16FT.SS (*) (*)

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

 Inspección fugas de aire Revisión de manómetro Revisión de estructura metálica
Revisión de tuberías de aire Revisión de mangueras de aire

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Revisión de pistones
 Revisión de válvulas

 Revisión de sistema neumático

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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W. MARMITA

Marca CLEVELAND RANGELTD
Serie G147-7H-01

Modelo MKDT/20 T
Capacidad 68 Kg.

Motor
Interno

Marca (*)
Modelo (*)

Especificaciones
Voltaje 120;
HZ 60

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del tanque antes de la operación
(fugas,  piezas  bien  ajustadas),  Limpieza  de  la  entrada  de  aire  del  motor  1  vez  al
mes. Si existiese un defecto mayor, notificar al jefe de planta para localizar apoyo
externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano
Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:

Cuadro 38. Mantenimiento eléctrico del motor de la marmita

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor Revisión de balineras Anual

Cambio de balineras Bianual
Limpieza interna Anual
Cambio de carboneras Bianual
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Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 39. Mantenimiento mecánico de la marmita

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Marmita Revisión de estructura

metálica
Anual

Revisión válvulas de
inyección de vapor

Trimestral

Revisión paleta Bianual

3. Apoyo externo

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202.

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Marmita MKDT-20T G147-7H-01 CLEVELAND RANGELTD

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

 Inspección fugas Limpieza de entrada de aire del motor externo Limpieza interna motor externo
 Ajuste de tuberías de entrada de vapor Revisión de balineras

Revisión de la estructura

GRUPO B- TRIMESTRAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Revisión de válvula de inyección de vapor  Cambio de aceite al reductor  Cambio de balineras

Cambio carbones
 Revisión paleta

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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X. CORTADORA DE QUESOS

Marca Mind man
Serie 80-300150

Modelo MCQA-11
Capacidad 40 lb./corte

Motor
Interno

Marca
Modelo

Especificaciones

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del tanque antes de la operación
(fugas de aire, piezas bien ajustadas, alambres de corte en buen estado). Si
existiese un defecto mayor, notificar al jefe de planta para localizar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano
Fontanería
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 40. Mantenimiento de fontanería de la cortadora de quesos

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Prensa de quesos Revisión de estructura

metálica
Anual

Revisión sistema neumático Anual
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3. Apoyo externo

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202.

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Cortadora de quesos MCQA-11 80-300150 MIND MAN

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

 Inspección fugas de aire Revisión de mangueras de aire Revisión de estructura metálica
Revisión de tuberías de aire

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Revisión de pistón

 Revisión de válvulas
 Revisión de sistema neumático

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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Y. MÁQUINA DE HELADOS

Marca Emery Thompson
Serie 32355

Modelo 40 BLT
Capacidad 20 L

Motor
Interno

Marca Brook
Compton
INC

Modelo (*)

Especificaciones
HP 7.5; HZ
60; Voltaje
220-230/460

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del tanque antes de la operación
(fugas de agua, piezas bien ajustadas, aspas en la posición adecuada). Si existiese
un defecto mayor, notificar al jefe de planta para localizar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida de agua.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano
Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 41. Mantenimiento eléctrico del motor de la máquina de helados

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor Revisión de balineras Anual

Cambio de balineras Bianual
Limpieza interna Anual
Cambio de carboneras Bianual

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 42. Mantenimiento mecánico del tambor de la máquina de helados

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Tambor Revisión de estructura

metálica
Anual

Revisión aspas Anual

3. Apoyo externo

Cuadro 43. Mantenimiento de sistema de refrigeración

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Sistema de refrigeración Revisión de presiones de

trabajo del equipo
Mensual

Revisión de amperaje Mensual
Revisión Aspas del
evaporador

Mensual

Balineras del motor Mensual

· Reparación sistema de refrigeración

Víctor Solórzano (Gerente general)
AIRCO Tel. 2340178
Luís Fernando Alonzo Espinal
AIRCO Tel. 99309306
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· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tiloarque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202.

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Máquina de Helados 40 BLT 32355 Emery Thompson

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL (Sistema de refigeración) GRUPO E- ANUAL

Revisión de tuberías de entrada y salida Revisión de presiones de trabajo del equipo Limpieza interna motor externo
Revisión de amperaje Revisión de balineras

Revisión Aspas del evaporador Revisión de la estructura externa
Balineras del motor

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Revisión de empaques Revisión sistema de refrigeración  Cambio de balineras

 Cambio de aceite y limpieza Cambio carbones
 Revisión paleta

Estructura interna general

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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Z. EMPACADORA AL VACÍO

Marca Ultravac, KOCH Packaging
Serie 2105

Modelo 2100-A
Capacidad (*)

Bomba de Vacío
Marca leybold
Modelo

Especificaciones

Manual Si

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria de la empacadora al vacío antes de la
operación (fugas de aire), Limpieza de la entrada de aire del motor 1 vez al mes y
limpieza externa de la máquina diaria. Si existiese un defecto mayor, notificar al
jefe de planta para localizar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad:

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano
Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:

Cuadro 44. Mantenimiento eléctrico del motor de la empacadora al vacío

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Bomba de Vacio Revisión de balineras Anual

Cambio de Balineras Bianual
Limpieza interna Anual
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Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 45. Mantenimiento mecánico de la empacadora de quesos al vacío

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Empacadora de quesos al
vacío

Revisar manual anexo 10

Cambio de aceite Semestral
Cambio de filtros Semestral
Cambio de resistencias 6 meses
Cambio de teflón Cada 15 días
Revisión de estructura
metálica

Anual

3. Apoyo externo

· Repuestos

Koch supplies
528 East 19th Avenue
North Kansas, City
MO 64116
Phone: 800-456-5624
Fax: 800-329-5624

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202.

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Empacadora al vacío 2100-A 2105 ULTRAVAC. Koch pachsing

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Revisión de mangueras Limpieza interna motor externo
Revisión de balineras

Revisión de la estructura externa

GRUPO B- BISEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Cambio de teflón Cambio de aceite  Cambio de balineras

Cambio de filtros Cambio de empaques
Cambio de resistencias

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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AA. MEZCLADORA DE SÓLIDOS

Marca (*)
Serie (*)

Modelo (*)
Capacidad (*)

Motor
Interno

Marca (*)
Modelo (*)

Especificaciones
(*)

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del tanque antes de la operación
(fugas por daño a la estructura del tanque, piezas bien ajustadas), Limpieza de la
entrada de aire del motor 1 vez al mes. Si existiese un defecto mayor, notificar al
jefe de planta para localizar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad:

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano
Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:

Cuadro 46. Mantenimiento del motor de la mezcladora de sólidos

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor Revisión de balineras Anual

Cambio de balineras Bianual
Limpieza interna Anual
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Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 47. Mantenimiento mecánico de la mezcladora de sólidos

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Mezcladora de sólidos Revisión estructura Anual

3. Apoyo externo

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202.

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Mezcladora de sólidos (*) (*) (*)

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Limpieza interna motor externo
Revisión de balineras

Revisión de la estructura externa

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
 Cambio de balineras

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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AB. ENVASADORA DE BOTES

Marca Inline Filling Systems
Serie 7082

Modelo (*)
Capacidad (*)

Motor (Banda
transportadora)

Marca Baldor
Modelo W508010005

Especificaciones
HP ½ ; RPM
1750; Voltios
90; Amp. 4.8

Bomba de
llenado

Marca Baldor
Modelo W0509291850

Especificaciones
(*)

Motor
(Mesa giratoria)

Marca Dayton
Modelo 4Z530A

Especificaciones
1/15 HP;
Voltios 90;
Amp 0.75

Manual Si

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del tanque antes de la operación
(Revisión de bujes de las bandas bien engrasados, piezas bien ajustadas,
mangueras bien ajustadas), Limpieza de la entrada de aire del motor 1 vez al mes.
Si  existiese  un  defecto  mayor,  notificar  al  jefe  de  planta  para  localizar  apoyo
externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías y mangueras de entrada y salida de producto.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano
Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
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Actividades:

Cuadro 48. Mantenimiento eléctrico de motor de banda transportadora, bomba de
líquido y mesa giratoria.

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor de Banda
transportadora, Bomba
liquido y mesa giratoria

Revisión de balineras Anual

Cambio de balineras Bianual
Limpieza interna Anual
Cambio de carbones Bianual

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 49. Mantenimiento mecánico de máquina llenadota de botes y la banda
transportadora

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Máquina en general Revisar manual original

anexo 9
Banda transportadora Revisión de ejes (balineras) Semestral

Limpieza general Semestral
Lubricación de bujes Semestral

3. Apoyo externo

· Mantenimiento general

Inline filling systems
216 S. SEABOARD AVE. VENICE, FLORIDA USA 34292
Tel. (941) 486-8800 extensión 105Fax (941) 486-0077
Email: sales@fillers.com

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202
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· Máquina colocadora de tapones:

PPI Tel. (408) 573-2000 USA.

· Siemens

SIEMENS, S.A.
Colonia Quezada, Calle La Salud, Apartado Postal No. 1098, Tegucigalpa MDC.
Phone: 239-0367, 232-4062
Fax: 232-4111
Email: jorge.toro@siemens.com

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Envasadora de Botes (*) 7082 Inline filling systems

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Revisión de fugas de producto Limpieza interna motor externo
Revisión de balineras

Revisión de la estructura externa

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
 Lubricación de bujes de la banda transportadora  Cambio de balineras

Revisión de ejes Cambio de carbones
Cambio de aceite a los reductores

 Limpieza general

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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AC. FECHADORA

Marca Video Jet
Serie (*)

Modelo 37 plus
Capacidad (*)

Motor
Banda

transportadora

Marca (*)
Modelo (*)

Especificaciones
(*)

Manual Si

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria de la banda transportadora antes de
la operación (Movimiento normal de la banda, revisión si los bujes de la banda se
encuentra engrasados), Limpieza de la entrada de aire del motor 1 vez al mes. Si
existiese un defecto mayor, notificar al jefe de planta para localizar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad:

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano
Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:
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Cuadro 50. Mantenimiento eléctrico de video jet y motor de banda transportadora
de la fechadora.

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor de banda
transportadora

Revisión de balineras Anual

Cambio de balineras Bianual
Limpieza interna Anual
Cambio de carbones Bianual

Banda transportadora Revisión empaques del
variador de velocidades

bimensual

Limpieza general Semestral
Video jet Revisar manual original

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 51. Mantenimiento mecánico de la banda transportadora de la fechadora

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Banda transportadora Revisión de ejes (balineras) Semestral

Lubricación de bujes Semestral

3. Apoyo externo

· Hermes industrial

Distribuidora Hermes industrial, S.A.
8 Calle “A” 11-12 Avenida Casa No. 3 N. O.
Barrio Los  Andes, San Pedro Sula, Honduras, C. A.
Tel. (504) 557-0941

· Reparación de motores:

Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107

INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tilo arque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202
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· Siemens

SIEMENS, S.A.
Colonia Quezada, Calle La Salud, Apartado Postal No. 1098, Tegucigalpa MDC.
Phone: 239-0367, 232-4062
Fax: 232-4111
Email: jorge.toro@siemens.com

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Fechadora 37 plus (*) Video jet

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- BIMENSUAL GRUPO E- ANUAL

Revisión de movimiento normal de la banda Revisión empaques del variador de velocidades Limpieza interna motor externo
Revisión de balineras

Revisión de la estructura externa

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
 Lubricación de bujes de la banda transportadora  Cambio de balineras

Revisión de ejes Cambio de carbones
Cambio de aceite a los reductores

 Limpieza general

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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AD. SELLADORA TERMICA

Marca Heat Seal
Serie 1016567

Modelo 600 A
Capacidad

Resistencia
Marca
Modelo

Especificaciones
115 V/ 60 HZ

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria de la selladora de plásticos antes de
la  operación  (Cable  de  corte  en  buen  estado).  Si  existiese  un  defecto  mayor,
notificar al jefe de planta para localizar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano
Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:

Cuadro 52. Mantenimiento eléctrico de la selladora de bolsas

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Selladora de Bolsas Revisión de resistencia Semestral

Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:
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Cuadro 53. Mantenimiento mecánico de la selladora de bolsas

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Selladora de Bolsas Revisión de estructura

metálica
Anual

3. Apoyo externo
Ninguno

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Selladora de plásticos 600ª 1016567 Heat Seal

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Revisión de la estructura externa

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Revisión de resistencia

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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4.1.3 ÁREA DE CUARTOS FRÍOS

AE. CUARTO DE CONGELAMIENTO

Unidad condensadora

Marca COPELAND
Serie CT87G08218

Modelo LAC1-0310-TAC

Especificaciones

Voltaje 208/230; HZ 60;
Amperios de arranque
82.0; Voltaje
200/220;HZ:50;
Amperios de arranque
82.0.

1. Unidad
Ninguno

2. Técnico (Apoyo directo)
Ninguno

3. Apoyo externo

Cuadro 54. Mantenimiento del condensador del cuarto de congelamiento

Parte Actividad Frecuencia
Condensador Limpieza y revisión de

motores
Mensual

Limpieza y revisión de
aspas

Mensual

Limpieza y revisión de
filtros de aire

Mensual

Limpieza y revisión de
difusores

Mensual

Limpieza y revisión de
chasis y tapaderas

Mensual

Limpieza y revisión de
parte eléctrica

Mensual

Limpieza y revisión de
serpentines

Mensual

Revisión de presiones de
trabajo del refrigerante

Mensual

Revisión del consumo de
corriente en el circuito
eléctrico de potencia y de
control del equipo

Mensual
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Cuadro 55. Mantenimiento del evaporador y compresor del cuarto de congelamiento

Parte Actividad Frecuencia
Evaporador Limpieza y revisión de

motores
Mensual

Limpieza y revisión de
aspas

Mensual

Limpieza y revisión de
filtros de aire

Mensual

Limpieza y revisión de
difusores

Mensual

Limpieza y revisión de
chasis y tapaderas

Mensual

Limpieza y revisión de
parte eléctrica

Mensual

Limpieza y revisión de
serpentines

Mensual

Medición de temperatura
del evaporador

Mensual

Revisión del consumo de
corriente en el circuito
eléctrico de potencia y de
control del equipo

Mensual

Compresor Corriente de operación Mensual

· Víctor Solórzano (Gerente general)
AIRCO Tel. 2340178
Luís Fernando Alonzo Espinal
AIRCO Tel. 99309306

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Cuarto de congelamiento #1 MPE1401F DNB 1525 COPELAND

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- MENSUAL (condensador) GRUPO B- MENSUAL (evaporador) GRUPO C- MENSUAL (compresor)

Limpieza y revisión de motores Limpieza y revisión de motores Corriente de operación
Limpieza y revisión de aspas Limpieza y revisión de aspas

Limpieza y revisión de filtros de aire Limpieza y revisión de filtros de aire
Limpieza y revisión de difusores Limpieza y revisión de difusores

Limpieza y revisión de chasis y tapaderas Limpieza y revisión de chasis y tapaderas
Limpieza y revisión de parte eléctrica Limpieza y revisión de parte eléctrica

Limpieza y revisión de serpentines Limpieza y revisión de serpentines
Revisión de presiones de trabajo del refrigerante Medición de temperatura del evaporador
Revisión del consumo de corriente en el circuito

eléctrico de potencia y de control del equipo
Revisión del consumo de corriente en el circuito eléctrico de

potencia y de control del equipo

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO



110

AF. CUARTO FRÍO # 1

Unidad condensadora

Marca COPELAND
Serie CT87G08218

Modelo LAC1-0310-TAC 100
PH3

Especificaciones

Voltaje 208/230; HZ 60;
Amperios de arranque
82.0; Voltaje
200/220;HZ:50;
Amperios de arranque
82.0

Mantenimiento

1. Unidad
Ninguno

2. Técnico (Apoyo directo)
Ninguno

3. Apoyo externo

Cuadro 56. Mantenimiento del condensador del cuarto frío # 1
Parte Actividad Frecuencia
Condensador Limpieza y revisión de

motores
Mensual

Limpieza y revisión de
aspas

Mensual

Limpieza y revisión de
filtros de aire

Mensual

Limpieza y revisión de
difusores

Mensual

Limpieza y revisión de
chasis y tapaderas

Mensual

Limpieza y revisión de
parte eléctrica

Mensual

Limpieza y revisión de
serpentines

Mensual

Revisión de presiones de
trabajo del refrigerante

Mensual

Revisión del consumo de
corriente en el circuito
eléctrico de potencia y de
control del equipo

Mensual
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Cuadro 57. Mantenimiento del evaporador y compresor del cuarto frío # 1

Parte Actividad Frecuencia
Evaporador Limpieza y revisión de

motores
Mensual

Limpieza y revisión de
aspas

Mensual

Limpieza y revisión de
filtros de aire

Mensual

Limpieza y revisión de
difusores

Mensual

Limpieza y revisión de
chasis y tapaderas

Mensual

Limpieza y revisión de
parte eléctrica

Mensual

Limpieza y revisión de
serpentines

Mensual

Medición de temperatura
del evaporador

Mensual

Revisión del consumo de
corriente en el circuito
eléctrico de potencia y de
control del equipo

Mensual

Compresor Corriente de operación Mensual

· Víctor Solórzano (Gerente general)
AIRCO Tel. 2340178
Luís Fernando Alonzo Espinal
AIRCO Tel. 99309306

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Cuarto frío # 2 MPA1150P DNB 4677 COPELAND

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- MENSUAL (condensador) GRUPO B- MENSUAL (evaporador) GRUPO C- MENSUAL (compresor)

Limpieza y revisión de motores Limpieza y revisión de motores Corriente de operación
Limpieza y revisión de aspas Limpieza y revisión de aspas

Limpieza y revisión de filtros de aire Limpieza y revisión de filtros de aire
Limpieza y revisión de difusores Limpieza y revisión de difusores

Limpieza y revisión de chasis y tapaderas Limpieza y revisión de chasis y tapaderas
Limpieza y revisión de parte eléctrica Limpieza y revisión de parte eléctrica

Limpieza y revisión de serpentines Limpieza y revisión de serpentines
Revisión de presiones de trabajo del refrigerante Medición de temperatura del evaporador
Revisión del consumo de corriente en el circuito

eléctrico de potencia y de control del equipo
Revisión del consumo de corriente en el circuito eléctrico de

potencia y de control del equipo

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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AG. CUARTO FRÍO # 2

Unidad condensadora

Marca COPELAND
Serie CT87G0961

Modelo KALA-0150-TAC

Especificaciones

Voltaje 208/230; HZ 60;
Amperios de arranque
35.0; Voltaje
200/220;HZ:50;
Amperios de arranque
35.0

Mantenimiento

1. Unidad
Ninguno

2. Técnico (Apoyo directo)
Ninguno

3. Apoyo externo

Cuadro 58. Mantenimiento del condensador del cuarto frío # 2

Parte Actividad Frecuencia
Condensador Limpieza y revisión de

motores
Mensual

Limpieza y revisión de
aspas

Mensual

Limpieza y revisión de
filtros de aire

Mensual

Limpieza y revisión de
difusores

Mensual

Limpieza y revisión de
chasis y tapaderas

Mensual

Limpieza y revisión de
parte eléctrica

Mensual

Limpieza y revisión de
serpentines

Mensual

Revisión de presiones de
trabajo del refrigerante

Mensual

Revisión del consumo de
corriente en el circuito
eléctrico de potencia y de
control del equipo

Mensual
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Cuadro 59. Mantenimiento del evaporador y compresor del cuarto frío # 2

Parte Actividad Frecuencia
Evaporador Limpieza y revisión de

motores
Mensual

Limpieza y revisión de
aspas

Mensual

Limpieza y revisión de
filtros de aire

Mensual

Limpieza y revisión de
difusores

Mensual

Limpieza y revisión de
chasis y tapaderas

Mensual

Limpieza y revisión de
parte eléctrica

Mensual

Limpieza y revisión de
serpentines

Mensual

Medición de temperatura
del evaporador

Mensual

Revisión del consumo de
corriente en el circuito
eléctrico de potencia y de
control del equipo

Mensual

Compresor Corriente de operación Mensual

· Víctor Solórzano (Gerente general)
AIRCO Tel. 2340178
Luís Fernando Alonzo Espinal
AIRCO Tel. 99309306

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Cuarto frío # 2 MPA1150F D94BO5008 COPELAND

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- MENSUAL (condensador) GRUPO B- MENSUAL (evaporador) GRUPO C- MENSUAL (compresor)

Limpieza y revisión de motores Limpieza y revisión de motores Corriente de operación
Limpieza y revisión de aspas Limpieza y revisión de aspas

Limpieza y revisión de filtros de aire Limpieza y revisión de filtros de aire
Limpieza y revisión de difusores Limpieza y revisión de difusores

Limpieza y revisión de chasis y tapaderas Limpieza y revisión de chasis y tapaderas
Limpieza y revisión de parte eléctrica Limpieza y revisión de parte eléctrica

Limpieza y revisión de serpentines Limpieza y revisión de serpentines
Revisión de presiones de trabajo del refrigerante Medición de temperatura del evaporador
Revisión del consumo de corriente en el circuito

eléctrico de potencia y de control del equipo
Revisión del consumo de corriente en el circuito eléctrico de

potencia y de control del equipo

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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AH. CUARTO FRÍO # 3

Unidad condensadora

Marca COPELAND
Serie CT87F01785

Modelo 6ATA-0150-TAC

Especificaciones

Voltaje 208/230; HZ 60;
Amperios de arranque
5.0; Voltaje
200/220;HZ:50;
Amperios de arranque
5.0.

Mantenimiento

1. Unidad
Ninguno

2. Técnico (Apoyo directo)
Ninguno

3. Apoyo externo

Cuadro 60. Mantenimiento del condensador del cuarto frío # 3

Parte Actividad Frecuencia
Condensador Limpieza y revisión de

motores
Mensual

Limpieza y revisión de
aspas

Mensual

Limpieza y revisión de
filtros de aire

Mensual

Limpieza y revisión de
difusores

Mensual

Limpieza y revisión de
chasis y tapaderas

Mensual

Limpieza y revisión de
parte eléctrica

Mensual

Limpieza y revisión de
serpentines

Mensual

Revisión de presiones de
trabajo del refrigerante

Mensual

Revisión del consumo de
corriente en el circuito
eléctrico de potencia y de
control del equipo

Mensual
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Cuadro 61. Mantenimiento del evaporador y compresor del cuarto de frío # 3

Parte Actividad Frecuencia
Evaporador Limpieza y revisión de

motores
Mensual

Limpieza y revisión de
aspas

Mensual

Limpieza y revisión de
filtros de aire

Mensual

Limpieza y revisión de
difusores

Mensual

Limpieza y revisión de
chasis y tapaderas

Mensual

Limpieza y revisión de
parte eléctrica

Mensual

Limpieza y revisión de
serpentines

Mensual

Medición de temperatura
del evaporador

Mensual

Revisión del consumo de
corriente en el circuito
eléctrico de potencia y de
control del equipo

Mensual

Compresor Corriente de operación Mensual

· Víctor Solórzano (Gerente general)
AIRCO Tel. 2340178
Luís Fernando Alonzo Espinal
AIRCO Tel. 99309306

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Cuarto frío # 3 MPA1150F D94BO5008 COPELAND

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- MENSUAL (condensador) GRUPO B- MENSUAL (evaporador) GRUPO C- MENSUAL (compresor)

Limpieza y revisión de motores Limpieza y revisión de motores Corriente de operación
Limpieza y revisión de aspas Limpieza y revisión de aspas

Limpieza y revisión de filtros de aire Limpieza y revisión de filtros de aire
Limpieza y revisión de difusores Limpieza y revisión de difusores

Limpieza y revisión de chasis y tapaderas Limpieza y revisión de chasis y tapaderas
Limpieza y revisión de parte eléctrica Limpieza y revisión de parte eléctrica

Limpieza y revisión de serpentines Limpieza y revisión de serpentines
Revisión de presiones de trabajo del refrigerante Medición de temperatura del evaporador
Revisión del consumo de corriente en el circuito

eléctrico de potencia y de control del equipo
Revisión del consumo de corriente en el circuito eléctrico de

potencia y de control del equipo

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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AI. CUARTO FRÍO # 4

Unidad condensadora

Marca COPELAND
Serie CT96F05351

Modelo ERA1-0200-TAC-100

Especificaciones

Voltaje 208/230; HZ 60;
Amperios de arranque
46.0; Voltaje
200/220;HZ:50;
Amperios de arranque
46.0

Mantenimiento

1. Unidad
Ninguno

2. Técnico (Apoyo directo)
Ninguno

3. Apoyo externo

Cuadro 62. Mantenimiento del condensador del cuarto frío # 4

Parte Actividad Frecuencia
Condensador Limpieza y revisión de

motores
Mensual

Limpieza y revisión de
aspas

Mensual

Limpieza y revisión de
filtros de aire

Mensual

Limpieza y revisión de
difusores

Mensual

Limpieza y revisión de
chasis y tapaderas

Mensual

Limpieza y revisión de
parte eléctrica

Mensual

Limpieza y revisión de
serpentines

Mensual

Revisión de presiones de
trabajo del refrigerante

Mensual

Revisión del consumo de
corriente en el circuito
eléctrico de potencia y de
control del equipo

Mensual
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Cuadro 63. Mantenimiento del evaporador y compresor del cuarto frío # 4

Parte Actividad Frecuencia
Evaporador Limpieza y revisión de

motores
Mensual

Limpieza y revisión de
aspas

Mensual

Limpieza y revisión de
filtros de aire

Mensual

Limpieza y revisión de
difusores

Mensual

Limpieza y revisión de
chasis y tapaderas

Mensual

Limpieza y revisión de
parte eléctrica

Mensual

Limpieza y revisión de
serpentines

Mensual

Medición de temperatura
del evaporador

Mensual

Revisión del consumo de
corriente en el circuito
eléctrico de potencia y de
control del equipo

Mensual

Compresor Corriente de operación Mensual

· Víctor Solórzano (Gerente general)
AIRCO Tel. 2340178
Luís Fernando Alonzo Espinal
AIRCO Tel. 99309306

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Cuarto frío # 4 ADT130AJ D96K01669 COPELAND

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- MENSUAL (condensador) GRUPO B- MENSUAL (evaporador) GRUPO C- MENSUAL (compresor)

Limpieza y revisión de motores Limpieza y revisión de motores Corriente de operación
Limpieza y revisión de aspas Limpieza y revisión de aspas

Limpieza y revisión de filtros de aire Limpieza y revisión de filtros de aire
Limpieza y revisión de difusores Limpieza y revisión de difusores

Limpieza y revisión de chasis y tapaderas Limpieza y revisión de chasis y tapaderas
Limpieza y revisión de parte eléctrica Limpieza y revisión de parte eléctrica

Limpieza y revisión de serpentines Limpieza y revisión de serpentines
Revisión de presiones de trabajo del refrigerante Medición de temperatura del evaporador
Revisión del consumo de corriente en el circuito

eléctrico de potencia y de control del equipo
Revisión del consumo de corriente en el circuito eléctrico de

potencia y de control del equipo

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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4.1.4 ÁREA EXTERNA DE LA PLANTA

AJ. CALDERA

Marca
LOOK OUT BOILER
first thermal systems

Serie 47464
Modelo BL-5-0-2-LHO

Especificaciones 40 HP; Quemador 120
voltios

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria de la caldera antes de la operación
(observar fugas de agua de la caldera, nivel de agua), Limpieza de la entrada de
aire del motor 1 vez al mes. Si existiese un defecto mayor, notificar al jefe de
planta para localizar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Purga si el personal de fontanería no lo realiza

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano
Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable
Actividades:

Cuadro 64. Mantenimiento eléctrico del motor externo de la caldera

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor externo Revisión de balineras Anual

Cambio de balineras Bianual
Limpieza interna Anual
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Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 65. Mantenimiento mecánico de la caldera y del reservorio de agua

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Caldera Revisión de estructura Anual
Reservorio de agua Revisión de estructura Anual

Fontanería
Responsable: Responsable fontanería
Actividades:

Cuadro 66. Mantenimiento de fontanería de la caldera y del reservorio de agua para
la caldera

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Caldera Realizar  purga  a:  2

Macdowell y purga de
fondo

Diario

Limpieza filtro diesel,
quemadores, bombas de
diesel

Semestral

Reservorio de agua para
la caldera

Mezcla de aditivos con agua Semanal

3. Apoyo externo

· Proveedores de químicos:

CEK DE HONDURAS, S.A. DE C.V.
Barrio  La  Guardia,  29  Calle,  10  Ave.  S.O.,  Ave.  New  Orleáns,  San  Pedro  Sula,
Cortes.
Teléfono:230-5641, 230-5200
Fax: 230-5200
Contactos: Miriam Rivera, 950-2097, Nilda L. Rodríguez 9791-5681

ALKEMY HONDURAS S.A. DE C.V.
Contactos: Xiomara Sarmiento, Ing. Lazo 997-046-24, Eddi Sierra 993-504-06
Teléfono: 232-5672, 552-0668

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Caldera BL-5-0-2-LHO 47464 LOOK OUT BOILER

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Revisión del nivel de agua Limpieza interna motor externo
Purga de macdowel y fondo Revisión de balineras

Revisión de la estructura externa

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Adición de aditivos Revisión de válvulas  Cambio de balineras

Limpieza de filtros, quemadores, bomba de diesel

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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BANCO DE HIELO

AK. UNIDAD CONDESADORA 1 DEL BANCO DE HIELO

Unidad condensadora

Marca COPELAND
Serie CT94E09023

Modelo ERF1-0310-TAC-221

Especificaciones

Voltaje 208/230; HZ 60;
Amperios de arranque
82.0; Voltaje 200/220;
HZ:50; Amperios de
arranque 82.0.

Mantenimiento

1.  Unidad
Ninguno

2. Técnico (Apoyo directo)

3. Apoyo externo

Cuadro 67. Mantenimiento del condensador # 1 del banco de hielo

Parte Actividad Frecuencia
Condensador Limpieza y revisión de

motores
Mensual

Limpieza y revisión de
aspas

Mensual

Limpieza y revisión de
filtros de aire

Mensual

Limpieza y revisión de
difusores

Mensual

Limpieza y revisión de
chasis y tapaderas

Mensual

Limpieza y revisión de
parte eléctrica

Mensual

Limpieza y revisión de
serpentines

Mensual

Revisión de presiones de
trabajo del refrigerante

Mensual

Revisión del consumo de
corriente de circuito
eléctrico de potencia y de
control del equipo

Mensual
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· Víctor Solórzano (Gerente general)
AIRCO Tel. 2340178
Luís Fernando Alonzo Espinal
AIRCO Tel. 99309306

CEK DE HONDURAS, S.A. DE C.V.
Barrio  La  Guardia,  29  Calle,  10  Ave.  S.O.,  Ave.  New  Orleáns,  San  Pedro  Sula,
Cortes.
Teléfono:230-5641, 230-5200
Fax: 230-5200
Contactos: Miriam Rivera, 950-2097, Nilda L. Rodríguez 9791-5681

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Banco de hielo unidad condensadora #1 ERF1-0310-TAC-221 CT94E09023 COPELAND

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- MENSUAL (condensador)

Limpieza y revisión de motores
Limpieza y revisión de aspas

Limpieza y revisión de filtros de aire
Limpieza y revisión de difusores

Limpieza y revisión de chasis y tapaderas
Limpieza y revisión de parte eléctrica

Limpieza y revisión de serpentines
Revisión de presiones de trabajo del refrigerante
Revisión del consumo de corriente en el circuito

eléctrico de potencia y de control del equipo

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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AL. UNIDAD CONDENSADORA 2 DEL BANCO DE HIELO

Unidad condensadora

Marca TECUNCE
Serie AH301FT-077

Modelo AH5540E

Especificaciones
Voltaje 208/230; HZ 60;
Amperios de arranque
103.0

Mantenimiento

1.  Unidad
Ninguno

2. Técnico (Apoyo directo)
Ninguno

3. Apoyo externo

Cuadro 68. Mantenimiento del condensador # 2 del banco de hielo

Parte Actividad Frecuencia
Condensador Limpieza y revisión de

motores
Mensual

Limpieza y revisión de
aspas

Mensual

Limpieza y revisión de
filtros de aire

Mensual

Limpieza y revisión de
difusores

Mensual

Limpieza y revisión de
chasis y tapaderas

Mensual

Limpieza y revisión de
parte eléctrica

Mensual

Limpieza y revisión de
serpentines

Mensual

Revisión de presiones de
trabajo del refrigerante

Mensual

Revisión del consumo de
corriente de circuito
eléctrico de potencia y de
control del equipo

Mensual
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· Víctor Solórzano (Gerente general)
AIRCO Tel. 2340178
Luís Fernando Alonzo Espinal
AIRCO Tel. 99309306

CEK DE HONDURAS, S.A. DE C.V.
Barrio  La  Guardia,  29  Calle,  10  Ave.  S.O.,  Ave.  New  Orleáns,  San  Pedro  Sula,
Cortes.
Teléfono:230-5641, 230-5200
Fax: 230-5200
Contactos: Miriam Rivera, 950-2097, Nilda L. Rodríguez 9791-5681

4. Estado de la máquina
Operativa

.
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Banco de hielo unidad condensadora #2 AH5540E AH301FT-77 TECUNCE

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- MENSUAL (condensador)

Limpieza y revisión de motores
Limpieza y revisión de aspas

Limpieza y revisión de filtros de aire
Limpieza y revisión de difusores

Limpieza y revisión de chasis y tapaderas
Limpieza y revisión de parte eléctrica

Limpieza y revisión de serpentines
Revisión de presiones de trabajo del refrigerante
Revisión del consumo de corriente en el circuito

eléctrico de potencia y de control del equipo

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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AM. ESTRUCTURA DEL BANCO DE HIELO

Unidad condensadora

Marca KING ZERO
Serie 81100605

Modelo 103089

Especificaciones
(*)

Mantenimiento

1.  Unidad
Ninguno

2. Técnico (Apoyo directo)

Fontanería
Responsable: Responsable fontanería
Actividades:

Cuadro 69. Mantenimiento del Tanque de agua del banco de hielo

Parte Actividad Frecuencia
Tanque de Agua Lavado Semestral

3. Apoyo externo

Ninguno

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Estructura del banco de hielo 103086 81100605 KING ZERO

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Chequeo de inspección Limpieza de la unidad

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Lavado tanque de agua

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO



133

AN. COMPRESOR

Marca Comair kellog
Serie V9B4271PFZC

Modelo B335U13
Capacidad (*)

Motor

Marca Baldor
Modelo (*)

Especificaciones

RPM 1725;
HZ 60; Amp
14.8-14/ 7
Voltaje 208-
230/460.

Manual No

Mantenimiento

1. Unidad

· Mantenimiento autónomo:
Responsable: Trabajador de la planta en rotación.
Actividades: Inspección visual general diaria del tanque antes de la operación
(fugas por daño a la estructura del tanque, piezas bien ajustadas), Limpieza de la
entrada de aire del motor 1 vez al mes. Si existiese un defecto mayor, notificar al
jefe de planta para localizar apoyo externo.

· Mantenimiento Personal capacitado de la unidad:
Responsable: Persona capacitada de la planta.
Actividad: Ajuste tuberías de entrada y salida.

2. Técnico (Apoyo directo)

· Técnico de Zamorano
Eléctrico
Responsable: Jefe electricista responsable

Cuadro 70. Mantenimiento eléctrico del motor del compresor de aire

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Motor Revisión de balineras Anual

Cambio de balineras Bianual
Limpieza interna Anual
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Mecánico
Responsable: Jefe mecánico responsable
Actividades:

Cuadro 71. Mantenimiento mecánico del compresor de aire

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Compresor Revisar retenedores por

fuga
Mensual

Cambio de banda Anual
Revisión de fugas Mensual
Cambio de aceite Semestral

Fontanería:
Responsable: Responsable fontanería
Actividades:

Cuadro 72. Mantenimiento de fontanería del tanque de aire del compresor de aire

Parte Actividad a realizar Frecuencia
Tanque de aire Purga Diario

3. Apoyo externo

· Reparación de motores:
Oscar Antonio López
Electromecánica LyM, calle principal Del country, Frente al instituto San
francisco.
Tel. 227-1107, 227-3688,  971-7282. Fax 227-1107
INVERSIONES DIVERSAS, S DE R.L DE C.V
Colonia Tiloarque, Contiguo a Cadeca, Apdo.Postal #1437, Tegucigalpa, MDC.
Tel. 225-4070 Fax. 225-5202

4. Estado de la máquina
Operativa
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CALENDARIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOMBRE DE LA MÁQUINA MODELO SERIE MARCA
Compresor B335U13 V9B4271PFZC Comair kellog

GRUPOS E INTÉRVALOS DE MANTENIMIENTO
GRUPO A- DIARIO GRUPO C- MENSUAL GRUPO E- ANUAL

Revisión de fugas Limpieza interna motor externo
Revisión de balineras

GRUPO B- SEMANAL GRUPO D- SEMESTRAL GRUPO F- BIANUAL
Adición de aditivos Cambio de aceite  Cambio de balineras

Cambio de banda

CALENDARIO DE MANTENIMIENTO
MES ENERO FEBRERO MARZO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES ABRIL MAYO JUNIO
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO

MES JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
MES OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
SEMANA 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
GRUPO
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4.3 Capacitación

Después de completar el manual de mantenimiento preventivo, se realizó una capacitación
a todo el personal de la planta. Se evaluaron previamente los conocimientos sobre el tema
de mantenimiento con un examen de 10 preguntas. Luego del examen se realizó la
capacitación sobre mantenimiento preventivo y el manual ya realizado para que todo el
personal conozca y se familiarice con el manual y de que forma se utiliza de esta manera
comenzar a implementar el manual en la planta.

Seguida la capacitación se evaluó nuevamente los conocimiento sobre mantenimiento con
el mismo examen utilizado previo a la capacitación,  para poder determinar si la
capacitación realmente influyo de una manera significativa sobre los conocimientos de
mantenimiento de los trabajadores de la planta.

Cuadro 73. Resultados de los exámenes de la capacitación

Nombre Nota 1 examen Nota 2 examen Diferencia
Francisco Flores 3,5 7 3,5
Luis Chicas 3 6,25 3,25
Fredil Elvir 0 4,75 4,75
Rigoberto Rubio 1 6,5 5,5
Rigoberto Silva 1,5 5,5 4
Eric M 2 8,25 6,25
Cesar Lagos 0 4 4
Max 0 7,75 7,75
Juan Ferrera 2 8,5 6,5
Promedios 1,4 6,5 5,05

Se realizó la prueba T student apareada con la probabilidad de (P<0.05), obteniendo como
resultado Pr t <.0001, lo que indica que si hubo diferencia significativa entre las notas de
los dos exámenes, asegurando de esta forma que la capacitación si ayudo a incrementar el
nivel de conocimiento de mantenimiento preventivo en los trabajadores de la planta.

4.4 Sistema de seguimiento de órdenes de trabajo

Se realizó un sistema de seguimiento de órdenes de trabajo, para tener un mejor control
sobre el mantenimiento que esta en curso. En este sistema se determina el número de
orden de trabajo, máquina a reparar, fecha de emisión de orden de trabajo. También se
especifica las veces que se realizó un seguimiento, donde se marca la fecha y el tipo de
acción realizada que puede ser: llamada telefónica, correo electrónico o se realizó un
seguimiento personal. Se debe colocar también el nombre de la persona contactada y la
firma de la persona que realizó el seguimiento.
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4.5 GUÍA DE PASOS PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA
MÁQUINARIA

4.5.1 Cambio de Balineras

1. Desconectar la parte eléctrica del motor.
2. Desmontar motor de la base de trabajo.
3. Quitar polea con puller.

                                                             Polea    Puller

4. Marcar posición de las tapaderas de la carcaza.
5. Quitar tornillos de las tapaderas.
6. Quitar rotor.

                                                                Rotor

7. Quitar balinera del eje del rotor con puller.

                                                                           Balinera

                                                                           Puller
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8. Limpiar con solución dieléctrica el estator.

                                                                          Estator

9. Pulir rotor y estator si es necesario.
10. Colocar balineras en el eje del rotor con prensa hidráulica

                                                                Prensa hidráulica

11. Colocar rotor dentro de estator
12. Alinear marcas de las tapaderas
13. Atornillar y ajustar

4.5.2 Revisión de Balineras

1. Desconectar la parte eléctrica del motor
2. Desmontar motor de la base de trabajo
3. Quitar polea con puller

                                                            Polea    Puller

4. Marcar posición de las tapaderas de la carcaza
5. Quitar tornillos de las tapaderas
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6. Quitar rotor

                                                                Rotor

7. Observar balinera para ver si es necesario el cambio
8. Limpiar con solución dieléctrica el estator

                                                                          Estator

9. Limpieza de balineras
10. Pulir rotor y estator si es necesario
11. Colocar rotor dentro de estator
12. Alinear marcas de las tapaderas
13. Atornillar y ajustar

4.5.3 Limpieza interna de motor

1. Desconectar la parte eléctrica del motor
2. Desmontar motor de la base de trabajo
3. Quitar polea con puller

                                                           Polea    Puller

4. Marcar posición de las tapaderas de la carcaza
5. Quitar tornillos de las tapaderas
6. Quitar rotor

                                                                Rotor
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7. Limpiar con solución dieléctrica el estator
8. Limpieza de balineras
9. Limpiar con solución dieléctrica el estator y limpiar todo tipo de partículas ajenas

al contenido interno del motor.

                                                                          Estator

10. Colocar rotor dentro de estator
11. Alinear marcas de las tapaderas
12. Atornillar y ajustar

4.5.4 Cambio de aceite de reductor

1. Desmontar reductor de la base de trabajo
2. Quitar tornillo de drenaje
3. Dejar fluir lubricante
4. Quitar tornillo de medición de lubricante
5. Colocar tornillo de drenaje
6. Llenar con lubricante por el tornillo de medición de aceite
7. Colocar tornillo de medición de lubricante

4.5.5 Cambio de banda del compresor

1. Desmontar protector de banda y poleas
2. Aflojar tornillos de base de motor
3. Mover motor para desregulación de la banda
4. Quitar banda y colocar nueva
5. Mover motor a posición original para tensar bandas
6. Ajustar tornillos de base del motor

4.5.6 Cambio de carbones

1. Desconectar la parte eléctrica del motor.
2. Desmontar motor de la base de trabajo.
3. Quitar polea con puller.

                                                    Polea    Puller
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4. Marcar posición de las tapaderas de la carcaza.
5. Quitar tornillos de las tapaderas.
6. Quitar rotor.

Rotor

7. Quitar carbones del eje del rotor desoldando los carbones.
8. Limpiar con solución dieléctrica el estator.

                                                                          Estator

9. Pulir rotor y estator si es necesario.
10. Soldar carbones en el eje del rotor con varilla de plata o remachado
11. Colocar rotor dentro de estator
12. Alinear marcas de las tapaderas
13. Atornillar y ajustar
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4.5.7 Purga de caldera

[1]

                                                                                           [2]

                                       [3]

                                                                               [4]

                                       [5]

[1] Válvula de purga de fondo
[2] Filtros y quemadores
[3] Válvula de purga macdowell
[4] Válvula de purga macdowell
[5] Filtro de diesel

1. Abrir válvula de purga de los macdowell y válvula de purga de fondo.
2. Dejar purgar sedimentos y agua condensada.
3. Cerrar válvula de de los macdowell y válvula de purga de fondo.

4.5.8 Limpieza de filtros diesel, quemadores, bombas de diesel

1. Quitar filtro de diesel.
2. Eliminar impurezas o partículas ajenas al filtro.
3. Limpiar quemadores.
4. Quitar bomba de diesel y eliminar impurezas y partículas ajenas a la bomba.
5. Colocar filtro, quemador y bomba de diesel.

4.5.9 Mezcla de aditivos para reservorio de agua de la caldera

1. Medir 100 ml. De los siguientes aditivos:
- KEMTREET 2663 (Hidróxido de sodio)
- KEMTREET 2613 (Hidróxido de sodio)
- KEMTREET 1001 (Hidróxido de sodio)
- KEMTREET 2301 (Sulfito de sodio)

2. Agregar los 400 ml. de los químicos medidos a un contenedor de 40 litros.



5. CONCLUSIONES

· Se elaboró un manual de mantenimiento preventivo donde se describen las
actividades a realizar, el tiempo en que se debe efectuar y las partes a las que se
debe  llevar  a  cabo  el  mantenimiento.  Además  se  elaboró  un  formato  para  llevar
una bitácora del mantenimiento preventivo, un sistema de seguimiento de órdenes
de trabajo y un formato de control de horas de trabajo de la maquinaria.

· Se elaboró una guía por pasos para el mantenimiento preventivo de la maquinaria.

· Se debe llevar un registro del mantenimiento realizado a las máquinas para que el
plan de mantenimiento preventivo se lleve a cabalidad.

· Debido a que no existe un registro o bitácora de mantenimiento de los equipos, no
es posible determinar las fechas en que se deben realizar las actividades de
mantenimiento, por lo cual se recomienda hacer la optimización.

· Se realizó una capacitación a los trabajadores de la planta, obteniendo un aumento
significativo de sus conocimientos sobre mantenimiento preventivo.



6. RECOMENDACIONES

· Optimizar la maquinaria de toda la planta para poder marcar las fechas en las
cuales se debe realizar el mantenimiento.

· Hacer un compromiso con los departamentos de mantenimiento eléctrico y
mecánico para llevar a cabo el plan de mantenimiento preventivo.

· Realizar este estudio en todas las plantas de procesamiento de Zamorano.

· Reemplazar el enfriador de placas para los pasteurizadotes, puesto que el estado de
las placas no es el óptimo y no existen repuestos para sus partes.
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Anexo 1. Bitácora de mantenimiento preventivo por máquina.

BITÁCORA DE MANTENIMIENTO

MÁQUINA: MODELO: SERIE:

FECHA REPUESTOS UTILIZADOS
DESCRIPCION DE

ACTIVIDADES FIRMA RESPONSABLE
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Anexo 2. Formato de horas de trabajo de la maquinaria.

Fecha Máquina
Hora  de

inicio
Hora de

finalización
Total
horas

Firma
responsable
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Anexo 3. Sistema de seguimiento de órdenes de trabajo.

Número de orden de trabajo Máquina a reparar Seguimiento realizado Nombre de persona contactada
Fecha

Acción
Llamada Firma persona que realizó seguimiento

Fecha emisión orden de trabajo Correo electrónico
Personal

Número de orden de trabajo Máquina a reparar Seguimiento Nombre de persona contactada
Fecha

Acción
Llamada Firma persona que realizó seguimiento

Fecha emisión orden de trabajo Correo electrónico
Personal

Número de orden de trabajo Máquina a reparar Seguimiento Nombre de persona contactada
Fecha

Acción
Llamada Firma persona que realizó seguimiento

Fecha emisión orden de trabajo Correo electrónico
Personal

Número de orden de trabajo Máquina a reparar Seguimiento Nombre de persona contactada
Fecha

Acción
Llamada Firma persona que realizó seguimiento

Fecha emisión orden de trabajo Correo electrónico
Personal
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Anexo 4. Normas de seguridad para realizar mantenimiento preventivo a los
equipos.

Es  muy importante que la persona  que realizará el mantenimiento preventivo cumpla con
normas seguridad operacional en vista del peligro que pueden estar expuesto en la
manipulación de algunos equipos. Se debe contar con cierto equipo de seguridad o
recordar las siguientes normas:

Equipo necesario para realizar el mantenimiento preventivo:

· Usar casco de seguridad (a prueba de golpes).
· Usar mascarilla desechable (ambiente de polvo).
· Usar protección para oídos.
· Usar protección para ojos.
· Usar calzado de seguridad (botas de cuero o de algún material duro).
· Usar guantes de cuero cuando se trate de manejar elementos cortantes, áspero o

con corriente eléctrica.
· Usar fajones de seguridad para ser usados en áreas de gran altura.
· Usar ropa de tela gruesa.

Normas básica de seguridad:
· No usar anillos, relojes o elementos extraños que puedan ser motivo accidentes o

agravar el mismo.
· Antes de iniciar las labores de mantenimiento el operario tiene que asegurarse que

cuanta con todo el conjunto de herramientas o implementos que se requieran para
el trabajo descrito y una vez ejecutado deberá de revisarlos nuevamente para evitar
olvidos de  algún objeto que pueda causar mas tarde daños a los equipos o
accidentes laborares.

· Mantener la concentración en todas actividades que se esta realizando.
· Leer antes de iniciar los avisos de precauciones, manual de mantenimiento

preventivo o cualquier tipo de información existente de la máquina a reparar.
· No reparar, limpiar, lubricar o ajustar máquinas o equipos en movimiento.
· Anunciar de ante mano al personal en general que es va ha realizar un

mantenimiento preventivo a alguna máquinaria y describir el lugar especifico.
· No dejar residuos en el piso de grasa, aceite o de otro material que ofrezca peligro

para resbalones o caídas.
· No descuidar el orden y aseo de su área de trabajo.
· Mantener a mano botiquín de primeros auxilios en caso de accidentes.
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Anexo 5. Manual original de la descremadora.
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Anexo 6. Manual original de los enfriadores de placa.
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Anexo 7. Manual original del pasteurizador continuo
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Anexo 8. Manual original del homogenizador Tetra Alex S 15
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Anexo 9. Manual original de la envasadora de botes.
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Anexo 10. Manual original de máquina empacadora al vacío.
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